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Sissejuhatus

Kaesolev juhenddokument on osa dokumentide riihmast, mille eesmark on toetada
liikmesriike! ja nende padevaid asutusi ELi HKSi neljanda kauplemisperioodi teise
eraldamisperioodi eraldamise metoodika jarjekindlal rakendamisel kogu liidus, parast ELi
HKSi direktiiviZ ja komisjoni delegeeritud mairuse (EL) 2019/331 ,Uleliidulised
ileminekueeskirjad Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivi 2003/87/EU artikli 10a
kohaste lubatud heitkoguse Uhikute tasuta eraldamiseks Uhtlustatud viisil“ (tasuta
eraldamise eeskirjad ehk Free Allocation Rules ehk FAR)># ja sellele jargnevate digusaktide
|abivaatamist. Juhenddokument nr 1 ,,Uhikute tasuta eraldamise metoodika ildjuhend”
annab Ulevaate juhenddokumentide rihma seadusandlikust taustast. Selles selgitatakse
ka seda, kuidas on erinevad juhenddokumendid omavahel seotud, ning esitatakse
juhendis kasutatud oluliste terminite sénastik®.

Kaesolevas juhenddokumendis nr 9 esitatakse iga toote kohta, millele viidatakse 52
tootepdhise vordlusalusega, jargmine teave:

- tootepdhise vordlusaluse nimetus ja number, Uihik, milles seda vadljendatakse ja
sellega seotud | lisa tegevusala;

- COz-heite lilekandumise ohutegur (edaspidi CLEF ehk Carbon Leakage Exposure
Factor), mis p&hineb komisjoni delegeeritud otsusel (EL) 2019/708°;

- SPIMiga hdlmatus méaaruse (EL) 2023/956 alusel”8;

- tootmisliksuse maaratlus;

- hdlmatud toodete maaratlus ja selgitus;

- holmatud protsesside ja heitkoguse madratlus ning selgitus (vt lisateavet
tootepdhiste vordlusaluste slisteemipiiride kohta juhenddokumendist nr 3, milles
kdsitletakse andmete kogumist);

- varasema tootmistaseme kindlaksmairamine (kui see on asjakohane®).

1 Kui kdesolevas juhenddokumendis kasutatakse mdistet ,liikmesriigid”, h&lmab see ka EFTA riike, mis on ELi
HKSiga kaetud.
2 Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiiv (EL) 2023/959, 10. mai 2023, millega muudetakse direktiivi
2003/87/EU, millega luuakse liidus kasvuhoonegaaside heitkoguse {ihikutega kauplemise siisteem, ja otsust
(EL) 2015/1814, mis kasitleb ELi kasvuhoonegaaside lubatud heitkoguse thikutega kauplemise sisteemi
turustabiilsusreservi loomist ja toimimist (EMPs kohaldatav tekst), PE/9/2023/REV/1, ELT L 130, 16.5.2023,
Ik 134-202, loe: https://eur-lex.europa.eu/eli/dir/2023/959/0j
3 FAR: https://eur-lex.europa.eu/eli/reg _del/2019/331/0j ja https://eur-
lex.europa.eu/eli/reg del/2024/873/0j
4 Pange tahele, et kdesolev dokument hdlmab ainult Ghtlustatud Ghikute tasuta eraldamist tééstusele ELi
HKSi direktiivi artikli 10a kohaselt. K&ik artikli 10c (,Lubatud heitkoguse Uhikute eraldamise v&imalus
Uleminekuperioodil energiasektori moderniseerimiseks”) kohased eraldamised ei kuulu kaesoleva
dokumendi reguleerimisalasse.
5 K6ik juhenddokumendid on leitavad aadressil https://climate.ec.europa.eu/eu-action/eu-emissions-
trading-system-eu-ets/free-allocation en#documentation
6 https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX%3A32019D0708
7 Et tagada vastavus SPIMile, peaks CN-koodide versioon olema kooskdlas SPIMi maaruse (EL) 2023/956
| lisaga, mis viitab maaruse (EMU) nr 2658/87 kohastele CN-koodidele.
8 https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/2023/956/0j
9 St varasem tootmistase, millele on viidatud Ghikute tasuta eraldamise eeskirjade Ill lisas.
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Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Andmete kogumise Uks esimesi olulisi etappe on kontroll, kas kaitisele kohaldatakse
tootepdhiseid vordlusaluseid. Selleks tuleb kaitise toodetud tooteid, sealhulgas toote
omadusi, tootesegude koostist ja/voi kasutusvaldkondi, kontrollida asjaomase
tootepdhise vordlusaluse maaratluse pdhjal. Seda hindamist kirjeldatakse pdhjalikumalt
juhenddokumendis nr 3, milles kdsitletakse andmete kogumist. PRODCOMIi koodid vdivad
olla identifitseerimiseks vajalikud naitajad, kuid vordlusaluse valimine ei peaks kunagi
pohinema Uksnes PRODCOMi koodidel. Tuleb markida, et kui need pole saadaval, siis
tuleb indikaatoritena kasutada selles kontekstis PRODCOM 2010 koode. Seda seetdttu,
et kasvuhoonegaaside heite (lilekandumise ohuga sektorite loetelu pdhineb
NACE labivaadatud teisel versioonil koos vastava PRODCOM 2010 versiooniga. Seda
lahenemisviisis tuleks kasutada isegi siis, kui on olemas uuem PRODCOMi kood, millel on
tegelikele toodetele erinev koodi vaartusja mida tuleb statistilistel eesmarkidel esitada.
Vordlusalustega seotud PRODCOM 2010 koodid on vdimaluse korral loetletud kdesoleva
juhendi asjakohases jaotises ja samuti lisas A.

CO>-heite lilekandumise oht
Iga loetletud tootepdhise voérdlusaluse puhul on, tuginedes komisjoni 15. veebruari
2019. aasta delegeeritud otsusele 2019/708, CO,-heite tlekandumise oht aastatel
2021-2030 esitatud jargmiselt:
»jah“ tdhendab, et tootepdhine vordlusalus hdlmab tooteid, mis puutuvad kokku
CO;-heite tUlekandumise markimisvaarse ohuga. Sel juhul on kasutatav CO,-heite
Ulekandumise ohutegur 1;

- ,ei” tadhendab, et tootepdhine vordlusalus hélmab tooteid, mis ei puutu kokku
CO;-heite lilekandumise markimisvaarse ohuga. See kehtib ainult Gihe tootepdhise
vordlusaluse kohta. Sel juhul tuleb kasutada vastava aasta CO;-heite
Ulekandumise ohutegurit.

SPIMi reguleerimisala
Iga tootepdhise vordlusaluse puhul esitatakse SPIM kauba staatus jargmiselt, tuginedes
,SPIMi rakendusakti“*! Il lisa 2. osale ja asjakohastele CN-koodidele, mis on esitatud SPIMi
maaruses'?:
»jah” tahendab, et antud tootepdhise vordlusaluse piires toodetud tooted
loetakse SPIM kaupadeks (mdned konkreetsed juhtumid on Uksikasjalikumalt
selgitatud vastavas jaotises). Sel juhul tuleb kasutada vastava aasta SPIM tegurit;
- ,ei“tdahendab, et antud tootepdhise vordlusaluse piires toodetud tooteid ei loeta
SPIM kaupadeks. Sel juhul on kasutatav SPIM tegur 1.

10 PRODCOM 2010 koodide tdieliku loetelu leiate veebilehelt https://eur-lex.europa.eu/legal-
content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32010R0860&from=EN

11 Komisjoni rakendusmairus (EL) 2023/1773, 17. august 2023, millega kehtestatakse eeskirjad Euroopa
Parlamendi ja ndukogu maéaruse (EL) 2023/956 rakendamiseks, mis kasitleb aruandluskohustust SPIM
Uleminekuperioodil, https://eur-lex.europa.eu/eli/reg_impl/2023/1773/0j

12 Elektrienergia on samuti SPIM miéruse | lisas loetletud kui SPIM kaup, kuid Ghikute tasuta eraldamine ei
ole selle juhtumi osas asjakohane.
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NACE, PRODCOMIi ja CN-koodid

PShimotteliselt pdhineb kasvuhoonegaaside heite lilekandumise ohuga sektorite
loetellu lisatud (all)sektorite abikdlblikkuse hindamine nende NACE klassifikatsiooni
koodidel, kuigi mitmete allsektorite puhul pdhineb see rohkem liigendatud
PRODCOMIi klassifikatsiooni koodidel.

NACE koodid on 4-kohalised koodid, mida kasutatakse selleks, et liigitada, millisesse
konkreetsesse sektorisse kaitis kuulub tuginedes labiviidud tegevustele. Koodid on
vdetud Euroopa Uhenduse majandustegevuse liigitusest. PRODCOMi kood on
8-kohaline kood, mis tidhistab Euroopa Uhenduse tooteid ja seda reguleerib mééarus
(EL) 2019/2152%3. Toote maaratlused on kogu ELis standardiseeritud, tagamaks
liikmesriikide andmete ja toote tasandil olevate Euroopa koondandmete
vorreldavust. NACE ja PRODCOMI koodide vahel on otsene seos — PRODCOMi neli
esimest numbrit Uhtivad NACE nelja numbriga.

CN-koodid on kombineeritud nomenklatuuri koodid, mis on seatud kdikidele ELi
tollideklaratsioonidele, nagu on mairatletud maaruses (EMU) 2658/87. Nagu
margitud maksunduse ja tolliliidu veebisaidil kombineeritud nomenklatuuri
osas®®: ,CN algméairuse | lisa (Ndukogu mairus (EMU) nr 2658/87 tariifi- ja
statistikanomenklatuuri ning Uhise tollitariifistiku kohta) ajakohastatakse igal aastal
ja avaldatakse Euroopa Liidu Teatajas eraldiseisva maarusena. Sellised
ajakohastamised votavad arvesse koiki muudatusi, mis on rahvusvahelisel tasandil
kokku lepitud, kas Maailma Tolliorganisatsioon (WCO) harmoneeritud stisteemi (HS)
nomenklatuuris v6i Maailma Kaubandusorganisatsioon (WTO) kokkuleppeliste
tollimaksumaarade osas. Teised muudatused vdivad olla ndutavad kajastamaks
(naiteks kaubanduspoliitika) tehnoloogiliste v&i statistiliste nduete arengut.“*®

CN-koodid koosnevad tavaliselt kaheksast numbrist; kui on kirjas vdahem numbreid,
tahendab see seda, et kdik nende numbritega algavad CN-koodid on hdlmatud, nagu
PRODCOMI koodide puhul.

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Tuleks valtida sama heitkoguse topelteraldamist. Topelteraldamine v3ib toimuda juhul,
kui vordlusaluste slisteemipiire ei jargita ndouetekohaselt. Topeltarvestamine toimub siis,
kui tootepbhise vordlusalusega hdlmatud protsessid saavad eraldamise ka varumeetodi

vOi muu tootepdhise vordlusaluse pohjal. Jargmistes nadidetes on moningad juhised:

13 https://eur-lex.europa.eu/legal-content/en/TXT/?uri=CELEX%3A32019R2152

14 Teksti konsolideeritud versioon, 17.06.2023: https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/1987/2658/2023-06-17

15 https://taxation-customs.ec.europa.eu/customs-4/calculation-customs-duties/customs-tariff/combined-

nomenclature en

veebilehelt:

16 K3esoleva juhendi avaldamise ajal on viimane avaldatud versioon 2024. aasta versioon, mille leiate siit
https://taxation-customs.ec.europa.eu/news/commission-publishes-2024-version-combined-

nomenclature-2023-10-31 en
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Ndide A:

Torvikpbletamise heitkogused on alati h6lmatud tootepdhiste vdrdlusalustega.
Seetdttu ei tohi anda tdiendavat eraldamist sellise torvikpdletamise jaoks
protsessiheidete kaitiseosade kaudu (Uksikasjalikuma teabe saamiseks
vt juhenddokumenti nr 8, milles késitletakse heitgaase ja protsessiheiteid).

Ettevaatus on eriti oluline siis, kui vordlusaluse toote tootmine hdlmab hiljem
vordlusaluse toote tootmiseks kasutatava vahesaaduse tootmist. Kui tootepdhine
vordlusalus holmab vahesaaduste tootmist, ei tohiks toimuda eraldi vahesaaduste
tootmise eraldamist.

Naide B:

Vahesaaduse etlleendikloriidi  tootmine on  hdlmatud  vintulkloriidi
vordlusalusega. Seeparast ei tuleks vinudulkloriidi vordlusalust kohaldada ainult
etileendikloriidi tootvatele tehastele, mis ei tooda vinullkloriidi. Sellistele
tehastele ei tohiks eraldada tasuta lubatud heitkoguse Ghikuid ei vinGdlkloriidi
vordlusalust ega varumeetodeid kasutades. Teise vdimalusena voib
etlileendikloriidi toodangule anda tasuta eraldamist, mis pdhineb kohaldatavatel
varumeetoditel, kui sama kogus tasuta lubatud heitkoguse Uhikuid arvatakse
maha vinudlkloriidi tootjale tasuta eraldamisest.

Naide C:

Etlleendikloriidi ja vinlkloriidi puhul ei ole ammoniaagi tootmiseks kasutatav
vesinik abikdlblik tasuta eraldamiseks, kuna heitkogused on juba hdlmatud
ammoniaagi tootepdhise vordlusalusega. See kehtib nii lhendatud tehase puhul,
kus vesinikku ja ammoniaaki toodetakse samas tehases kui ka eraldiseisva vesiniku
tootmise puhul, kus vesinik eksporditakse ammoniaaki tootvasse tehasesse.

Tootepohiste vordlusaluste pdhjal tasuta eraldamise kindlaksmaaramiseks tuleb
moddetava soojuse import HKSiga hdlmamata soojuse tootmisest maha arvata
(vastavalt Gihikute tasuta eraldamise eeskirjade artiklile 21). Uksikasjalikku teavet
leiate piiritileseid soojusvooge kdsitleva juhenddokumendi nr 6 jaotisest 2.3.

Esialgne eraldamine ja varasema tootmistaseme madramine

Esialgne Gihikute tasuta eraldamine tootepdhise vordlusaluse kaitiseosa jaoks arvutatakse
jargmiselt:

Fp,x = BMpxHALpXCLEFp, kxSPIMp «

Iga-aastane esialgne eraldamine tootepdhise vordlusaluse kaitiseosa jaoks
aastal k (valjendatuna LHUdes ehk lubatud heitkoguse thikutes).
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BMp: Asjakohane tootepdhine vérdlusalus (viljendatud LHUdes/tootelihiku

kohta).

HALp: Varasem tootmistase, st aastase toodangu mediaan vordlusperioodil, nagu
on kindlaks maaratud ja tdoendatud vdrdlusandmete kogumisel.

CLEFp Kohaldatav CO;-heite Glekandumise ohutegur tootele p aastal k.

SPIMk: Kohaldatav susiniku piirimeetme tegur tootele p aastal k.

Enamike tootepdhiste vordlusaluste puhul vordub varasem tootmistase aastase
toodangu mediaaniga vordlusperioodil, nagu on kindlaks maaratud ja tdendatud
vordlusandmete kogumisel. Monel tootepdhisel vordlusalusel on varasema
tootmistaseme maaramiseks kindlad lahenemisviisid, mida on kirjeldatud vastavates
jaotistes.

Alates 2026. aastast, kooskdlas FARi artikli 16 16ikega 5, kaasneb Uhikute eraldamise
vahendamine tootepdhise vdrdlusalusega hdlmatud protsesside kaigus tekkivate
heitgaaside podletamisele, v.a ohutus-tdrvikpdletamine, ja mida ei kasutata mdddetava
soojuse, mittemdddetava soojuse vOi elektrienergia tootmiseks. Sel juhul vahendatakse
asjaomase tootepdhise vordlusaluse kaitiseosale esialgset aastast eraldamist aastaste
varasemate heitkoguste vérra, mis eralduvad nende heitgaaside pdletamisel. Lisateabe
saamiseks antud teema kohta vt juhenddokumenti nr 8 heitgaaside ja protsessiheite
kohta.

Milidava netotoodangu pohjal maaratletud tootepdhise vordlusaluse puhul peaks seda
télgendama kui toote (nt paberi) kogust, mida saab teoreetiliselt miilia, st peab vastama
kliendi spetsifikatsioonidele. ,Turustatav” peaks viitama toote olekule, mis on
tootmisprotsessi lahedal, kuid kus kliendid saaksid osta kohaldatava tootepdhise
vordlusaluse toodet. Koiki protsessi tagasi saadetud jagtmeid (sh nt koored ja 16iked) ei
tohiks lisada varasemale tootmistasemele. Pakkekotte ja -Umbriseid ei tohiks samuti
lisada, kuna need ei ole kaasatud tootmisprotsessidesse nagu on maaratletud vastavates
jaotistes edaspidi.

Topeltarvestamise ohu valtimiseks tuleks vajaduse korral kdikide juhtumite puhul jalgida,
et kdik tooted, mis on suunatud tagasi samasse tootmisprotsessi lahutatakse aastastest
tootmistasemetest, kooskdlas ELi HKSi direktiivi | lisas satestatud tootmise maaratlustega
ja FARiga.



1 Rafineerimissaadused

Vordlusaluse nimetus rafineerimissaadused
Vordlusaluse number 1

Uhik C0>-ga kaalutud tonn (CWT)
CO;-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)
| lisaga seotud tegevus mineraaldli rafineerimine
Erisatted FARi Il ja lll lisa satted

PRODCOM 2010 koodid ei ole saadaval, kasutage
PRODCOM 2004 koode

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist.

»Rafineerimissaaduste seqgu, milles kerge fraktsiooni saadused (mootorikiitused (bensiin),
sh lennukibensiin, bensiini tiilipi reaktiivkiitus ning muud kerged naftadlid ja
naftasaadused, petrooleum, sh petrooleumi tiilipi reaktiivkiitused ning gaasiolid)
moodustavad lle 40%, vdljendatuna COz-ga kaalutud tonnides (CWT). See tootepdhine
vordlusalus ei h6Ima muu tootevalikuga rafineerimistehaseid”.

Madratluses osutatud muude tootevalikuga rafineerimistehased on nn ebatidpilised
Uksused, mis toodavad nt peamiselt maardeaineid voi bituumenit. Sel juhul pdhineb
eraldamine varumeetoditel. Kui vesinikku voi slinteesgaasi toodetakse ebatlipilises
Uksuses, tuleb kohaldada vastavaid tootepdhiseid vordlusaluseid.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2004 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMIi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise juhisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
esitatud PRODCOMIi koodidele.

Kuna antud vordlusaluse jaoks pole sobivaid PRODCOM 2010 koode, kasutatakse
PRODCOM 2004 koode.

PRODCOM 2004 kood | Kirjeldus

23.20.11.40 Lennukibensiin
23.20.11.50 Mootoribensiin, pliivaba
23.20.11.70 Mootoribensiin, pliiga
23.20.12.00 Bensiini tllpi reaktiivkitus
23.20.13.50 Kerge toorbensiin



http://ec.europa.eu/environment/climat/emission/pdf/bm/BM%20study%20-%20Refineries.pdf

PRODCOM 2004 kood | Kirjeldus

23.20.16.50 Keskmine toorbensiin

23.20.13.70 Lakibensiin, toostusbensiin

23.20.14.00 Petrooleumi tilpi reaktiivkiitus ja muu petrooleum
23.20.15.50 Diislikltus

23.20.15.70 Kitte-gaasidli

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade | lisa punktis 2 mairatletakse rafineerimissaaduste
tootepdhise vordlusaluse slisteemipiirid, viidates ,tootepdhiste vdrdlusaluste
madratlusele ja sisteemipiiridele, vOttes arvesse elektrienergia tarbimist”, jargmiselt:

»Siia kuuluvad koéik ihele CWT (COz-ga kaalutud tonn) protsessiliksuse mddratlusele
vastavad rafineerimisprotsessid ja kohapealsed protsessi mittekuuluvad lisaliksused,
nagu nditeks mahutid, segamine, reovee puhastus jms. Rafineerimistehaseid kdsitlevad
CWT- ja heitenditajad hélmavad ka lldrafineerimistehastes asuvaid mddrdedlide ja
bituumeni téétlemise Uksusi.

Moénikord on muude valdkondadega (nt naftakeemiasaadused) seotud protsessiiiksused
integreeritud flilsiliselt rafineerimistehastesse. Selliseid protsessiliksusi ja nende
heitkoguseid CWT-meetod ei h6ima.

Kaudsete heitkoguste mddramiseks tuleb votta arvesse elektrienergia kogutarbimist
siisteemipiirides”.

CWT-liksused on maaratletud allpool oleva ,varasema tootmistaseme maaramist”
kasitleva peatiki jaotises.

Muude sektoritega (nt naftakemikaalid) seotud protsessiliksustele eraldamine tuleks
kindlaks maarata muu tootepdhise vordlusaluse (kui see on olemas) v6i varumeetodi
(soojuspdhise vordlusaluse, kiitusepdhise vordlusaluse voi protsessiheite meetodi) alusel.

Tapsemalt 6eldes ei kuulu CWT-metoodika kohaldamisalasse aurkrakkimise kompleksid,
sest neid kdsitletakse osana keemiasektorist. Kui aurkrakkimise Uksus on fldsiliselt
integreeritud rafineerimistehasesse, ei suurenda see tihtegi CWT-panust, samal ajal kui
vastavad COy-heited lahutatakse CWT-metoodikas kasutatud rafineerimistehaste
heitkoguste kogusest.

CWT-metoodikas maaratletud protsessid saavad eraldamist vastavalt sellele meetodile
ainult siis, kui need on osa rafineerimistehasest. Kui sellised protsessid toimuvad
valjaspool rafineerimistehast, saab enamik neist eraldamise varumeetodite alusel.
Moned vodivad olla hélmatud muude tootepdhiste vordlusalustega, nt aromaatsete
Uhendite voi vesinikuga.

CWT-metoodikaga maaratletud protsesse, mis on osa aromaatsete tihendite vordlusaluse
kaitiseosast, kuid mis teostatakse rafineerimistehases, tuleks samuti kasitleda
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rafineerimissaaduste vordlusaluse kaitiseosas, sest kaasatud on aromaatsed (ihendid.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus eksporditakse HKSiga
holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise Uksnes juhul, kui rakendatakse
soojuspdOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud tootepdhise
vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab soojuse eksportija
tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise voérdlusaluse
kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate lisateavet
Uhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mdddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiritileseid soojusvooge.

Siia  kuuluvad ka tootmisega seotud ohutus-torvikpdletamise ja muu gaaside
torvikpoletamisega seotud heitkogused, eelkdige:

1. podlenud torvikpdletatud gaasi heitkogused;

2. torvikpoleti kaitamiseks vajalike kituste polemisel tekkivad heitkogused, mida on
kahte tudpi:

a) kitused, mis on vajalikud stlteleegi t66s hoidmiseks

b) kitused, mis on vajalikud torvikpdletatud gaasi edukaks pdlemiseks.

Varasema tootmistaseme maaramine

Kuigi kdik rafineerimistehased t6dtlevad toornaftat, et valmistada lildjoontes sarnases
valikus tooteid (LPG, bensiinid ja petrooleum, gaasioli/diislikitus ja kiittedlid), on need
kdik protsessiliksuste liikide, suhtelise ja absoluutse suuruse poolest erinevad.
Rafineerimistehas kasutab teatud toote valmistamiseks erinevaid CO; jalajidlgede
marsruute ja tootmisviise ning tooted on omavahel seotud, st rafineerimistehas ei saa
toota ainult bensiini. Samuti saadavad suhteliselt lihtsa konfiguratsiooniga
rafineerimistehased, mis ei suuda té6delda nende toodangu osaks olevaid teatud raskeid
fraktsioone, need ained edasiseks tootlemiseks komplekssematesse
rafineerimistehastesse. Selle tulemusena ei korreleeru energiatarbimine ja CO;-heited
kergesti selliste lihtsate néitajatega nagu tooraine tootlikkus, |Gpptoote segu vms.

CO,-ga kaalutud tonni (CWT) mdiste Uletab selle raskuse, maaratledes rafineerimistehase
tegevuse mitte lihtsalt sisendi voi vdljundina, vaid rafineerimistehase osaks olevate
protsessitksuste tootmistasemete funktsioonina. Siinjuures on rafineerimistehase ainuke
toode CWT ja selle tootmine on arvutatud mdaaratletud ldise protsessiliksuse pdhjal,
millest igatiht on kaalutud toordestilleerimisega seotud heitekoefitsiendiga. Seda tegurit
nimetatakse CWT-teguriks ja see esindab CO; heitemahukust keskmisel energiatdhususe
tasemel iga tootmise protsessilksuse sama standardiga kiituseliigi ning protsessitksuste
keskmiste protsessiheidete korral. Lisaparandusi kohaldatakse nn valjaspool asuvate



Uksustel” ja elektrienergia tootmise/tarbimise suhtes.

Varasem tootmistase tuleks seoses CWT-ga kindlaks maarata jargmise valemi pdhjal:

n
HALgyr = median (1,0183 x Z(TPL,( x CWT;) +298 + 0,315 X TPap )

=1

Kus:

TPik: protsessitiksuse i varasem tootmistase vordlusperioodi aastal, nagu on
maaratletud CWT-meetodi kasutamise korral (vt tabel 2);

CWT: protsessitiksuse i CWT-tegur, nagu on madratletud CWT-meetodi
kasutamise korral (vt tabel 2);

TPap funktsiooni  toornafta  destilleerimine  atmosfdarirchul  tootlus
vordlusperioodi aastal k, mis on maaratletud nagu toortoide (kt) aasta
kohta.

Tabelis 1 on esitatud algse varasema tootmistaseme arvutamine. Kollastesse lahtritesse
tuleb sisestada sisendandmed. CWT-meetodi jaoks kasutatavaid protsessilksusi
nimetatakse CWT-, funktsioonideks”. Kuna Uhes rafineerimistehases ei teostata koiki
CWT-funktsioone, on enamiku kollaste lahtrite vaartus 0. Vérdlusandmete kogumiseks on
soovitatav kasutada CONCAWE pakutavat arvutustooriista ja kopeerida tulemused
Euroopa Komisjoni esitatud Uldisesse andmete kogumise vormi lehele H.

CWT-funktsiooni asjakohased tegevusmeetmed on esitatud tabelis 1 ja tabelis 2. Mdne
erandiga sisestatakse toortoite (F) voi toote (P) tootmistase kilotonnides aasta kohta
(kt/a). Toortoidet tuleb kasitleda veevabana ja see hdlmab setete tootlemist.

Esitatud tootlus peab olema aasta tegelik naitaja, isegi kui liksus ei to6tanud kogu aasta
jooksul (nt aasta jooksul kaivitunud uus Uksus, osa aasta jooksul tiihikaigul olnud tksus).
Arvud tuleb genereerida kas tegeliku voolu md&Gtmiste ja/voi rafineerimistehase
materjalibilansi kirjete p&hjal.

Tépsus
CWT jaoks soovitud tapsuse saavutamiseks tuleb tootlus sisestada thikutes kt/a teatud
arvu kimnendkohtadega, soltuvalt CWT-teguri suurusjargust:

e tegurid kuni 1,99: 0 kimnendkohta

e tegurid vahemikus 2,00 kuni 19,99: 1 kiimnendkoht

e tegurid vahemikus 20,00 kuni 99,99: 2 kiimnendkohta
e tegurid Gle 100,00: 3 kimnendkohta.

17 viljaspool asuvad tksused on rafineerimistehase sees kditatavad protsessi mittekuuluvad lisaliksused,
naiteks mahutid, segamine, reovee puhastus jne.
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Selliste parameetrite arvutamisel, mis voivad olla vajalikud kaitise(osa) otseheidete ja
kaudsete heidete arvutamiseks, tuleb jargida jargmist tapsust:

e auruvood: 5%
e elektrienergia tootmine: £ 5%

e aurutingimused: auruentalpiate korral on piisav tdpsus +0,1GJ/t, mis on
kooskdlas tingimustega, mille tapsus on £ 5 2C ja £ 5 baari. Pange tihele, et neid
tingimusi ei kasutata kdesolevas dokumendis esitatud arvutustes, kuid neid vdib
siiski kasutada imporditud ja eksporditud auru koguse arvutamisel.
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Tabel 1. Algse varasema tootmistaseme arvutamine aastal k

Varasem tootmistase CWT-tegur CWT
CWT-funktsioon Alus* (kilotonni (-) (kilotonni
aastal k) aastal k)
Toornafta destilleerimine atmosfaariohul F 1,00
Vaakumdestilleerimine F 0,85
Asfaldi eraldamine lahustiga F 2,45
Viskoossuse vahendamine F 1,40
Termiline krakkimine F 2,70
Aeglane koksistamine F 2,20
Pseudovedelkihis koksistamine F 7,60
Muudetava toodanguga koksistamine F 16,60
Koksi labikuumutamine P 12,75
Kataluutiline krakkimine keevkihis F 5,50
Muu kataldtiline krakkimine F 4,10
Destillaadi/gaasidli hiidrokrakkimine F 2,85
Jaagi hiidrokrakkimine F 3,75
Toorbensiini/bensiini hiildrotdétlus F 1,10
Petrooleumi/diislikiituse hiidrot66tlus F 0,90
Jaagi hiidrotootlus F 1,55
Vaakumgaasidli hiidrotoo6tlus F 0,90
Vesiniku tootmine** P 300,00
Kataltutiline reformeerimine F 4,95
Alkiulimine P 7,25
C4-isomeerimine R 3,25
C5/C6-isomeerimine R 2,85
Oksugenaadi tootmine P 5,60
Proplileeni tootmine F 3,45
Asfaldi tootmine P 2,10
Polimeer-modifitseeritud asfaldi kokkusegamine P 0,55
Vaavli kogumine P 18,60
Aromaatsete Gihendite solventekstraktsioon F 5,25
Hidrodesalktilimine F 2,45
TDP/TDA F 1,85
Tsukloheksaani tootmine P 3,00
Kstleeni isomeerimine F 1,85
Paraksileeni tootmine P 6,40
Metaksileeni tootmine P 11,10
Ftaalanhtdriidi tootmine P 14,40
Maleiinanhidriidi tootmine P 20,80
Etlulbenseeni tootmine P 1,55
Kumeeni tootmine P 5,00
Fenooli tootmine P 1,15
Maardedlide solventekstraktsioon F 2,10
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Tabel 1. Algse varasema tootmistaseme arvutamine aastal k (jatkub)

(=1,0183 x HALsasic + 0,315 x TPap + 298) (TDao kohta
vt tabeli esimest rida)

Varasem tootmistase CWT-tegur CWT
CWT-funktsioon Alus* (kilotonni (-) (kilotonni
aastal k) aastal k)
Maardedlide solventvahatustamine F 4,55
Vahade katalttiline isomeerimine F 1,60
Maéardedlide hidrokrakkimine F 2,50
Vahade &litustamine P 12,00
Maardedlide ja vahade hiidrotéotlus F 1,15
Lahusti-hidrot66tlus F 1,25
Lahusti-fraktsioneerimine F 0,90
Molekulaarsdela kasutamine parafiinide C10+ puhul P 1,85
Jaaktoidete osaline okslideerimine (POX) SG 8,20
Jaaktoidete osaline okstideerimine (POX) SG 44,00
vesiniku v3i metanooli saamiseks
Metanool siinteesigaasist P -36,20
Ohu eraldamine P (kNm30,) 8,80
Ostetud maagaasivedelfraktsioonide (NGL) F 1,00
fraktsioneerimine
Suitsugaaside t66tlemine F (MNm?3) 0,10
Kuttegaasi tootlemine ja kokkupressimine muugiks Elektritarbim 0,15
ine
(kw)
Merevee magestamine P (km3) 1,15
Kokku HALBasic
Varasem tootmistase HALcwr

* Tootmistaseme md&t: netotoortoide (F),
reaktoritoide (R, hdlmab ka regenereerimist),
tootetoide (P), stinteesigaasi tootmine POX-uksustele
(SG).

** Viljendatuna 47% vesinikuna — arvutus tuleb labi
viia vastavalt FARi Il lisale nr 7 (vt jaotist 51), vesiniku
tootmine véljendatuna 100% vesinikuna — arvutus
tehakse lihtsa standardiseerimise teel 100%
vesinikuna, mitte kooskdlas FARI lll lisaga nr 6, mida
kasutatakse vesinikup8hise vordlusaluse jaoks.
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Tabel 2. Protsessiiiksuste jaotus

Protsessiliksus TY TG o g Kirjeldus Tava- Tava-
- 9 oS o|2s| o pédrane pédrane
O w 3 c:vw 3| ¢c 3 3 .
2oP 20| | m toide toode/
@ 3 @, 3 o < .
= = = (toited) tooted
Toornafta CDU Toor- 1,00 | Toornafta ja muude ldhteainete esmane | Toornafta, Destillaatide
destilleerimine toide atmosfaariréhul destilleerimine. See tegur | muud tdielik valik
atmosfaariohul hélmab lisaseadmeid, nagu toornafta lahteained kergetest
Toornafta pehmetes MCU soolatustamisseade, toorbensiini gaasidest
tingimustes I6hustamine, gaasitehas ja valgusvoogude raske
destilleerimise iiksus margtdotlus merkaptaani eemaldamiseks. gaasioli,
Mdonel Uksusel vdib olla rohkem kui ks atmosfaari-
Toornafta standardsetes SCU peamine destilleerimiskolonn. réhul
tingimustes destilleeri-
destilleerimise tksus Toornafta pehmetes tingimustes mise jaagini
destilleerimise Gksuse (MCU) ja toornafta
standardsetes tingimustes destilleerimise
tiksuse (SCU) vaheline liigitus soltub
pohisaaduse tolueeni
disproportsioneerimise-desalkitlimise
(TBP) I8ikepunktist. Uksus liigitatakse
SCUks, kui I16ikepunkt on >316 °C, vastasel
korral liigitatakse see MCUks.
Vaakumdestilleerimine VAC Toor- | 0,85 | Atmosfaarirdhul destilleerimise  jaagi | Atmosfaari- | Vaakum-
toide vaakumdestilleerimine. Protsessi  kulg réhul gaasidlid,
Madalvaakumfraktsione MVU peab hdlmama kuumutusseadet. Monel destilleeri- vaakum-
erimine tiksusel vdib olla rohkem kui ks peamine mise jaak destillat-
Standardne VAC destilleerimiskolonn. siooni jaak
vaakumkolonn
Standardne vaakumkolonn (VAC) ja
Fraktsioneeriva VFR madalvaakumfraktsioneerimine  (MVU)
vaakumdestillatsiooni esindavad vaakumi erinevaid tasemeid.
kolonn Fraktsioneeriva vaakumdestillatsiooni
kolonni  (VFR) kasutatakse tavaliselt
maardedlide tootmiseks ja see hdlmab
destillaatide k&rgemat fraktsioneerimist.
Vaakumkiiraurustamise VFL Eiole | Eiole | Tavaliselt seotud viskoossuse
kolonn hélma- | hélma-| vihendamise  (VBR) véi  termilise
tud tud krakkimisega  (TCR). See ei hélma
kuumutusseadet. Selle panus sisaldub VBRI
Jja TCRi liksuste CWT-teguris.
Raskete toidete HFV Eiole | Eiole | Lisakolonn, mis vGtab toidet MVU pdhjast.
vaakumdestillatsiooni hélma- | h6lma-| Selle  panus sisaldub  VAC iildises
iiksus tud tud CWT-teguris.
Asfaldi eraldamine SDA Toor- | 2,45 | Vaakumdestillatsiooni v&i krakitud jaagi | Vaakumdes-| Deasfalteeri-
lahustiga toide kergema fraktsiooni eraldamine lahustiga, tillatsiooni tud oli
nagu propaan, butaan vGi raskem. voi krakitud | (DAO),
Tavaline lahusti CONV jaak asfalt
Ulekriitilises olekus SCRT
lahusti
Viskoossuse VBR Toor- 1,40 | Jadkainete kerge termiline krakkimine, et Atmosfaari- | Krakitud
vdahendamine toide toota moningaid destillaate ja vahendada réhul destillaatide
Atmosfarirshul VAR kr.?kitud jaagi v.iskoo'ssust."Eringvafj Iiigi.d de.stille~<?ri- taielik valik
. L esindavad  erinevaid lahteaineid ja mise voi kergetest
destilleerimise jaak . X . e N .
(kuumutustrumlita) protse55|Eonflgurat5|.oone. Voib hdlmata v-aaku‘mctles- gaasidest
Atmosfaarirshul VARS vaakumkiiraurustamist (VFL). fc.l.l.l.eerlmlse rask(.em
destilleerimise jaak jaak, asfalt gaasiloll,
(kuumutustrumliga) krakltud
Vaakuumdestillatsiooni VBF Jaagin!
pohjatoide
(kuumutustrumlita)
Vaakuumdestillatsiooni VBFS
pohjatoide
(kuumutustrumliga)

13




Protsessiliksus . - g, o 6‘ g Kirje'dus '|"'ava- '[.'.ava-
_3 S s g|58| 3 pirane | pérane
oa g = g g u'cg' toide toode/

83| 8 3 o g (toited) tooted

Termiline krakkimine TCR Toor- | 2,70 Destillaadi lahteainete termiline | Varsked Krakitud

toide krakkimine. Voib hdlmata | vaakum- destillaatide
vaakumkiiraurustamist (VFL). destilleeri- taielik valik
tud voi kergetest
Viskoossuse vdhendamist ja destillaadi | krakitud gaasidest
krakkimist Ghendavad tiksused annavad | gaasidlid raske
panuse mdlema protsessi jaoks vastavalt destillaadini
jaagi ja destillaadi tootluse alusel.
Koksistamine COK Toor- Jadkainete tugev termiline krakkimine, | Vaakum- Krakitud
toide mille tagajarjel toodetakse koksi kui | destilleeri- destillaatide
protsessi vahe- vGi I6ppjaaki. mise jaak, taielik valik

Aeglane koksistamine DC Toor- | 2,20 Poolpidev protsess, mille kulg on sarnane | asfalt kergetest

toide kuni VBRni, kus reaktsioonisoojust tarnib gaasidest
kuumutusseade. Koksi toodetakse raskg g:agsmh,
. ; koksi v&i
asendL{§trumI|Fes, m'ldam vahetatakse madala BTUga
korrapéraste ajavahemike jarel. gaasini
Koks Idigatakse tais koksitorudest valja ja
korvaldatakse tootena. Seadmed
h&lmavad koksi kasitlemist
ja ladustamist.
Pseudovedelkihis FC Toor- | 7,60 Patenteeritud pidev protsess, mille kaigus
koksistamine toide kantakse vedelfaasilist pulbrilaadset koksi
krakkimisreaktori ja koksi pdletava mahuti
vahel ning pdletatakse protsessisoojuse
tootmiseks. Ulejadv koks eraldatakse ja
korvaldatakse tootena.
Muudetava toodanguga FX Toor- | 16,60 | Patenteeritud protsess, mis sisaldab
koksistamine toide vedelfaasilise koksistamise seadet ja milles
Ulejadv koks on gaasistatud, et toota nn
,madala BTUga gaasi”, mida kasutatakse
rafineerimistehase  kuumutusseadmete
varustamiseks.
Koksi ldbikuumutamine | CALCIN Toode | 12,75 | Protsess, mille kdigus aeglase koksistamise | Roheline Heitgaasid,
(DC) nn roheline koks eemaldatakse | koks labikuumu-
Pustahi HRTH kergetest siisivesinikujaakidest, tatud koks
Horisontaalne p&6rdahi KILN k“utfmutades p6|ett.Jsahjus, et toota
ldbikuumutatud koksi.

Kataliititiline krakkimine FCC Toor- | 5,50 | Vaakumgaasidli ja jadkainete krakkimine | Vaakum- Krakitud

keevkihis toide katallsaatori kohal. Peenestatud | gaasidlid, destillaatide

katallisaator ringleb vedelfaasilises olekus | atmosfaar- taielik valik

Kataluttiline krakkimine FCC reaktorist, kus see kaetakse koksiga, | sed jaagid, kergetest

keevkihis regeneraatorisse, kus koks dra | deasfalteeri-| gaasidest

pd&letatakse. Reaktori juurde naasev kuum | tud &lid raske

Jaagi pehme kataltutiline MRCC regenereeritud  katalUsaator varustab destillaadini.

krakkimine soojust endotermilise Koks ei ole

krakkimisreaktsiooni ja suurema osa toode, kuna

Jaagi kataluriline RCC krakitud toodete jargneva see on

krakkimine fraktsioneerimise jaoks. protsessis

taielikult
Bensiinitoote jagamine on hdlmatud FCC pdlenud.
CWT-teguriga.

Muu kataliiatiline Toor- | 4,10 | Varajane kataltttiline krakkimine | Vaakum-

krakkimine toide fikseeritud katallisaatorikihtidel. gaasiolid

Houndry kataltdtiline HCC

krakkimine

Soojuskandjaga TCC

katalttiline krakkimine
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Destillaat/gaasidli HYC Toor- | 2,85 Vaakum- Hudrokraki-
Huidrokrakkimine toide gaasidlid ja tud
krakitud destillaatide
Pehme hidrokrakkimine HMD Vaakumgaasidlide ja krakitud raskete rasked taielik valik
destillaatide' . 'krakkimin? fikseeritu'd destillaa- kergetest
kat.alilisaa.torlklhl kohal koérgsurve all ja did, gaasidest
Tugev hiidrokrakkimine HSD vesml.ku.Juures o!ekull. Profsess Uhe.nd.ab Deasfaltee- gaasidli,
krakklrmse' ja ' hudrogee.nlmlse ritud 8li, hiidro-
reaktsioonid. HN!D—I ja I-!SQ—I on er!nevad vesinik krakitud
raskusastmed, mille tagajarjel on erinevad pShjatoiteni
ka muundamise ja vesiniku tarbimise
tasemed. Suurem raskusaste nduab
uldjuhul suuremat t66réhku. HMD (voi
HSD) oleku saavutamiseks peab tehas
vastama mdlemale jargmisele
kriteeriumile:
® tootava reaktori rohk kokku: > 70 barg
e muundamine (maaratletud kui Ule
350 °C keeva toitematerjali %, mida
taiendatakse kergemate toodeteni):
> 20% massi toites.
Toorbensiini HNP Spetsiaalne  hidrokrakkimise protsess | Toorbensiin, | Kiillastatud
htdrokrakkimine toorbensiini muundamiseks C3-C4- | vesinik C3-C4-susi-
susivesinikeks. vesinikud
Jaagi hiidrokrakkimine 3,75 | Jaakainete hiidrokrakkimine Erinevad | Atmosfddri- | Hudro-krakitud
patenteeritud protsessid hélmavad | rohul destillaatide
pidevat vdi poolpidevat katallisaatori | destilleeri- taielik valik
H-0il HOL taiendamist. Hudrokrakkimise seade peab | mise v&i kergetest
olema vilja t66tatud to6tlema toidet, mis | vaakumdes- gaasidest
sisaldab vahemalt 50% | tilleerimise |vaakumgaasidli,
vaakumdestilleerimise jadkide massi (mis | jaagid, katmata jaagini
LC-Fining™ ja Hycon LCF on madaratletud keemistemperatuuriga tle | vesinik
550 °C), et see vastaks jaagi
hudrokrakkimise tiksusele (H-Oil, LC-Fining
vGi Hycon).
[Toorbensiini/bensiini NHYT Toor- | 1,10 Mitmed protsessid, mis hdlmavad Erinevad
hiidrot66tlus toide toorbensiini/bensiini ja kergemate bensiini
voogude tootlemist ja uuendamist. segamise
Benseeni kiillastamine BSAT Benseeni selektiivne hiidrogeenimine Erinevad komponendid
bensiinivoogudes fikseeritud |bensiini-vood,
katallisaatorikihi kohal mdddukal réhul. vesinik
CA—C6-toidete CAC6 Kergete toorbensiininde vaavlitustamine Kerge
vaavlitustamine fikseeritud katalusaatorikihi kohal | toorbensiin
md&d&dukal réhul ja vesiniku olemasolul. vesinik
[Tavalise toorbensiini CONV Vérskete ja krakitud toorbensiininde | Varsked ja
hiidrotootlus vaavlitustamine fikseeritud krakitud
katalGsaatorikihi kohal m&&dukal réhul ja |toorben-siinid
vesiniku olemasolul. Krakitud | /bensiinid,
toorbensiinide korral h&lmab see ka vesinik
olefiinide kiillastamist.
Diolefiini killastamine DIO Diolefiinide  selektiivne  killastamine | Termiliselt
olefiiniks fikseeritud katalusaatorikihi kohal | krakitud voi
moddukal réhul ja vesiniku olemasolul, et | koksi-seadme
parandada  termiliselt  krakitud ja bensiinid
koksiseadme bensiinide stabiilsust.
Alkutlimistoite diolefiini DIO Diolefiinide  selektiivne  kiillastamine | Termiliselt
kiillastamine olefiiniks C4-voogudes alkiiilimiseks ~fikseeritud | krakitud v&i
katalusaatorikihi kohal keskmisel rdhul ja |koksi-seadme
vesiniku olemasolul. LPG vood,
vesinik
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Aromaatsete ihendite
killastamine

vOi keskmisel réhul ja vesiniku olemasolul.

Petrooleumi fraktsioonide aromaatsete
Uihendite kullastamine fikseeritud
katalUsaatorikihi  kohal madalal v&i

keskmisel rohul ja vesiniku olemasolul
lahusti tootmiseks.
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[Toorbensiini/bensiini FCC bensiini
hiidrot66tlus (jatkub) fraktsioonid,
vesinik
FCC-bensiini hiidrotd6tlus GOCT FCC bensiini fraktsioonide selektiivne
minimaalse oktaanikaoga vaavlitustamine koos minimaalse
olefiinide  kullastamisega  fikseeritud
katallisaatorikihi kohal keskmisel réhul ja
vesiniku olemasolul.
[Tiofeense vaavli olefiinne OATS Bensiini vaavlitustamise protsess, mille | FCC bensiini
alkiulimine kaigus reageeritakse  tiofeene  ja | fraktsioonid
merkaptaane kataltdtiliselt olefiinidega,
et toota destilleerimisega eemaldatavaid
kdrgema keemistemperatuuriga vaavli-
Uihendeid. Ei hdlma vesinikku.
S-Zorb™-protsess ZORB Toorbensiini/bensiinivoogude  vaavlitus- Erinevad
tamine, kasutades patenteeritud keevkihi | toorbensiinid
hudrogeenimise adsorptsiooni protsess /bensiinid
vesiniku olemasolul.
Puroltiisbensiini/toorben- PYGC Purolutsbensiini  (kergete  olefiinide Piroliis-
siini selektiivne tootmise kdrvalsaadus) ja muude voogude bensiin,
hudrotostlus selektiivne voi mitteselektiivne vaavlitus- vesinik
Puroltisbensiini/toorben- PYGD tamine fikseeritud kataliisaatorikihi kohal
siini vdavlitustamine keskmisel rdhul ja vesiniku olemasolul.
Puroliitisbensiini/toorben- PYGS
siini selektiivne
hidrotdétlus
Selektiivse hiidrotdétluse RXST Eiole | Eiole | Erikonfiguratsioon, mille  korral on
reaktor h&lma- | hélma-| tegemist  FCC  bensiinis  diolefiine
tud tud olefiinideks muundatavat tahket
kataliisaatorit  sisaldava  destilleerimis-
/fraktsioneerimiskolonniga voi kui
kataliisaatorikiht ~ on kolonni  ees
eelsoojendusega seeriareaktori mahutis.
Selle konfiguratsiooni panus
sisaldub (ldises NHYT CWT-teguris.
Petrooleumi/diislikiituse Toor- 0,90 | Mitmed protsessid, mis hdlmavad Petrooleum,| Petrooleumi
hiidrot66tlus toide petrooleumi- ja bensiinivoogude vesinik segamise
too6tlemist ja uuendamist. komponendid
Petrooleumi hiidrot6tlus KHYT
Aromaatsete Uhendite ASAT Aromaatsete  tuumade  killastamine
kullastamine fikseeritud kataliisaatorikihi kohal madalal
vGi keskmisel réhul ja vesiniku olemasolul.
See protsess hdlmab viaavlitustamise
etappi, mida seetdttu ei tule eraldi
arvestada.
Tavaline hiidroté6tlus CONV/ Virske  petrooleumi  vaavlitustamine
KUS fikseeritud katallsaatorikihi kohal madalal

16




Protsessiliksus sw| v @l | o |Kireldus Tava- |Tavapédrane
_3 g— = S 8— o 9 § pirane toode/
SZ3 g e g c § a toide tooted
23| 22| & € (toited)
Diislikiituse hiidrotoétlus DHYT 0,90
Aromaatne kiillastamine ASAT Aromaatsete  tuumade  kullastamine | Varsked ja Gaasidli
fikseeritud katallisaatorikihi kohal madalal krakitud segamise
vGi keskmisel rohul ja vesiniku olemasolul. gaasidlid, komponendid,
See protsess hdlmab vaavlitustamise vesinik vaiksed
etappi, mida seetdttu ei tule eraldi kogused
arvestada. toorbensiini ja
Destillaadi tavaline CONV Virskete  ja krakitud ~ gaasidlide kergemaid
hudrot66tlus vaavlitustamine fikseeritud kataliisaatori- tooteid
Destillaadi vaga tugev DHS kihi kohal vesiniku olemasolul. CONV, DHS
hidrotostlus ja DUS vastavad vaavlitustamise erineva-
Ulitugev hiidroté6tlus DUS tele siigavustele.
Destillaadi keskfraktsiooni MDDW Pikkade parafiinsete ahelate krakkimine
vahatustamine gaasidlides, et parandada kilmvoolamise
omadusi  fikseeritud  katallisaatorikihi
kohal madalal v&i keskmisel r&hul ja
vesiniku olemasolul. See protsess hdimab
vaavlitustamise etappi, mida seetdttu ei
tule eraldi arvestada.
S-Zorb™-protsess ZORB Gaasidli  vaavlitustamine, kasutades Gaasidlid
patenteeritud absorptsiooni protsessi. Ei
h&lma vesinikku.
Destillaatide selektiivne DIST Destillaatide  hudrot6otlus  diolefiinide Krakitud
hidrotootlus muundamiseks olefiinideks. gaasidlid
Jaagi hiidrotootlus RHYT Toor- | 1,55 | Jaakide  vaavlitustamine  fikseeritud | Atmosfadri- | Vaavlitusta-
toide kataltsaatorikihi kohal korgel réhul ja réhul tud jaak ja
vesiniku olemasolul. Tulemus on jadkide |destilleerimise| suhteliselt
Atmosfaarirdhul DAR toite piiratud muundamine kergemateks voi vaikesed
destilleerimise jaagi toodeteks. vaakumdestil-|  kogused
vaavlitustamine leerimise kergemaid
Vaakuumdestillatsiooni DVR jaagid, vesinik | susivesinik-
jadgi vaavlitustamine vedelikke ja
kittegaasi
Vaakumgaasidli VHYT Toor- | 0,90 | Tavaliselt FCC toiteks ettendhtud |Vaakumgaasi-| Vaavlitusta-
hiidrot66tlus (voi toide vaakumgaasidlide vaavlitustamine olid tud
krakkimistoite fikseeritud katallsaatorikihi kohal korgel vaakumgaasi-
hiidrot66tlus) réhul ja vesiniku olemasolul. Kuigi need olid ja
Hudrovaavlitustamine/ VHDN protsessid hélmavad vaakumgaasidli toite suhteliselt
Idmmastikutustamine mdningast muundamist  kergemateks viikesed
toodeteks, tooctavad need uldjuhul kogused
Hudrovaavlitustamine VHDS madalamal  réhul, tarbivad  vdhem kergemaid
vesinikku, nduavad vahem keerukaid susivesinik-
fraktsioneerimisseadmeid ja on seetdttu vedelikke ja
palju vdhem  energiamahukad  kui kittegaasi
hudrokrakkimisseadmed.
Vesiniku tootmine HYG Toode |300,00 Vesinik, CO;
Gaasitoited Vesiniku tootmine kergetest stsivesinikest | C1 kuni C4
aurureformeerimise VoI osalise | susivesinikud
Metaani HSM oksiideerimisega. HoImab vesiniku
aurureformeerimine puhastamist.
Kergete toidete osalise POX
okslideerimise liksused
Toorbensiini HSN Vesiniku tootmine toorbensiini | Toorbensiin
aurureformeerimine aurureformeerimisega.
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Vesiniku puhastamine H2PURE Eiole | Vesinikurikaste voogude puhastamine
. . hélma-| kasutamiseks vesinikku tarbivates
Kriogeenne iksus CRYO tud liksustes. Need protsessid ei ole seotud
Membraan-filtratsiooni PRSM vesiniku tootmisiiksusega. Nende
liksus protsesside panus sisaldub viljaspool
K&ikuvréhu PSA asuvate lksuste CWTs.
adsorptsiooni liksus
Kataliiiitiline REF Toor- | 4,95 | Toorbensiini oktaaniarvu parandamine | Vaavlivaba Reformaat
reformeerimine toide toorbensiini tuumade dehiidrogeenimise | toorbensiin bensiini
(sh AROMAX) ja parafiini isomeerimisega vadrismetallist segamiseks voi
Pidev RCR katalUsaatori kohal madalal réhul ja korgel aromaatsete
regenereerimine temperatuuril.  Protsess toodab  ka Uhendite
vesinikku. RCR, RCY ja RSR esindavad tootmiseks,
Tsukliline RCY vaavlitustatud  toorbensiini  protsessi vesinik
erinevaid konfiguratsioone.
Poolregenereeriv RSR CWT-tegur sisaldab reformeerimisega
seotud erifraktsioneerimise panust
(toorbensiini ja reformaadi jaotussead-
med, isopentaani eemaldusseadmed jne)
keskmiselt EL-27 alusel.
AROMAX u60 Katallittilise reformeerimise erirakendus
kergete aromaatsete ihendite tootmiseks.
Alkiiiilimine/ Toode | 7,25 | Hulk protsesse, mis muundavad C3/C4- C6 kuni C8
polmeriseerimine molekulid happelise kataltsaatori kohal kdrge oktaani-
/Dimersol C7/C8-molekulideks. arvuga bensiini
Alkiiilimine ALKY | AHF ) ) | csjaca segamise
fluorvesinikhappega CWT-tegur sisaldab se.llls'te protsesside ja Olefiinid, komponendid
Alkdilimine ASA happe regenereerimisega seotud isobutaan
viavelhappega erifraktsioneerimise panust, kui see on
rakendatav keskmiselt EL-27 alusel.
C3-olefiinitoite POLY PC3 C3-olefiinid
polimeerimine C3/c4-
C3/C4-toite PMIX stsivesinikud
polimeerimine
Dimersol DIM C3-olefiinid
Vddvelhappe ACID Panus sisaldub ALKYs/POLYs.
regenereerimine
C4-isomeerimine C4I1SOM Reaktori| 3,25 | Tavalise butaani muundamine n-butaan, Isobutaan
toide, isobutaaniks fikseeritud katallsaatorikihi vesinik
sh kohal ja vesiniku olemasolul madalal kuni
regene- moddukal réhul.
reeri-
mine CWT-tegur sisaldab panust erifraktsio-
neerimiseks, mis on seotud C4-
isomeerimisega keskmisel EL-27 alusel.
C5/C6-isomeerimine C5I1SOM Reaktori| 2,85 | Tavaliste parafiinide muundamine Kerge Isomeraat
toide, isoparafiinideks fikseeritud katallsaatori- | toorbensiin, bensiini
sh kihi kohal ja vesiniku olemasolul madalal vesinik segamiseks
regene- kuni méddukal réhul.
reeri-
mine CWT-tegurit kohaldatakse nii Ghekordse

tsuikliga kui ka regenereerivatele Uksustele
ning see sisaldab panust
molekulaarsoelaga eraldamiseks ja
erifraktsioneerimiseks, mis on seotud
C5/C6-isomeerimisega keskmisel EL-27
alusel.
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Molekulaarséelaga uis ISOSIV Eiole | Eiole | Panus sisaldub C5ISOMis.
eraldamine hélma- | héIma-
tud tud
Oksiigenaadi tootmine Toode | 5,60 | Eetrite tootmine alkoholi reageerimisel
MBTE-destillatsiooni MTBE DIST olefiinidega. Metanool, Okstligenaadid
Uksused isobuteen bensiini
MTBE-ekstraktsiooni EXT segamiseks
tiksused
ETBE ETBE Etanool,
isobuteen
TAME TAME Metanool,
C5-olefiinid
Isookteeni tootmine 10CT Kahe isobuteeni molekuli Ghendamine | Isobuteen Isookteen
Ehkki selle protsessi kdigus ei toodeta
oksligenaati, kuulub see sama CWT-teguri
alla, nagu see oleks toodetud
praktiliselt samas, vaga sarnase seotud
heitkogusega liksuses.
Propiileeni tootmine C3S Toor- | 3,45 | Propileeni eraldamine muudest, C3/C4 FCC Propileen
Kemikaali kvaliteediga CHEM toide peamiselt olefiinsetest C3/C4- fraktsioon
. _ o molekulidest, mida tavaliselt toodetakse
Poliimeerimiseks vajaliku POLY FCC-s. Keemiline” i li “
: ) ” ja ,polimeerne” on
kvaliteediga kaks erineva puhtusastmega kvaliteeti.
Asfaldi ja bituumeni ASP Toode | 2,10 | See CWT-funktsioon kujutab endast Vaakum- Asfalt ja
tootmine asfaltide ja bituumeni tootmiseks vajalikku destillat- bituumen
varustust ja tootlust, sealhulgas bituumeni siooni ja
okstidatsiooni (enamasti tee krakitud
sillutamiseks).  Lisatud  on hiljiem jaagid
polimeeridega modifitseeritud asfalt.
Poliimeer- u77 Toode | 0,55 | Taiendav asfaldi to6tlemise etapp, et toota Asfalt, Polimeer-
modifitseeritud asfaldi spetsiaalseid  polimeer-modifitseeritud | polimeerid modifitsee-
kokkusegamine kvaliteete. See  CWT-funktsioon on ritud
taiendus eelmisele. asfalt
Vaavli kogumine SRU Toode | 18,60 | Vesiniksulfiidi osaline oksideerumine |Rafineerimis Vaavel
elementaarvaavliks. See CWT-funktsioon -tehase
tahistab pdhiprotsessi (Claus) ja jadkgaasi | vaavlirikka
Uksusi taaskasutamise suurendamiseks. gaasi
See hdlmab ka vesiniksulfiidi eraldamist | protsessi-
rafineerimistehase ~ vaavlirikka  gaasi vood
protsessivoogudest, kasutades amiine ja
amiini regenereerimist.
AROMAATSED UHENDID
Aromaatsete iihendite ASE Toor- | 5,25 Kergete aromaatsete thendite | Reformaat, Segatud
solventekstraktsioon toide ekstraktsioon reformaadist ja/voi hudro- aromaatsed
hidrotéddeldud puroliitsbensiinist | to6deldud Uhendid vGi
ASE: ekstraktsioon ED lahusti abil. Selle rafineerimistehase CWT- | proluts- puhastatud
destillatsioon tegur holmab koiki kolonne ja nendega bensiin benseen,
seotud seadmeid, mis on vajalikud tolueen,
AUSE: Vedelik-vedelik- LLE tiksikute aromaatsete toodete segatud
ekstraktsioon puhastamiseks ning lahustiga ksiileenid, C9+
regenereerimiseks. aromaatsed
ASE: vedelik-vedelik- LLED thendid,
ekstraktsioon koos parafiinne
ekstraktsioon- rafinaat
destillatsiooniga
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Benseeni kolonn BzZC Eiole | Eiole | Kdikide kolonnide ja nendega seotud
hélma- | hélma- | seadmete panus, mis on vajalik iksikute
tud tud aromaatsete (ihendite puhastamiseks,
Tolueeni kolonn ToLC Eiole | Eiole | sisaldub ASEs.
hdélma- | héima-
tud tud
Kstileeni teistkordse XYLC Eiole | Eiole
destillatsiooni kolonn hélma- | héima-
tud tud
Tugev aromaatsete HVYARO | Eiole | Eiole
lihendite kolonn hélma- | héIma-
tud tud
Hidrodesalkiiilimine HDA Toor- | 2,45 | Tolueeni ja ksiileenide desalkiiilimine | Tolueen, Benseen
toide benseeniks fikseeritud katallisaatorikihi ksuleen,
kohal ja vesiniku olemasolul madalal kuni vesinik
mdoddukal rohul.
Tolueeni TDP Toor- | 1,85 | Fikseeritud kihiga kataltitiline protsess
disproportsioneeri- toide tolueeni muundamiseks benseeniks ja
mine / ksuleeniks vesiniku olemasolul.
desalkiiiilimine
Tsukloheksaani CYC6 Toode | 3,00 Besnseeni hudrogeenimine tsikloheksaa- Benseen, Tsukloheksaan
tootmine niks katallisaatori kohal k&rgel rohul. vesinik
Ksuleeni XYISOM Toor- | 1,85 Segatud kstleenide isomeerimine Segatud Paraksileeni-
isomeerimine toide paraksiileeniks. kstleenid | rikkad segatud
ksileenid
Paraksiileeni PXYL Toode | 6,40 Parakslleeni  fuilsikaline  eraldamine | Paraksilee- | Paraksileenid,
tootmine segatud ksileenidest. nirikkad muud segatud
Paraksiileeni ADS segatud ksiileenid
L kstleenid
adsorbeerimine
Parakstuleeni CRY
kristallimine
Kstileeni jaotusseade XYLS Nende kolonnide ja seotud seadmete
Ortoksiileeni OXYLRC panus sisaldub PXYLis.
teistkordse
destillatsiooni kolonn
Metaksiileeni us2 Toode | 11,10 | Metaksileeni tootmine segatud Segatud Metakstleen
tootmine kstleenidest. kstleenid
Ftaalanhiidriidi Toode | 14,40 | Ftaalanhidriidi tootmine ortoksileenistja | Ortokslil, | Ftaalanhidriid
tootmine naftaleenist. naftaleen
Maleiinanhudriidi Toode | 20,80 | Maleiinanhudriidi tootmine n-butaani v&i n-butaan, Maleiinan-
tootmine benseeni okslideerimisega. benseen, hudriid
hapnik
Etiililbenseeni EBZ Toode | 1,55 Benseeni ja etiileeni ihendamine. Benseen, EtGulbenseen
tootmine etlileen
Etiitilbenseeni EBZD Selle kolonni ja seotud seadmete panus
destillatsioon sisaldub EBZs.
Kumeeni tootmine Toode | 5,00 | Benseenialkilimine proplleeniga. Benseen, Kumeen
propuleen
Fenooli tootmine Toode | 1,15 Fenooli tootmine benseenist ja

propileenist.
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MAARDED JA VAHAD
Mairdedlide SOLVEX Toor- | 2,10 | Aromaatsete Uihendite Erinevad Dearomati-
solventekstraktsioon toide solventekstraktsioon vahevoogudest | maardedlide seeritud
aluseliste maardedlide tootmises. HoImab vahevood maardedli
Lahusti on furfuraal FUR lahusti regenereerimist. vahevood,
Lahusti on NMP NMP Erinevad patenteeritud protsessid aromaatne
kasutavad erinevaid lahusteid. ekstrakt
Lahusti on fenool PHE
Lahusti on SO; SDO
Mairdedlide SDWAX Toor- | 4,55 Pikkade parafiinsete ahelate (vaha) Erinevad Vahatustatud
solventvahatustamine toide lahustiga eemaldamine vahevoogudest | maardedlide maardoli
maardedlide tootmises. Holmab lahusti vahevood vahevood,
Lahusti on klooritud CHL regenereerimist. Erinevad patenteeritud vaha
susivesinik protsessid kasutavad erinevaid lahusteid.
Lahusti on MEK/tolueen MEK
Lahusti on MEK/MIBK MIB
Lahusti on propaan PRP
Vahade kataliiatiline CDWAX Toor- 1,60 | Pikkade parafiinsete ahelate katalidtiline Erinevad Vahatustatud
isomeerimine toide I6hustamine vahevoogudes maardedlide | maardedlide | maardedli
tootmises. vahevood vahevood
Vahade kataltitiline 1SO
isomerisatsioon
Isomerisatsioon ja
Vahatustamine
Vahade selektiivne Swc
krakkimine
Maéardedlide Toor- | 2,50 | Tugevate ldhteainete hudrokrakkimine Vaakum-  |Hudrokrakitud
hiidrokrakkimine toide mairdedlide tootmiseks. gaasidlid  [toodete tiielik
Miirdedlide LHYC HCM valik kgrgetest
hiidrokrakkimine koos gaasidest
fraktsioneeriva gaasioli,
destilleerimisega madrdedli
vahevoogu-
Maardedlide HCS deni
hudrokrakkimine koos
vaakumaurutusega
Maardedlide LHYFT HFS
hudrovaavlitustamine
koos vaakumaurutusega
Maéardedlide HTM
hidrotoétlus koos
fraktsioneeriva
destilleerimisega
Maardedlide HTS
hidrotoétlus koos
vaakumaurutusega
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Vahade Glitustamine WDOIL Toode 12,00 | Kergemate stisivesinike lahustiga | Toorvaha Olitustatud
Lahusti on klooritud CHL eemaldamine vahast, mis on saadud vaha, kerge oli
susivesinik maardedli vahatustamisest (SDWAX).
Lahusti on MEK/tolueen MEK
Lahusti on MEK/MIBK MIB
Lahusti on propaan PRP
Maéardedlide/vaha Toor- | 1,15 Maardedli fraktsioonide hiidrotootlus ja Maardedli Hidrotd6-
Hiidrot66tlus toide vaha kvaliteedi parandamiseks. vahevood, deldud
Miirdedlide LHYET HES vaha, vesinik maardedli
hiidrovaavlitustamine fraktsioonid,
koos vaakumaurutusega vaha
Maéardedlide HTM
hudroto6tlus koos
fraktsioneeriva
destilleerimisega
Maéardedlide HTS
hidrotdétlus koos
vaakumaurutusega
Vaha WHYFT HFS
hudrovaavlitustamine
koos vaakumaurutusega
Vaha hiidroto6tlus koos HTM
fraktsioneeriva
destilleerimisega
Vaha hiidroto6tlus koos HTS
vaakumaurutusega
LAHUSTID
Lahusti-hiidrotootlus U1 Toor- | 1,25 Erinevate destillaadi fraktsioonide Destillaadi Hudrotoo-
toide hidrotdotlus lahusti tootmiseks. fraktsioonid, |deldud lahusti
vesinik fraktsioonid
Lahusti-fraktsioneerimine] SOLVF Toor- | 0,90 Erinevate destillaadi fraktsioonide | Destillaadi Lahusti
toide fraktsioneerimine lahusti tootmiseks. fraktsioonid | fraktsioonid
Molekulaarsdela uss Toode | 1,85 Tugevate parafiinide eraldamine | Petrooleu- Lahusti
kasutamine parafiinide petrooleumist/kerge gaasidli fraktsiooni- | mid/kerged fraktsioonid
C10+ n puhul dest lahusti tootmiseks. gaasidlid
UAAGI GAASISTAMINE
POX-slinteesigaas u73 Siinteesi| 8,20 Suinteesigaasi tootmine tugevate Tugevad Slinteesigaas,
kituseks -gaas jaakide gaasistamisega (osaline jaagid, CO2
oksudatsioon). HéImab hapnik
slinteesigaasi puhastamist.
POX-slinteesigaas u72 Suinteesi| 44,00 | Vesiniku tootmine tugevate jaakide Tugevad Vesinik, CO2
vesiniku v&i metanooli -gaas gaasistamisega ja slinteesigaasi jaagid, Samuti CO, kui
saamiseks muundamine vesinikuks konversiooniga. | hapnik, aur jargnevalt
Hdlmab silinteesigaasi puhastamist ja CO» toimub
eraldamist. metanooli
slintees.
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Metanool u70 Toode | 36,20 | CO2 rekombinatsioon ja vesinik metanooli Vesinik, Metanool
slinteesimiseks. CO, CO:
Seda tegurit saab rakendada ainult koos
eespool esitatud U72ga.

Ohu eraldamine u79 Hapnik | 8,80 | Ohu eraldamine selle komponentideks, Ohk Hapnik, muud
(MN sealhulgas hapnik. Tavaliselt kriiogeenne, ohu
m3/a) kuid  tegurit rakendatakse koikidele komponendid

protsessidele.

MITMESUGUST

Ostetud maagaasivedel- Ostetud| 1,00 | Maagaasivedelfraktsioonide  (maagaasi NGL Erinevad

fraktsioonide (NGL) toor- tootmise k&rvalsaadusena saadud kerged kerged

fraktsioneerimine toide vedelad sisivesinikud) fraktsioneerimine fraktsioonid
kasutatavateks fraktsioonideks. H&lmab
koiki  eraldi  fraktsioonide tootmise
kolonne, kuid ainult ulatuses, milles neid
kasutatakse NGL ostude
fraktsioneerimiseks.

Etaani eemaldaja DETH Eiole | Eiole | CWT-tegur viitab NGLi toortoitele,
hélma- | h6lma-| seetdttu ei ole eraldi panust iksikutest
tud tud kolonnidest.

Propaani eemaldaja DPRO Eiole | Eiole
hélma- | hélma-
tud tud

Butaani eemaldaja DBUT Eiole | Eiole
hélma- | h6Ima-
tud tud

Erifraktsioneerimine Neid fraktsioonikolonne leidub

rafineerimistehastes erinevates kohtades.

Etaani eemaldusseade Nende panus on lisatud asjakohaste
Propaani eemaldusseade Uksuste CWT-teguritesse vdi statistilisel
. alusel vdljaspool asuva iiksuse tegurisse.

Isobutaani biB Seepdrast ei tekita need tdiendavat CWTd.

eemaldusseade

Butaani eemaldusseade

Isopentaani DIP

eemaldusseade

Pentaani eemaldusseade

Isoheksaani

eemaldusseade

Heksaani eemaldusseade

Isoheptaani

eemaldusseade

Heptaani eemaldusseade

Toorbensiini jaotusseade

Tavaline jaotusseade CONV

Jaotusseade iihe HC1

destillatsiooni

pébhifraktsiooniga

Jaotusseade kahe HC2

destillatsiooni

péhifraktsiooniga

Standardne kolonn koos HCD

destillatsiooni
pbhifraktsiooni tdmbega

23




Protsessiliksus ° - Kirjeldus Tava- Tava-
3¢lge| 8|8 Ffoide | Pérane
29 23| 2 E (toited) | toode/
b o = 9 o o tooted
g c: 3 o c
o~ _g g =
Erifraktsioneerimine
(jéitkub)
Alkiilaadi jaotusseade
Tavaline jaotusseade CONV
Jaotusseade iihe HC1
destillatsiooni
pbhifraktsiooniga
Jaotusseade kahe HC2
destillatsiooni
pbhifraktsiooniga
Standardne kolonn koos HCD
destillatsiooni
pbhifraktsiooni tombega
Reformaadi jaotusseade
Suitsugaaside todtlemine| U35/U89 MNm?3/a| 0,10 | Suitsugaaside vaavlitustamine ja | Rafineerimis- | Puhastatud
puhastamine rafineerimistehase tehase suitsugaasid
soojendusseadmetest ja kateldest. | suitsugaasid
Hdlmab kadiki
selliseid protsesse.
Kiittegaasi tootlemine ja U3l Kokku- | 0,15 Rafineerimistehase suitsugaasi téotlemine | Rafineerimis- | Rafineerimis-
kokkupressimine pressi- ja kokkusurumine muugiks kolmandale tehase tehase
miiligiks mine vBi osapoolele. suitsugaas toodeldud
energia- suitsugaas
tarbi-
mine
(kw)
Merevee magestamine DESAL Toode | 1,15 Merevee magestamine. Holmab kdiki Merevesi Magestatud
(vesi) selliseid protsesse. vesi
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2 Koks

Vordlusaluse nimetus Koks
Vordlusaluse number 2
Uhik kuiva koksi tonn

kuiva koksi kogus on koksiahju voi gaasitehase valjalaske

kogus.
COs-heite Gilekandumise |jah (kasutatav CLEF on 1)
oht
SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus | koksi tootmine

Erisatted PRODCOM 2010 koodid ei ole saadaval, kasutage PRODCOM
2004 koode

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:

»Koks (saadud koksisée koksistamisel kbrgel temperatuuril) voi gaasikoks (gaasitehaste
toodangu korvalsaadus), viljendatuna kuiva koksi tonnides, mddratuna koksiahju voi
gaasitehase tiihjendamisel. Pruunséekoksi puhul kénealust tootepbhist vordlusalust ei
kasutata. Siia alla ei kuulu koksistamine rafineerimistehastes, seda holmab
rafineerimistehaseid kasitlev CWT-metoodika®.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2004 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMIi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistilistel liigitustel.

Kuna antud vordlusaluse jaoks pole sobivaid PRODCOM 2010 koode, kasutatakse
PRODCOM 2004 koode.

PRODCOM 2004 kood | Kirjeldus
23.10.10.30 Koks (saadud koksisoe koksistamisel kérgel temperatuuril),
gaasikoks (gaasitehaste toodangu kdrvalsaadus)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:
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,,KOik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud jéirgmiste protsessiliksustega:
- koksiahjud,
- H3S/NH; péletamine,
- kivisée eelkuumutamine (sulatamine),
- koksigaasieemaldus,

- desulfureerimisiiksus,

- destilleerimistiksus,

- aurutootmistehas,

- réhu reguleerimine akudes,

- vee bioloogiline puhastamine,

- koOrvalsaaduste muu kuumutamine,
- vesiniku eraldamine.

Vordlusalust kasutatakse ka koksiahju heitgaasi puhastamise kohta”.
Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on slisteemipiiridest valja jaetud.

Mooddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale’® vdi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspShist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kdsitleb piirilileseid soojusvooge.

18 Sellisel juhul ldheks eraldamine soojuse tarbijale. Lisateavet leiate juhenddokumendist nr 6, milles
kasitletakse piirilileseid soojusvoogusid.
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3 Paagutatud maak

Vordlusaluse nimetus paagutatud maak

Vordlusaluse number 3

Uhik paagutatud maagi tonn

CO»-heite Glekandumise | jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud jah (kasutada tuleb vastava aasta SPIM tegurit)

| lisaga seotud tegevus | metallimaagi  (sh  sulfiidmaagi) sdardamine  voi
paagutamine, sh kankimine
Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootep&hine vdrdlusalus
jargmist:

»Aglomeeritud rauda sisaldav toode rauamaagi peenfraktsioonist, rébustist ja
vanarauast, mille keemilised ja fiiiisikalised omadused, nagu aluselisus, mehaaniline
tugevus ja ldbilaskvus, véimaldavad seda kasutada rauamaagi taandamise protsessis
vajaliku raua ja rébustite saamiseks. Viiljendatakse paagutustehasest vdljuva paagutatud
maagi tonnides”.

Vordlustoode on turustaja rdabu, mis saadetakse redutseerimisahju paagutustehasest
valjuvana. Kui redutseerimisahjus viiakse labi markimisvaarne sdelumine, vdib seda
mahtu korrigeerida, et votta arvesse parast punkrite sdelumist tekkivat suhtarvu.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

NACE metoodika kohaselt liigitatakse ariihingud oma pohitegevuse koodi alla. Seetdttu
on sellised tegevused nagu paagutamine, kivisoe koksistamine, valamine (kui need
toimuvad terasetehases) jne registreeritud NACE koodi 24.10 all.

PRODCOMi kood | Kirjeldus

07.10.10.00 Rauamaagid ja kontsentraadid (valja arvatud sarratud puriidid)
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Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades mairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Kaasatud on kbik protsessid, mis on otseselt véi kaudselt seotud aglomeeritud rauamaagi
tootmisega”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (sh potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébdetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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4 Kuummetall

Vordlusaluse nimetus kuummetall
Vordlusaluse number 4
Uhik kuummetalli tonn

Vedelraud kérgahju viljalaskepunktis voi kédsnraud raua
otseredutseerimisreaktori véljalaskepunktis (varasema
tootmistaseme arvutamiseks).

COs-heite lilekandumise | jah (kasutatav CLEF on 1)

oht
SPIMiga hélmatud jah (kasutada tuleb vastava aasta SPIM tegurit)

| lisaga seotud tegevus | malmi vdi terase tootmine (esmane vdi teisene
slintees), sh pidevvalu véimsusega ule 2,5 tonni tunnis

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

, Terase esmatootmiseks ette néhtud, rauamaakidest saadud raud, sealhulgas

a) tdiendavaks téétlemiseks siisinikuga kiillastatud vedel raud, mida kdsitatakse
korgahjutootena ja mille kogust viljendatakse vedela raua tonnides korgahju
vdljalaskepunktis (ei hélma vedelat rauda, mis on toodetud punktis b nimetatud
késnrauast), ning

b) kidsnraud raua otseredutseerimisreaktori vdljalaskepunktis, véljendatuna kdsnraua
tonnides raua otseredutseerimisreaktori véiljalaskepunktis. See tootepdhine vordlusalus ei
hélma sarnaseid tooteid, nditeks ferrosulameid. Jddkmaterjali ega kérvalsaadusi ei loeta
toote osaks.”

Vedel raud loetakse korgahjude tooteks ja kdsnraud raua otseredutseerimisreaktorite
tooteks. Antud sisteemipiiridega hGlmab see kaudselt ka terast, mis on toodetud
korgahju meetodiga.

See tootepdbhine vordlusalus ei hdlma sarnaseid tooteid, nditeks ferrosulameid.
See tootepdhine vordlusalus viitab pigem kuummetallile terase esmatootmiseks kui selle
Idpptoodetele. Seetbttu ei ole vordlusalusega toote puhul PRODCOM koodid

kohaldatavad. Terasesektori PRODCOM koodid ei tee vahet esmasel (kuummetalli
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vordlusalus) ja sekundaarsel terasel (elektrikaarahjus toodetud sisinikterase puhul
vaadake jaotist 5 ja elektrikaarahjus toodetud kdrglegeerterase puhul vaadake jaotist 6).

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus
Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades mairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia  kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud jérgmiste
protsessiliksustega:

- korgahi,

- kuummetalli té6tlemise iiksused,

- kOrgahju puhurid,

- korgahju eelsoojendusahjud,

- raua otseredutseerimisreaktor,

- kaarahi ja sulatusahi kdsnraua jaoks,

- hapnikkonverter,

- sekundaarmetallurgia liksused,

- vaakuumvalukopad,

- valuiiksused (sealhulgas l6ikamine),

- rdbu téotlemise iiksus,

- tditekoorma ettevalmistamine,

- korgahjugaasi téotlemise liksus,

- tolmuosakeste kogumise (iksus,

- vanametalli eelkuumutamine,

- kivisée kuivatamine enne peenestatud kivisée sissepritset (PCl),

- mahutite eelkuumutamise alused,

- valuplokkide eelkuumutamise alused,

- surubhu tootmine,

- tolmuosakeste t66tlemise liksus (brikettimine),

- pldeliku téétlemise liksus (brikettimine),

- auru juhtimine kérgahjugaasi liksusesse,

- qurutootmisjaam,

- hapnikkonverteri gaasijahutus ja

o”

- muu”.
Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdolmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspShist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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5 Elektrikaarahjus toodetud siisinikteras

Vordlusaluse nimetus elektrikaarahjus toodetud siisinikteras

Vordlusaluse number 5

Uhik sekundaarse toorterase tonnid valukojast valjumisel

CO;-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud jah (kasutada tuleb vastava aasta SPIM tegurit)

| lisaga seotud tegevus malmi vOi terase tootmine (esmane vOi teisene
siintees), sh pidevvalu v@imsusega ule 2,5 tonni
tunnis

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdérdlusalus
jargmist:

»Teras, milles on alla 8% legeerelemente ja juhuslikke lisandeid sellisel mddral, et
kasutamine piirdub aladega, kus kérge pinnakvaliteet ja hea téddeldavus ei ole nbutav,
ning kui ei ole tdidetud mitte (ikski kriteerium, mis on kehtestatud legeerelementide ja
juhuslike lisandite sisaldusele koérglegeerterases ning korglegeerterase kvaliteedile.
Viljendatud sekundaarse toorterase tonnides valukojast véljumisel.

See vordlusalus ei hdlma kéisnrauast toodetud terast, mis on juba hélmatud kuummetalli
vordlusalusega”.

Suhteliselt madal pinnakvaliteet ja t66deldavus on tingitud legeerelementidest, mis on
Ule kantud vanametallist ning mida ei saa lihtsalt terasest eraldada. Seega kasutatakse
elektrikaarahjus toodetud susinikterast toodete korral, mille tundlikkus materjali
kvaliteedi suhtes on suhteliselt vdike, nt betooni tugevdavad vardad.

Moisted , korge pinnakvaliteet” ja ,,to6deldavus” on tapsemalt maaratletud jaotises 6.

Uksnes juhul, kui legeerelementide sisalduse ja kdrge legeerterase kvaliteedi kriteeriumid
ei ole taidetud, tuleks kohaldada elektrikaarahjus toodetud sisinikterase vordlusalust.

Jargmises tabelis on esitatud elektrikaarahjus toodetud sisinikterasest toodetega seotud
asjakohaste toodete mittetaielik loetelu vastavalt PRODCOM 2010 statistikas esitatud
madratlustele. Allolevas tabelis loetletud toodete PRODCOMi koodid viitavad
I6pptoodetele, kuid mitte tootele parast valamist, mida muudetakse edasi jargnevates
protsessietappides. See vordlusalus holmab valuterast ja mitte PRODCOMi koodidega
maaratletud IGpptooteid.
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PRODCOMI koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja maaratlemisel. Uldise
suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda Uksnes statistikas esitatud
PRODCOMIi koodidele. Peale selle ei erista terasesektori PRODCOMIi koodid primaarset
(kuummetalli vordlusalus, vt jaotis 4) ja sekundaarset terast (elektrikaarahjus toodetud
susinikteras ja elektrikaarahjus toodetud kdrglegeer teras) ning ei voimalda eristada
sUsinikterast ja kdrglegeer terast.

PRODCOMIi kood | Kirjeldus
24.10.21.10 Lamedad pooltooted (legeerimata terasest)

24.10.21.21 Valuplokid, muud algvormid ja Omblusteta torude pikad
pooltooted (legeerimata terasest)

24.10.21.22 Muud valuplokid, algvormid ja pikad pooltooted, sh toorikud
(legeerimata terasest)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade |lisa punktis 2 méairatletakse elektrikaarahjus
toodetud susinikterase tootepdhise vordlusaluse slisteemipiirid, viidates ,,tootepdhiste
vordlusaluste maaratlusele ja slsteemipiiridele, mis hdlmab andmete kogumist
elektritarbimise kohta”, jargmiselt:

»Siia  kuuluvad kbik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud jédrgmiste
protsessiiiksustega:

- elektrikaarahi,

- sekundaarmetallurgia,

- valuja léikamine,

- jdrelpolemisiiksus,

- tolmueemaldamine,

- mahutite kuumutamise alused,

- valuplokkide eelkuumutamise alused,

- vanametalli kuivatamine,

- vanametalli eelkuumutamine.

Siia ei kuulu valuprotsessidele jéirgnevad protsessid.

Kaudsete heitkoguste mddramiseks tuleb votta arvesse elektrienergia kogutarbimist
stisteemipiirides”.

Valukatte valtsimise ja kuumvaltsimise tlekuumutamise edasised protsessid.

Mododetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja vOib olla abikolblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus

32



eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspsOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkuitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébédetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kéisitleb piiriiileseid soojusvooge.

Valtimaks mis tahes kdsnraua topeltarvestamist — millele eraldati tasuta Ghikuid
kuummetalli vordlusaluse kohaselt — elektrikaarahju sisestamisel, peaks toodetud terase
kogust (t) vdhendama kdsnraua sisendist tuleneva raua osakaalu kogu raua sisendist
pohineva summa vorra.

Ndide: Sekundaarse terase tootmine elektrikaarahju abil. Kdsnraud, millele eraldati juba
tasuta Uhikuid kuummetalli vordlusaluse kohaselt moodustab 10% elektrikaarahju
rauasisendist ja Ulejaanud rauasisend parineb sellistest allikatest nagu raua jaatmed.
Umbertéddeldud toorterase (valukojast viljumisel) raua Uldsisaldus on 25 000 tonni,
mida antud naites tuleb vahendada 10% vorra. See tdahendab, et 2500 tonni tuleb
lahutada teatatud elektrikaarahju terase tootmistasemest.
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6 Elektrikaarahjus toodetud korglegeer teras

Vordlusaluse nimetus elektrikaarahjus toodetud korglegeer teras
Vordlusaluse number 6
Uhik sekundaarse toorterase tonnid valukojast valjumisel

COs-heite lilekandumise oht | jah (kasutatav CLEF on 1)

SPIMiga hélmatud jah (kasutada tuleb vastava aasta SPIM tegurit)

| lisaga seotud tegevus malmi vGi terase tootmine (esmane voi teisene
siintees), sh pidevvalu véimsusega dle 2,5 tonni
tunnis

Erisatted elektrienergia vahetatavus

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:

»Teras, milles on legeerelemente 8% vbi enam véi kus on nbutav pinnakvaliteet ja hea
téodeldavus. Viiljendatud sekundaarse toorterase tonnides valukojast viljumisel.

See vordlusalus ei hélma késnrauast toodetud terast, mis on juba héimatud kuummetalli
vordlusalusega”.

Selle maaratluse kohaselt tuleks koiki elektrikaarahjus toodetud teraseid, milles
legeerelemente on vahemalt 8 massiprotsenti, vaadelda kui ,elektrikaarahjus toodetud
korglegeerterast”. Korglegeerterasest tootmine vajab tootele legeerelementide
sisseviimiseks sisendina ferrosulameid (ferrokroom, ferronikkel jm). Need lisatakse
selleks, et parandada terase omadusi seoses teatud kasutusvaldkondadega, nt t6driistade
ja reaktiivmootorite tugevuse ja kulumiskindluse lisamine, sildade ja konteinerite
ilmastikukindlus voi elektrimootorite ja trafode ferromagnetilised omadused.

Peale selle hélmab kdesolev tootepdhine vordlusalus kvaliteetset terast rakenduste
korral, millel on ,korged nduded pinnakvaliteedile” (et tagada defektide puudumine) ja
,toodeldavus” (tootmisahela jargmise etapi protsesside korral). Sellega seoses tuleks
elektrikaarahjus toodetud terast kdsitada kvaliteetse terasena, kui tdidetud on viahemalt
Uks jargmistest kriteeriumidest:

e vesiniku sisaldus max 0,0003%
e vaavli sisaldus max 0,003%
e fosfori sisaldus max 0,01%
e mikropuhtus:
- K3 (oksiid) <40; K4 <50 standardi DIN 50602 (vG6i mis tahes sarnase
rahvusvahelise standardi) kohaselt
- sulfiid: Athin 2,0; Aheavy 1,5 standardi ISO 4967 kohaselt
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- oksiid: Bthin 1,5; Bheavy 0,5 standardi ISO 4967 kohaselt
- ASTME 45: protseduur B, C, D max 2
- SEP 1920: ultraheliuuring: karni uuring — KSR max 2 mm

¢ makropuhtus: rabedus: max 2,5 mm/dm?.

Sulami sisalduse kriteeriumi vai viit eespool loetletud kriteeriumi tuleb terasest valandite
suhtes kohaldada eraldi. Ainult neid koguseid, mis vastavad vahemalt Uhele neist
kriteeriumidest, tuleks kasitada kui ,korglegeerterast” ja agregeerida aasta baasil
asjakohase vordlusperioodi kdigi aastate kohta. Kui selline kriteeriumide kohaldamine ei
ole valutasandil (vdikseim tootmislksus) vdimalik, tuleks seda hinnata kdrgemal
agregeerimise tasemel, st terase kvaliteedi tasemel (sellisel juhul tuleks keskmisi aastasi
vaadrtusi vaadelda iga kvaliteeditaseme suhtes eraldi).

Teise vOimalusena voib terast vaadelda kui kvaliteetse pinna ja té6deldavusega materjali,
kui rohkem kui 10% toodangu jaoks ei nduta Uhte jargmistest tehnoloogilistest
katsetustest:

- infraheliga kontroll vastavalt standarditele ASTM E213 v&i EN 10246-6, 7, 14
- magnetosakestega kontroll vastavalt standarditele ASTM E709 v&i EN 10246-12
- varvi penetreerumisega kontroll vastavalt standardile ASTM E165
- elektromagnetiline kontroll
a. poorisvoolud ASTM E309
b. magnetvoo leke ASTM E570.

Kui legeerelementide sisalduse ja terase kvaliteedi kriteeriumid ei ole tdidetud, tuleks
kohaldada elektrikaarahjus toodetud sisinikterase vordlusalust (vt jaotis 5).

Jargmises tabelis on esitatud elektrikaarahjus toodetud korglegeer terasest toodetega
seotud asjakohaste toodete mittetdielik loetelu vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. Eespool esitatud tabelis loetletud PRODCOMI tooted viitavad
I6pptoodetele, kuid mitte tootele parast valamist, mida jareltootluse etappides edasi
muudetakse. See vdrdlusalus hdlmab valuterast ja mitte PRODCOMi koodidega
maaratletud I6pptooteid.

PRODCOMIi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja mairatlemisel. Uldise
suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda Uksnes statistikas esitatud
PRODCOMIi koodidele. Peale selle ei erista terasesektori PRODCOMi koodid primaarset
(kuummetalli vordlusalus, vt jaotis 4) ja sekundaarset terast (elektrikaarahjus toodetud
sUsinikteras ja elektrikaarahjus toodetud korglegeer teras) ning ei voimalda eristada
sUsinikterast ja korglegeer terast.
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PRODCOMIi kood | Kirjeldus

24.10.22.10 Lamedad pooltooted (plaadid) (roostevabast terasest)

24.10.22.21 Valuplokid, muud algvormid ja Omblusteta torude pikad
pooltooted (roostevabast terasest)

24.10.22.22 Muud valuplokid, algvormid ja pikad pooltooted, sh toorikud
(roostevabast terasest)

24.10.23.10 Lamedad pooltooted (muust legeer terasest kui roostevaba teras)

24.10.23.21 Valuplokid, muud algvormid ja ©Omblusteta torude pikad

pooltooted (muust legeer terasest kui roostevaba teras)

24.10.23.22 Muud valuplokid, algvormid ja pikad pooltooted, sh toorikud
(muust legeer terasest kui roostevaba teras)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade |lisa punktis 2 mairatletakse elektrikaarahjus
toodetud korglegeerterase tootepdhise vordlusaluse slsteemipiirid, viidates
,tootepdhiste vordlusaluste maaratlusele ja slisteemipiiridele, mis hélmab andmete
kogumist elektritarbimise kohta“, jargmiselt:

»Siia  kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud jérgmiste
protsessiiiksustega:

- elektrikaarahi,

- sekundaarmetallurgia,

- valuja léikamine,

- jdrelpolemisiiksus,

- tolmueemaldamine,

- mahutite kuumutamise alused,

- valuplokkide eelkuumutamise alused,

- jahutusvann,
vanametalli kuivatamine,
vanametalli eelkuumutamine.

Holmatud ei ole ferrokroomi konverteri ja toé6stusgaaside kriiogeense hoiustamise
protsessiiiksused.

Siia ei kuulu valuprotsessidele jérgnevad protsessid.
Kaudsete heitkoguste mddramiseks tuleb votta arvesse elektrienergia kogutarbimist

slisteemipiirides.”

Elektrikaarahjus toodetud toorterase korral tulenevad CO;-otseheited elektrikaarahjus
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okstdeeritud elektroodide ja vanametalli kitusest ning susinikust. Kdrglegeerteraste
tootmise korral parineb CO,-heide pigem ferrosulamitest kui vanametallist. (Seda liiki
toodangu korral on elektrikaarahju toiteks oleva vanametalli stisinikusisaldus vaike.)

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlbulik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspShist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kaditiseosa). Mdddetava soojuse
mdidratluse kohta vt (ihikute tasuta eraldamise eeskirju ja seda teemat kdsitlevat suunist
vt juhenddokumendist nr 6, mis kdisitleb piiriiileseid soojusvooge.

Naide: Sekundaarse terase tootmine elektrikaarahju abil. Kdsnraud, millele eraldati juba
tasuta Uhikuid kuummetalli vordlusaluse kohaselt moodustab 10% elektrikaarahju
rauasisendist ja Ulejaanud rauasisend parineb sellistest allikatest nagu raua jaatmed.
Umbertéddeldud toorterase (valukojast valjumisel) raua iildsisaldus on 25 000 tonni,
mida antud naites tuleb vahendada 10% vorra. See tahendab, et 2500 tonni tuleb
lahutada teatatud elektrikaarahju terase tootmistasemest.
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7 Malmivalu

Vordlusaluse nimetus

malmivalu

Vordlusaluse number

7

Uhik

vedela raua tonn

CO»-heite tlekandumise
oht

jah (kasutatav CLEF on 1)

SPIMiga hélmatud

Toodete CN-koodi alusel kuuluvad mdned tooted SPIMi
reguleerimisalasse (sel juhul tuleb kasutada vastava
aasta SPIM tegurit), kuid teised mitte (sel juhul
kasutatav SPIM tegur on 1). Seetdttu on véimalikud
kaks kaitiseosa:

,malmivalu, mitte SPIM“

,malmivalu, SPIM*“.

| lisaga seotud tegevus

Ferrometallide (sealhulgas ferrosulamite) tootmine véi
tootlemine, kui kaitatakse poletusseadmeid, mille
summaarne nimisoojusvoimsus on Ule 20 MW.
Tootlemine hdlmab  muu hulgas valtsimispinke,
jarelsoojendeid, [66mutusahje, sepikodasid,
valukodasid, pindamist ja dekapeerimist.

Erisatted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus
Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus

jargmist:

»Valumalm, viljendatuna legeeritud, kérgahjuréibust puhastatud ja valamiseks valmis

sulamalmi tonnides”.

See tootepdhine vordlusalus viitab vahesaadusele vedelale rauale, mitte valuprotsessi
[6pptoodetele, mis on hdlmatud NACE-rihmadega 24.51 ja 24.52. Seetbttu ei ole
vordlusaluse toote jaoks PRODCOMIi koode saadaval.

Allpool esitatud tabelis loetletud PRODCOM 2010 koodid vdivad siiski aidata kindlaks teha
protsesse, kasutades vordlusalust vahesaadust.
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PRODCOMIi kood | Kirjeldus

24.51.20.00 Malmist torud ja 66nesprofiilid, v.a torud, 6dnesprofiilid, mis on
valmistatud  toodete  tuvastatavateks  osadeks, naiteks
keskkiitteradiaatorite sektsioonideks ja masinaosadeks

24.51.30.30 Mittetempermalmist toruliitmikud

24.51.30.50 Tempermalmist toruliitmikud

24.52.30.00 Valumalmist toruliitmikud

24.51.11.10 Tempermalmist valandid maismaasdidukite, kolbmootorite ja
muude masinate ning mehaaniliste seadmete jaoks

24.51.11.90 Muuks kasutamiseks ettenihtud osad (tempermalmist valandid)

24.51.12.10 Maismaasoidukite osad (keragrafiitmalmist valandid)

24.51.12.20 Keragrafiitmalmist valandid tlekandevdllide, vantvollide,
jaotusvollide, vantade, laagrikerede ja liugelaagrite jaoks (valja
arvatud kuullaagritega véi rull-laagritega
laagrikerede jaoks)

24.51.12.40 Muud  kolbmootorite ja  mehaaniliste seadmete  osad
(keragrafiitmalmist valandid)

24.51.12.50 Keragrafiitmalmist valandid masinate ja mehaaniliste seadmete, v.a
kolbmootorite jaoks

24.51.12.90 Keragrafiitmalmist valandid vedurite/veeremite/osade jaoks, mis
on ette nahtud kasutamiseks mujal kui maismaasoidukites,
laagrikeredes, liugelaagrites, kolbmootorites, kaigukastides,
rihmades, sidurites, masinates

24.51.13.10 Hallmalmist valandid maismaasdidukite jaoks (vélja arvatud vedurid
vOi veeremid, ehitustdodstuse sGidukid)

24.51.13.20 Hallmalmist valandid (ilekandevdllide, vantvéllide, jaotusvollide,
vantade, laagrikerede ja liugelaagrite jaoks (valja kuullaagritega voi
rull-laagritega laagrikered)

24.51.13.40 Muud kolbmootorite ja mehaaniliste seadmete osad (malm:
mittetempermalm)

24.51.13.50 Hallmalmist valandid masinate ja mehaaniliste seadmete, v.a
kolbmootorite jaoks

24.51.13.90 Hallmalmist valandid vedurite/veeremite/osade jaoks, mis on ette

ndhtud kasutamiseks mujal kui maismaasdidukites, laagrikeredes,
liugelaagrites, kolbmootorites, kdigukastides, rihmades, sidurites,
masinates
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Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade |lisa punktis 2 maééaratletakse malmvalandi
tootepdhise vordlusaluse slisteemipiirid, viidates ,tootepdhiste vdrdlusaluste
maaratlusele ja siisteemipiiridele, mis h6lmab andmete kogumist elektritarbimise kohta“,
jargmiselt:

»Siia  kuuluvad kbik protsessid, mis on otseselt vOi kaudselt seotud jérgmiste
protsessietappidega:

- sulatuskoda

- valukoda

- kdrnitéokoda
- lopptéétlus.

Protsessi etapp 16pptéétlus viitab sellistele toimingutele nagu jdrelté6tlemine, kuid mitte
ildist kokkusobitamist, kuumtéétlemist ega véirvimist, mis ei kuulu selle tootepohise
vordlusaluse siisteemipiiridesse.

Andmete kogumisel voetakse arvesse ainult sulatamisprotsessidega seotud elektrienergia
tarbimist stisteemipiirides”.

Nn ,,sulatamise elektrienergia“ heitkogused ei ole abikdlblikud tasuta eraldamiseks.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méoddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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8 Kuumtoodeldud anood

Vordlusaluse nimetus kuumtoéodeldud anood

Vordlusaluse number 8

Uhik kuumtdoddeldud anoodi tonn

CO;-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus primaaralumiiniumi véi alumiiniumoksiidi tootmine
Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootep&hine vdrdlusalus
jargmist:

LAlumiiniumi elektroliilisi anoodid, mis koosnevad naftakoksist, pigist ja tavalistest
kasutatud anoodidest, mis vormitakse vastavalt sulatusahju kujule ja kuumutatakse
vastavas ahjus temperatuuril ligikaudu 1150 °C. See tootepdhine vordlusalus ei h6lma
Séderbergi-anoode”.

Séderbergi anoodide tootmine peaks olema hdlmatud varumeetoditega.

See tootepdhine vordlusalus viitab pigem vahesaadustele kui selle Idpptoodetele.
Seetdttu ei ole PRODCOMI koodi vordlusalusega toote jaoks saadaval.

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades maaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik kuumtédddeldud anoodide tootmisega seotud otsesed voi kaudsed
protsessid”,

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on slisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdolmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspShist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kdsitleb piiriiileseid soojusvooge.
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9 Alumiinium

Vordlusaluse nimetus

alumiinium

Vordlusaluse number

9

Uhik

survetdotlemata legeerimata vedela alumiiniumi tonn

Survetdotlemata legeerimata vedela alumiiniumi
koguse mddtmise vordlusvaartus on elektrollisi-
sektsiooni ja valukoja seisutusahju vahel enne sulamite
ja teisese alumiiniumi lisamist.

CO»-heite tlekandumise
oht

jah (kasutatav CLEF on 1)

SPIMiga hélmatud

jah (kasutada tuleb vastava aasta SPIM tegurit)

| lisaga seotud tegevus

primaaralumiiniumi tootmine

Erisatted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootep&hine vdrdlusalus

jargmist:

LSurvetéotlemata legeerimata alumiinium, vedel elektroliiiisisaadus.

Viljendatakse

tonnides, méddetuna elektroliilisisektsiooni ja valukoja seisutusahju vahel enne sulamite

ja teisese alumiiniumi lisamist”.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid véivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMi kood Kirjeldus

24.42.11.30 Survetootlemata legeerimata alumiinium (valja arvatud pulbrid
ja helbed)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaéaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kbik elektrolliiisi tootmisetapiga seotud otsesed voi kaudsed protsessid. Siia
hulka ei kuulu seisutusahjudest ja valuprotsessidest périnev ega anooditootmisega seotud

heitkogused.”
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Need hdlmavad tapsemalt jargmist:

- COz-heited, mis parinevad reaktsioonist alumiiniumoksiidi hapniku ja
stisinikanoodi vahel;

- COz-heited, mis parinevad siisinikanoodi reaktsioonist muude hapnikuallikatega,
peamiselt 6hust;

- Eeldatakse, et kogu moodustunud siisinikmonooksiid muundatakse COzks;

- Kahe PFC, CF4 ja CyFs heitkogused tekkisid lUhiajalistes arritusseisundites, mida
nimetatakse ,, anoodiefektiks”, mille korral alumiiniumi tase langeb madalale ja
elektrollilisivann ise labib elektrollitsi.

Elektrienergia tootmise ja tarbimisega seotud heitkogused jaetakse slisteemi piiridest
vdlja, olenemata sellest, kus ja kuidas seda elektrit toodetakse.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugktitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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10 Halli tsemendi klinker

Vordlusaluse nimetus halli tsemendi klinker

Vordlusaluse number 10

Uhik halli tsemendi klinkri voi alternatiivse hiidraulilise
sideaine tonn

CO;-heite lGilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud jah (kasutada tuleb vastava aasta SPIM tegurit)

| lisaga seotud tegevus Halli tsemendi klinkri jaoks: tsemendiklinkri tootmine
poordahjudes tootmisvdéimsusega Ule 500 tonni paevas
vOi muudes ahjudes tootmisvdimsusega lle 50 tonni
paevas
Alternatiivse hiidraulilise sideaine jaoks: kiituste
poletamine kaitistes, mille nimisoojusvéimsus on (le
20 MW (vdlja arvatud ohtlike vdi olmejaatmete
poletamine)

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:

,Halli tsemendi klinker voi tsemendi tootmiseks ette ndhtud alternatiivsed hiidraulilised
sideained, toodetud hiidraulilise sideaine (ildkogusena.

See vordlusalus ei hélma tooteid, mis on toodetud muude tootepdhiste vordlusaluste
stisteemipiirides voi saadud muude tootmisprotsesside koérvalsaaduse voi jddtmena,
sealhulgas lendtuhka, kbrgahjuréibu, teraserdbu, rdnituhka ega paberimuda.

Hidraulilised sideained on materjalid, mis kivistuvad vee lisamisega. Labi hilidraulilise
sidevee on sideaine keemiliselt seotud mineraalsesse struktuuri. Kuigi htdrauliliste
sideainete riihm on lai, peavad need vastama halli tsemendi klinkri vérdlusaluse pdhise
eraldamise kolmele kriteeriumile:

- Need peavad vastama sobivatele tootespetsifikatsioonidele, et kasutada neid
tsemendi tootmisel.

- Need ei saa olla h6lmatud mdne teise tootepohise vordlusalusega HKSis. Naiteks
lubi, mis on hidrauliline sideaine, kuid heide ja Ghikute eraldamine on juba lubja
vOi dololubja vordlusalusega hdélmatud. Et véltida topeltarvestamist, ei saa
selliseid tooteid siinkohal kasitleda isegi siis, kui neid kasutatakse tsemendi
tootmiseks.

- Need ei saa olla teiste tootmisprotsesside kdrvaltooted ega jadtmed. See vilistab
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naiteks paberimuda, kdrgahjurabu vdi ranituha. Kuna need on teiste protsesside
kdrvaltooted ja ei ole protsessi esmane eesmark, ei saa neid siinkohal arvesse
votta.

Antud vordlusaluse alternatiivsete hiidrauliliste sideainete naideteks on kaltsineeritud
savi, kaltsiumaluminaat tsemendi sideained, kaltsiumsulfo-aluminaat tsemendi sideained
ja leelis-aktiveeritud tsemendi sideained.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohane toode vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlusele. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda tiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

Pange tahele, et see PRODCOMi kood kehtib ka valge tsemendi klinkri kohta (vt jaotis 11).
Tsemendiklinker on mdnede PRODCOMI koodi 23.51.12.00 toodete peamine koostisosa
(portlandtsement, aluminaattsement, rabutsement ja sarnased hidraulilised tsemendid.
Kuigi antud kood vdib olla abiks tsemendiklinkrit tootvate tehaste tuvastamisel, siis tuleb
markida, et ainult méned PRODCOM 23.51.12.00 tooted kuuluvad tsemendiklinkri
vOrdlusaluste alla.

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

23.51.11.00 Tsemendiklinker

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades maaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kbik halli tsemendi klinkri tootmisega voi alternatiivsete hiidrauliliste
sideainetega seotud otsesed voi kaudsed protsessid”.

Halli tsemendi klinkri tootmisega seotud heitkogused holmavad kaltsineerimisprotsessist
parinevaid heitkoguseid ja kitusega seotud heitkoguseid, et anda tootmisprotsessile
soojusenergiat (sh soojuskaod).

Tootmistaseme madramise puhul tuleks arvesse votta mis tahes materjali, mis vastab
tsemendiklinkri spetsifikatsioonidele. Seega igasugune mooddavoolutolm, mis vastab
nendele kriteeriumidele ja mida t6oeldakse v6i mida saab edasi tsemendiks t66delda,
tuleb arvesse votta. Igasugust méodavoolutolmu, mis ei vasta nendele kriteeriumidele ja
mida peetakse naiteks jdatmeks ning korvaldatakse, ei tohiks tootmistaseme maaramisel
arvesse votta.

Koik seotud heitkogused tuleb aga seostada klinkri kditiseosaga, kuna mooddavoolutolm

kujutab endast protsessi, mis on otseselt voi kaudselt seotud klinkri tootmisega,
olenemata selle viimasest kasutusest.
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Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on slisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkutte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kéisitleb piiriiileseid soojusvooge.
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11 Valge tsemendi klinker

Vordlusaluse nimetus valge tsemendi klinker

Vordlusaluse number 11

Uhik valge tsemendi klinkri tonn (100% klinkrit) voi
alternatiivse hiidraulilise sideaine tonn

CO;-heite lGilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud jah (kasutada tuleb vastava aasta SPIM tegurit)

| lisaga seotud tegevus Valge tsemendi klinkri jaoks: tsemendiklinkri tootmine
poordahjudes tootmisvdéimsusega Ule 500 tonni paevas
vOi muudes ahjudes tootmisvdimsusega lle 50 tonni
paevas
Alternatiivse hildraulilise sideaine jaoks: kituste
poletamine kaitistes, mille nimisoojusvéimsus on lle
20 MW (valja arvatud ohtlike v6i olmejaatmete
pdletamine)

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:

,Valge tsemendi klinker voi alternatiivsed hiidraulilised sideained, mida kasutatakse peamise
sideainena jérgmistes toodetes: vuugitditeained, keraamiliste plaatide liimid, isoleerimis- ja
kinnitussegud, tdéstuslikud porandasegud, pahtlisegud, peenmiiiirisequd ja veekindlad
katteained, milles on maksimaalne keskmine Fe,Os-sisaldus 0,4 massiprotsenti, Cr,Os-sisaldus
0,003 massiprotsenti ja Mn;0s-sisaldus 0,03 massiprotsenti. Viljendatakse valge tsemendi klinkri
tonnides (100% klinkrit/alternatiivset hiidraulilist sideainet).

See vordlusalus ei hélma tooteid, mis on toodetud muude tootepdhiste vordlusaluste
slisteemipiirides voi saadud muude tootmisprotsesside korvalsaaduse voi jddtmena,
sealhulgas lendtuhka, kbrgahjuréibu, teraserdbu, rdnituhka ega paberimuda.”

Teisisdonu peab tsemendiklinker taditma koiki jargmisi teatud ainete sisaldusega seotud
kvantitatiivseid kriteeriume:

1. Fe;0s-sisaldus on 0,4 massiprotsenti voi alla selle
2. Cr,0s-sisaldus on 0,003 massiprotsenti voi alla selle
3. Mny0s-sisaldus on 0,03 massiprotsenti voi alla selle.

Neid kolme kriteeriumi kohaldatakse klinkri Gksikute partiide (vaikseim tootmisiiksus)
suhtes. Ainult neid koguseid, mis vastavad kdigile nendele kriteeriumidele, vBib kasitleda
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kui ,valge tsemendi klinker voi alternatiivne hidrauliline sideaine” ja need tuleks
agregeerida aasta baasil asjakohase vordlusperioodi kdigi aastate kohta. Kui
kriteeriumide kohaldamine ei ole partiide tasandil vdimalik, tuleks hindamine labi viia
kdrgemal agregeerimise tasemel, kuid vahemalt aastase kogutoodangu korral.

Teise voimalusena tuleks arvesse votta kolme kvantitatiivset koostise kriteeriumi, kui
klinkril vdi alternatiivsel hidraulilisel sideainel on vahemalt 87% peegeldus (Ry), mis on
moodetud vastavalt standardile ISO 7724 (DIN 5033), kasutades BaSO4 standardit.

Peale selle viitab valge tsemendi klinkri vordlusaluse madaratlus klinkri kasutamisele
teatavate toodete peamise sideainena. Kuna eespool esitatud rakenduste loetelu on
Uldine ja mitte ammendav ning koguselisi lavivaartusi ei ole esitatud, peaks kaitaja lihtsalt
kinnitama selle kriteeriumi tditmist vordlusandmete aruande vormile lisatud
seiremetoodikakavas.

Kui koostise ja rakenduste kriteeriumid ei ole taidetud, tuleks kohaldada halli tsemendi
klinkri vordlusalust.

Hiidraulilised sideained on materjalid, mis kivistuvad vee lisamisega. Labi hiidraulilise
sidevee on sideaine keemiliselt seotud mineraalsesse struktuuri. Kuigi htdrauliliste
sideainete riihm on lai, peavad need vastama valge tsemendi klinkri vordlusaluse p&hise
eraldamise kolmele kriteeriumile:

- Need peavad vastama sobivatele tootespetsifikatsioonidele, et kasutada neid
tsemendi tootmisel.

- Need ei saa olla hGlmatud mdne teise tootepdhise vordlusalusega HKSis. Naiteks
lubi, mis on hidrauliline sideaine, kuid heide ja Ghikute eraldamine on juba lubja
vOi dololubja vordlusalusega hélmatud. Et véltida topeltarvestamist, ei saa
selliseid tooteid siinkohal kasitleda isegi siis, kui neid kasutatakse tsemendi
tootmiseks.

- Need ei saa olla teiste tootmisprotsesside kdrvaltooted ega jaatmed. See vilistab
nditeks paberimuda, kdrgahjurdbu voi ranituha. Kuna need on teiste protsesside
kdrvaltooted ja ei ole protsessi esmane eesmark, ei saa neid siinkohal arvesse
votta.

Antud vordlusaluse alternatiivsete hlidrauliliste sideainete naideteks on kaltsineeritud
savi, kaltsiumaluminaat-tsemendi sideained, kaltsiumsulfoaluminaat-tsemendi sideained
ja leelis-aktiveeritud tsemendi sideained.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. Need liigitused vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda tiksnes
statistilistel liigitustel.

Pange tdhele, et see PRODCOMI kood kehtib ka halli tsemendi klinkri kohta (vt jaotis 10).
Tsemendiklinker on ménede PRODCOMIi koodi 23.51.12.00 toodete peamine koostisosa
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(portlandtsement, aluminaattsement, rabutsement ja sarnased hidraulilised tsemendid.
Kuigi antud kood vdib olla abiks tsemendiklinkrit tootvate tehaste tuvastamisel, siis tuleb
markida, et ainult méned PRODCOM 23.51.12.00 tooted kuuluvad tsemendiklinkri
vordlusaluste alla.

PRODCOMi kood Kirjeldus

23.51.11.00 Tsemendiklinker

HGolmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades maaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koik valge tsemendi klinkri voi alternatiivsete hiidrauliliste sideainete
tootmisega seotud otsesed voi kaudsed protsessid”.

Tootmistaseme madramise puhul tuleks arvesse votta mis tahes materjali, mis vastab
tsemendiklinkri voi alternatiivse hidraulilise sideaine spetsifikatsioonidele. Seega
igasugune moodavoolutolm, mis vastab nendele kriteeriumidele ja mida to6eldakse voi
mida saab edasi tsemendiks to6delda, tuleb arvesse votta. Igasugust méoddavoolutolmu,
mis ei vasta nendele kriteeriumidele ja mida peetakse naditeks jaatmeks ning
korvaldatakse, ei tohiks tootmistaseme maaramisel arvesse votta.

Koik seotud heitkogused tuleb aga seostada klinkri kaditiseosaga, kuna méddavoolutolm
kujutab endast protsessi, mis on otseselt vdi kaudselt seotud klinkri tootmisega,
olenemata selle viimasest kasutusest.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Moddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole holmatud selle tootepohise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspShist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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12 Lubi

Vordlusaluse nimetus lubi
Vordlusaluse number 12
Uhik standardse kustutamata lubaja tonn
vordlustoode standardne kustutamata lubi

maaratletakse kui lubi, mille vaba CaO sisaldus on 94,5%
COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hdlmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus lubja tootmine vO&i dolomiidi vdi magnesiidi
kaltsineerimine pooérdahjudes vdi muudes ahjudes
tootmisvdimsusega lile 50 tonni pdevas

Erisatted Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade Ill lisa satted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

,Kustutamata lubi: lubjakivi (CaCOs) dekarboniseerimisega saadud standardne
kustutamata lubi (CaO). Viljendatakse nn standardse puhtusastmega lubja tonnides,
mille vaba CaO sisaldus on 94,5%. Uhes ja samas kditises toodetud ja
puhastamisprotsessis kasutatud lubja puhul kénealust tootepdhist vordlusalust ei
kasutata. Tselluloosité6stuses toimuv lubjatootmine on juba hélmatud asjakohaste
tselluloosi vordlusalustega ja see ei ole seetéttu lubja vordlusaluse péhjal tdiendavaks
eraldamiseks abikolblik”.

See tootepdhine vordlusalus hdlmab Uksnes kustutamata lupja, mida mutakse turul voi
kasutatakse muul otstarbel kui puhastusprotsess. Seepdrast ei hdlma konealune
tootepdhine vdrdlusalus puhastusprotsesside lubja tootmist (nt suhkrusektoris®®).

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid voivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

19 Markus: jargides ELi HKSi direktiivi artikli 3 punktis b esitatud heitkoguse muudetud mairatlust ja sellest tulenevat
slisteemipiiride muudatust seire- ja aruandlusmaaruse 1V lisa jaotises 10, ei saa enam lubjakivi lagunemisel tekkivat ja
puhastusprotsesside kdigus seostunud CO2 kogust (nt suhkrutddstuses) kajastada nullina, vaid see tuleb alates 2026.
aastast kajastada vastava heitkogusena (2025. aasta seire pdhjal). Need heitkogused on protsessiheite kaitiseosa puhul

abikdlblikud iga-aastaste tootmistasemete aruandluse kaudu (= uus protsessiheitega kditiseosa, kui sellist varem ei

olnud).
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PRODCOMi kood | Kirjeldus

23.52.10.33 Kustutamata lubi (v6i lubi): kaltsiumoksiid (CaQ), mis on toodetud
lubjakivi dekarboniseerimisega (CaCOs)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades maaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik lubja tootmisega seotud otsesed voi kaudsed protsessid”.
Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on slisteemipiiridest valja jaetud.

Mooddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole holmatud selle tootepohise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Joonisel 1 kujutatakse graafiliselt stisteemipiire.

CO=-heited, mida tuleb arvesse votta Siisteemipiirid, rgida
vardlusaluste tuletamisel tuleb arvesse votta

vordlusaluse
kindlaksmaéaaramisel

L

CO:z-heited

Suitsugaasi
tootlemine
(nt pdrast

poletamist)

Kituse

ettevalmistamine Kaltsineerimine/

(nt razke nafta paagutamine

soojendamine)

Lubjakiwil Toode: lubi /
dolomiit dololubi /
paagutatud
dololubi

Joonis 1. Siisteemipiirid (Euroopa lubjasektori COz-heite vordlusaluste véljaté6tamise eeskirjad, 2010)
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Varasema tootmistaseme maaramine

Vottes arvesse paljusid toote omadusi, mida on vdimalik saavutada, viitab lubja
tootepdhine vdrdlusalus kaltsiumoksiidi ja magneesiumoksiidi standardsele koostisele.
Seega tuleb tasuta eraldamise maddramisel kasutatavat varasemat tootmistaset
korrigeerida toodetud lubja kaltsiumoksiidi ja magneesiumoksiidi sisalduse suhtes:

785 X Mcaox + 1092 X M0

HALlime,standard = Median < X HALlime,uncorrected,k>

751,7

Kus:

HALjime,standard: lubja tootmise varasem tootmistase, valjendatuna standardse
kustutamata lubaja tonnides;

Mcao k: vaba CaO sisaldus toodetud lubjas vordlusperioodi aastal k,
valjendatuna massiprotsentides.

Muigo,k: vaba MgO sisaldus toodetud lubjas vordlusperioodi aastal k,
valjendatuna massiprotsentides.

HA Ljime,uncorrected,k: lubja tootmise korrigeerimata varasem tootmistase aastal Kk,

vadljendatuna lubja tonnides.

Voimaluse korral peaksid koostise andmed pohinema kohaldatavatel Euroopa
standarditel, nagu naiteks EN 459-2, EN 12485 ja EN ISO 12677.

Vastavalt FARi VII lisale on suurima tdapsusega andmeallikas selline, mis on kooskdlas
heaks kiidetud seirekavaga vastavalt maarusele (EL) 2018/2066 (seire- ja aruandlus
maarus). Seega, kui koostise andmed on heitkoguse aruande jaoks teada, siis neid
andmeid tuleks kasutada vaba CaO ja MgO sisalduse madramiseks. Siiski, isegi kui
heitkoguse aruandlus (seire- ja aruandlusmaarus, lisa IV, jaotis 10) viiakse labi
meetod A seire kaudu (sisendipdhine, nt lubjakivi), teatatud CO; heitkogused, sealhulgas
teadaolev Ca ja Mg sisaldus, mille alusel need maaratakse, koos toodetud toote kogustega
(,korrigeerimata” lubi voi dololubi), toovad kaasa selge koguse vaba CaO/MgO
lubjas/dololubjas.

Juhul, kui kasutatakse meetodit A ja vaba CaO ning MgO sisaldust ei m&&deta, nii et vaba
Ca0 ja MgO suhe ei ole seetdttu teada: kuna kdrgem vaba CaO/madalam vaba MgO
vOrdub sama CO; heitega ning vastupidi, siis vaba CaO ja vaba MgO suhet saab vabalt
hinnata (hinnangud peaksid siiski pdhinema tegelikel Ca ja Mg sisaldustel) seni, kuni need
toovad stohhiomeetriliselt kaasa sama koguse CO; eraldumist. Seda saab tagada seni,
kuni jargnev vorrand on tdidetud:
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korrigeerimata (dolo)lubja tootmine [t] - (0,785 - vaba CaO [%] + 1,092 - vaba MgO [%])

Protsessiheited (t CO;) heitkoguse aruande kohaselt

Maédrkus: lubja vérdlusaluse vddrtuse mddramisel aastateks 2026-2030 voetakse arvesse direktiivi
artikli 12 Idikes 3b sditestatut sdtteid ning seire- ja aruandlusmddiruse Idbivaatamist, et tagada
seireeeskirjade ja lihikute tasuta eraldamise vaheline kooskéla.
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13 Dololubi

Vordlusaluse nimetus dololubi
Vordlusaluse number 13
Uhik standardse kustutamata dololubja tonn

standardse kustutamata dololubja vaba CaO sisaldus
on 57,4% ja vaba MgO sisaldus 38,0%
COz-heite lilekandumise oht| jah (kasutatav CLEF on 1)

SPIMiga hdélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus lubja tootmine vo&i dolomiidi vdi magnesiidi
kaltsineerimine pooérdahjudes vdi muudes ahjudes
tootmisvdimsusega lile 50 tonni pdevas

Erisatted Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade lll lisa satted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdérdlusalus
jargmist:

,Dololubi véi kaltsineeritud dolomiit kui kaltsiumoksiidi ja magneesiumoksiidi sequ, mis on
toodetud dolomiitkivi (CaCO3.MgCQOs) dekarboniseerimisega jérgmiselt:

- CO; jddksisaldus tletab 0,25%,
- vaba MgO sisaldus on 25-40% ja
- kaubastatava toote tihedus on vidhem kui 3,05 g/cm?.

Dololupja viljendatakse , standardse kustutamata dololubjana®, mille vaba CaO sisaldus
on 57,4% ja vaba MgO sisaldus 38,0%.“

Alljargnevas tabelis on esitatud vastav PRODCOM 2010 kood. PRODCOMi koodid voivad
olla kasulikud toodete tuvastamisel ja maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete
tuvastamine kunagi tugineda Uksnes statistikas esitatud PRODCOMi koodidele.

Maaratlus hdlmab vordlusaluse toote dololupja, kuid ka vaga madala stsinikusisaldusega
dololubja ja paagutatud dololubja tooteid (vt jaotis 14), millel on erinevad omadused ja
mis ei kuulu selle tootepdhise vordlusaluse alla.

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

23.52.30.30 Kaltsineeritud ja paagutatud dolomiit, t66tlemata, jamedalt
tahutud voi tksnes ristkilikukujulisteks voi ruudukujulisteks
plokkideks voi tahvliteks Idigatud
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Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades mairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kbik dololubja tootmisega seotud otsesed voi kaudsed protsessid, eelkdige:

- kituse ettevalmistamine,
- kaltsineerimine/paagutamine ja
- suitsugaaside téétlemine.”

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Joonisel 2 kujutatakse graafiliselt sisteemipiire.

COzheited, mida tuleb arvesse votta Siisteemipiirid, mida
vordiusaluste tuletamisel tuleb arvesse votta
s vordiusaluse

kindlaksmaéaiaramisel

COz-heited
* Kiituse Suitsugaasi
ettevalmistamine Kaltsineerimine/ tDDﬂ?‘mIl‘lE
{nt raske nafta paagutamine (nt parast
soojendamine) poletamist)
r
Lumaki}r” Toode: lubi /
dolomit dololubi
paagutatud
dololubi

Joonis 2. Siisteemipiirid (Euroopa lubjasektori COz-heite vordlusaluste viljat66tamise eeskirjad, 2010)
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Varasema tootmistaseme maaramine

Vottes arvesse paljusid toote omadusi, mida on v&imalik saavutada, viitab dololubja
tootepohine vordlusalus kaltsiumoksiidi ja magneesiumoksiidi standardsele koostisele.
Seega tuleb tasuta eraldamise maddramisel kasutatavat varasemat tootmistaset
korrigeerida toodetud dololubja kaltsiumoksiidi ja magneesiumoksiidi sisalduse suhtes:

(785 X Mgk + 1092 X myg0
HALdolime,standard = Medlan( 865 6 X HALdolime,uncorrected,k
Kus:

HA Ldolime,standard: dololubja tootmise varasem tootmistase, valjendatuna standardse
kustutamata dololubja tonnides.

Mcao k! vaba CaO sisaldus toodetud dololubjas vordlusperioodi aastal k,
valjendatuna massiprotsentides.

Muigo,k: vaba MgO sisaldus toodetud dololubjas vordlusperioodi aastal Kk,

valjendatuna massiprotsentides.
HALdolime,uncorrected,k: ~ dololubja tootmise korrigeerimata varasem tootmistase aastal k,
vadljendatuna dololubja tonnides.

VOimaluse korral peaksid koostise andmed pohinema kohaldatavatel Euroopa
standarditel, nagu naiteks EN 459-2, EN 12485 ja EN ISO 12677.

Vaba CaO ja MgO sisalduse maaramiseks kehtivad samad satted, mida kasitleti eelmise,
12. jaotise (lubi) IGpus.
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14 Paagutatud dololubi

Vordlusaluse nimetus paagutatud dololubi

Vordlusaluse number 14

Uhik paagutatud dololubja tonnid (mildav toode)
COs-heite Gilekandumise | jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus | lubja  tootmine vdi dolomiidi vdi  magnesiidi
kaltsineerimine poo6rdahjudes voi muudes ahjudes
tootmisvdimsusega lle 50 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

,Kaltsium- ja magneesiumoksiidi sequ, mida kasutatakse eranditult tulekindlate telliste ja
muude tulekindlate toodete valmistamiseks, tihedusega vdhemalt 3,05 g/cm>.
Viljendatakse paagutatud dololubja miiiigikoguse tonnides”.

Seda kaalutiheduse lavivaartust kasutatakse paagutatud dololubja eristamiseks
dololubjast. Paagutatud dololubja korral ei ole vaja CaO ja MgO sisaldusi korrigeerida.

Alljargnevas tabelis on esitatud vastav PRODCOM 2010 kood. PRODCOMI koodid vdivad
olla kasulikud toodete tuvastamisel ja maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete
tuvastamine kunagi tugineda Uksnes statistikas esitatud PRODCOMi koodidele.

Maaratlus hdlmab vordlusaluse toote dololupja, kuid ka vdaga madala stsinikusisaldusega
dololubja ja tavalise dololubja tooteid (vt jaotis 13), millel on erinevad omadused ja mis
ei kuulu selle tootepohise vordlusaluse alla.

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

23.52.30.30 Kaltsineeritud ja paagutatud dolomiit, to6tlemata, jamedalt
tahutud voi tiksnes ristkilikukujulisteks voi ruudukujulisteks
plokkideks voi tahvliteks IGigatud

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koik paagutatud dololubja tootmisega seotud otsesed véi kaudsed
protsessid”.
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Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkutte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Joonisel 3 kujutatakse graafiliselt sisteemipiire.

COzheited, mida tuleb arvesse votta Siisteemipiirid, mida
vordiusaluste tuletamisel tuleb arvesse votta

vordiusaluse
kindlaksmaéaiaramisel

CO:z-heited
* Kiituse Suitsugaasi
ettevalmistamine Kaltsineerimine/ tDDﬂ?‘mIl‘lE
{nt raske nafta paagutamine (nt parast
soojendamine) poletamist)
r
LUbjEki_T_-fiJ' Toode: lubi /
dotomt dololubi !
paagutatud
dololubi

Joonis 3. Siisteemipiirid (Euroopa lubjasektori COz-heite vordlusaluste viljat66tamise eeskirjad, 2010)
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15 Valuklaas

Vordlusaluse nimetus valuklaas
Vordlusaluse number 15
Uhik ahjust véljuva klaasi tonnid

ahjust valjuva klaasi all mdeldakse sulatatud klaasi.
Sulatatud klaasi koguse arvutamiseks lahutatakse ahju
suunatud toorainekogusest (nt ranidioksiid, Ilubi,
sooda, klaasimurd) lenduvad gaasilised heitkogused,
st CO,, SOy, H20, NO jne
COs-heite Gilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus klaasi, sealhulgas klaaskiu tootmine sulatusvdéimsusega
Ule 20 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:

,Valuklaas / mehaanilise téétlusega piimklaas / poleeritud klaas (ahjust véljuva klaasi
tonnides)”,

Alljargnevas tabelis esitatakse valuklaasi toodetega seotud asjakohased tooted vastavalt
PRODCOM 2010 statistikas esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid vdivad olla
kasulikud toodete tuvastamisel ja maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete
tuvastamine kunagi tugineda Uksnes statistikas esitatud PRODCOMi koodidele.

Allpool esitatud tabelis loetletud PRODCOMIi tooted viitavad Idpptoodetele. See
vordlusalus hdlmab siiski kogu ahjust valjuvat sulatatud klaasi ja mitte PRODCOMi
koodidega maaratletud I6pptooteid, mida téodeldakse sulatatud klaasist tootmisahela
jargmistes etappides. Sulaklaasi koguseid saab arvutada kas ahjus kasutatava
toormaterjali koguse pohjal (nt ranidioksiid, lubi, sooda, klaasimurd) parast lenduvate
gaaside heitkoguste (nt CO3, SO3, H,0, NO) lahutamist v6i maaratakse ahjust valjuva klaasi
mddtmise teel.

PRODCOMi kood | Kirjeldus

23.11.12.14 Valuklaasist ja mehaanilise to6tlusega piimklaasist voi poleeritud
klaasist armeerimata lehtklaas, millel on absorbeeriv voi
peegeldav kiht, paksusega < 3,5 mm
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PRODCOMi kood | Kirjeldus

23.11.12.17 Valuklaasist ja mehaanilise to6tlusega piimklaasist voi poleeritud
klaasist armeerimata lehtklaas, millel on absorbeeriv voi
peegeldav kiht, paksusega < 3,5 mm

23.11.12.30 Valuklaasist, mehaanilise t66tlusega piimklaasist vdi poleeritud
klaasist armeerimata lehtklaas, Uleni varvitud massiga klaas,
matistatud, pinnatud vdi tiksnes lihvitud pinnaga klaas

23.11.12.90 Muud mujal liigitamata valuklaasist, mehaanilise too6tlusega
piimklaasist voi poleeritud klaasist lehtklaas

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koik protsessid, mis on otseselt véi kaudselt seotud tootmise etappidega:

- sulatamine,

- puhastamine,
- Iopptéétlus,

- valuja

- jahutamine.

Siia ei kuulu viimistlust66d, mida on véimalik fiiiisiliselt eraldada eeltéétlemisprotsessist,
nditeks pindkatmine, lamineerimine ja karastamine”.

Tapsemalt on hélmatud jargmised tootmisiksused:

- ahi (sisaldab protsessiheiteid ja sellega seotud saaste kontrollimise seadmeid
(jaatmepdletusseade, siisinikdioksiidi puhastusseade)

- vann

- |66mutusahi (reguleeritava temperatuuriga ahi klaasist esemete |[66mutamiseks)
- dosaatorseade

- liinisisene katmine

- keemiline redutseerimine kitusega (DeNox)

- hapnikku tootev seade

- lammastikku ja vesinikku tootev seade

- vann-atmosfaar-seade (hoiustamine).

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspdOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
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tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nadhtud kui neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiritileseid soojusvooge.
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16 Varvitust klaasist pudelid ja purgid

Vordlusaluse nimetus varvitust klaasist pudelid ja purgid

Vordlusaluse number 16

Uhik pakitud toote tonn

COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus klaasi, sealhulgas klaaskiu tootmine sulatusvdéimsusega
Ule 20 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:

»Sellised vdrvitust klaasist pudelid jookide ja toiduainete jaoks nimimahutavusega alla
2,5 liitri, mis on toodetud ahjus, kuhu vdrvainet tahtlikult ei lisata (vélja arvatud naha voi
komposiitnahaga kaetud pudelid, imikute toitmise pudelid), vdlja arvatud valgest
optilisest klaasist tooted, mis sisaldavad raudoksiidi Fe;03 viihem kui 0,03 kaaluprotsenti
ja mille véirvuskoordinaat L on vahemikus 100 kuni 87, a vahemikus O kuni -5 ja b
vahemikus 0 kuni 3 (kasutades Commission Internationale d'Eclairage'i soovitatud CIELABi
vdrvusruumi), vdljendatud pakitud toote tonnides”.

Varvitut klaasi toodetakse ahjus, kuhu ei lisata tahtlikult varvi [ahju] kas varvainete
kasutamise kaudu eraldi toorainena (nt kromiidina (Fe203.Cr,03), raudoksiidina (Fe;0s3),
titaanoksiidina, koobaltoksiidina) v6&i varvilise klaasipuruna, et saavutada ndutav
spetsifikatsioon. Varvitu klaasi toorainepartii voib sisaldada juhuslikult valist varvilist
klaasipuru ja pleekaineid.

Lisaks optilisest klaasist toodete valjajatmisele (vt (laltoodud FARi tsitaati) on see
maaratlus identne PRODCOM 2010 statistikas esitatud maaratlusega, nagu on naidatud
allolevas tabelis. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMi kood | Kirjeldus

23.13.11.40 Varvitust  klaasist pudelid jookide ja toiduainete jaoks
nimimahutavusega alla 2,5 liitri (vdlja arvatud naha v0i
komposiitnahaga kaetud pudelid, imikute toitmise pudelid)
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HGolmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades mairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud tootmise etappidega:

- materjali kiisitlemine,
- sulatamine,

- vormimine,

- edasine té6tlemine,

- pakkimine,

- lisatoimingud.”

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mooddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole holmatud selle tootepohise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébdetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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17 Varvilisest klaasist pudelid ja purgid

Vordlusaluse nimetus varvilisest klaasist pudelid ja purgid
Vordlusaluse number 17
Uhik pakitud toote tonn

oht

COs-heite Gilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

SPIMiga hélmatud

ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus klaasi, sealhulgas klaaskiu tootmine sulatusvéimsusega

Ule 20 tonni paevas

Erisatted:

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdérdlusalus

jargmist:

»Sellised vdrvilisest klaasist pudelid jookide ja toiduainete jaoks nimimahutavusega alla
2,5 liitri (vdlja arvatud naha voi komposiitnahaga kaetud pudelid, imikute toitmise
pudelid), mis ei vasta vdrvitust klaasist pudelite ja purkide vérdlusaluse mddratlusele,
vdljendatuna pakitud toote tonnides”.

See maaratlus on identne PRODCOM 2010 statistikas esitatud maaratlusega, nagu on
naidatud allolevas tabelis. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel
ja mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda tiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMI kood

Kirjeldus

23.13.11.50

Varvilisest klaasist pudelid jookide ja toiduainete jaoks
nimimahutavusega alla 2,5 liitri (valja arvatud naha v0i
komposiitnahaga kaetud pudelid, imikute toitmise pudelid)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades maaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

,Siia kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud tootmise etappidega:

- vormimine,

materjali kéisitlemine,
- sulatamine,

- edasine téétlemine,

- pakkimine,

- lisatoimingud”.
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Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkuitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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18 Klaasfilamentkiust tooted

Vordlusaluse nimetus klaasfilamentkiust tooted
Vordlusaluse number 18
Uhik soojenduskambrist valjuva sulatatud klaasi tonn

,S00jenduskambrist valjuva sulatatud klaasi” all
moeldakse sulatatud klaasi. Sulatatud klaasi koguse
arvutamiseks lahutatakse ahju suunatud tooraine-
kogusest lenduvad gaasilised heitkogused, st CO,, SO,

H,0, NO jne.

CO;-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus klaasi, sealhulgas klaaskiu tootmine sulatusvéimsusega
Ule 20 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

»Sulatatud klaas klaasfilamentkiust toodete valmistamiseks: tiikeldatud kiud, kraasilindid,
heie, staapelklaaskiud ja ldiketa kiud, viljendatud soojenduskambrist viljuva sulatatud
klaasi tonnides, mille saamiseks lahutatakse ahju suunatud toorainekogusest lenduvad
gaasilised heitkogused.

Kénealune vordlusalus ei h6lma soojuslikuks, akustiliseks ja tuleisoleerimiseks ettendhtud
mineraalvillast tooteid.

Alljargnevas tabelis esitatakse klaasfilamentkiust toodetega seotud asjakohased tooted
vastavalt PRODCOM 2010 statistikas esitatud maaratlustele.

PRODCOMi tooted 26.14.12.10 ja 26.14.12.30 vodivad kuuluda ka mineraalvilla
vordlusaluse alla. Seepérast tuleb hoolikalt analiitisida, millist tootepdhist vordlusalust
kohaldatakse, eelkdige vottes arvesse mdlema vordlusaluse toote erinevaid kasutusviise
(mineraalvilla  vordlusaluseid kohaldatakse ainult soojus-, heliisolatsiooni ja
tulekaitsetoodete suhtes, vt jaotis 23).

Allpool esitatud tabelis loetletud PRODCOM:i tooted viitavad |16pptoodetele, kuid mitte
sulatatud klaasile, mis on vahematerjali toodang, mida muundatakse edasi tootmisahela
jargmistes etappides. See vordlusalus holmab sulatatud klaasi ja mitte PRODCOMi
koodidega maaratletud I6pptooteid.
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PRODCOMI koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja maaratlemisel. Uldise
suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda Uksnes statistikas esitatud
PRODCOMI koodidele.

PRODCOMi kood | Kirjeldus

23.14.11.10 Klaaskiudniidid pikkusega vahemalt 3 mm, kuid mitte tle 50 mm
(ttkeldatud kiud)

23.14.11.30 Klaaskiufilamendid (sh kraasilindid)

23.14.11.50 Kraaslindid; klaaskiudfilamendist heie ja tikeldatud kiud (valja

arvatud klaaskiudniidid, mis on Idigatud pikkusega vahemalt
3 mm, kuid mitte le 50 mm)

23.14.11.70 Staapelklaaskiust tooted

23.14.12.10 Klaaskiudmatid (sh klaasvill) (kasutatud ka mineraalvilla
vordlusalusega  hdlmatud  toodete  maaratlemiseks ja
selgitamiseks)

23.14.12.30 Klaasikiust vuaalid (sh klaasvill) (kasutatakse ka mineraalvilla
vordlusalusega toodete maaratlemiseks ja selgitamiseks)
23.14.12.50 Mittekootud klaaskiust kangad, vildid, madratsid ja plaadid

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud tootmise etappidega:

- klaasi sulatamine ahjudes ja
- klaasi puhastamine soojenduskambrites,

eelkbige COs-otseheited, mis on seotud kénealuste CO-protsessiheidetega, mis on pdirit
klaasi mineraalsete toorainete dekarboniseerumisest sulatusprotsessi jooksul.

Edasised protsessid miilidavate toodete valmistamiseks kiududest ei kuulu kénealuse
tootepbhise vordlusaluse alla. Toetavaid protsesse, nditeks materjalide kditlemist,
késitatakse kommunaalteenustena ja siisteemipiiridest véljapoole jédvana.”

Joonisel 4 kujutatakse graafiliselt siisteemipiire. Toetavaid protsesse, naiteks materjalide
kaitlemist, kasitatakse kommunaalteenustena ja slisteemipiiridest vdljapoole jadvana.
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Kiustamine. Tootmisliinid, kus kiud muudetakse kraasilintideks,
tiikeldatud kiududeks, heieks voi laiketa kiududeks. Pakendamine,
ladustamine

Joonis 4. Siisteemipiirid (slisteemipiirides toimuvad protsessid on tdhistatud tumepunasega)
(klaasfilamentkiu (CFGF) eeskirjad, 2010)

Konealune tootepbhine vordlusalus hdlmab eelkdige jargmisi heitkoguseid:
e protsessietappide fossiilklituste pdletamisega seotud CO;-otseheited:

- klaasi sulatamine ahjudes
- klaasi rafineerimine ja jaotamine soojenduskambrite kaudu kiustamise
puksidele.

e (COy-protsessiheited, mis on parit klaasi mineraalsete toorainete
dekarboniseerumisest sulatusprotsessi ajal.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on slisteemipiiridest vilja jaetud.

Moddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise liksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkutte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiritileseid soojusvooge.
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19 Fassaaditellised

Vordlusaluse nimetus fassaaditellised

Vordlusaluse number 19

Uhik fassaaditelliste tonn

COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus keraamiliste toodete, eelkdige katusekivide, telliste,
tulekindlate telliste, keraamiliste plaatide, keraamika
vOi portselani tootmine pdletamisega tootmisvdimsu-
sega Ule 75 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdérdlusalus
jargmist:

,Fassaaditellised tihedusega > 1000 kg/m?>, mida kasutatakse standardi EN 771-1 alusel
miiiiritiseks, vélja arvatud sillutised, klinkertellised ja sinised fassaaditellised”.

Fassaaditelliseid kasutatakse 0O0nesseintega hoonete vilise kattematerjalina.
Fassaaditelliseid on erinevates varvides.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

Pange tahele, et see PRODCOMIi kood hélmab ka selliseid tooteid nagu saviplokid, mis ei
ole holmatud vordlusaluse toote maaratlusega.

PRODCOMi kood | Kirjeldus

23.32.11.10 Mittetulekindlad savitellised (valja arvatud ranisisaldusega
kobediatomiit voi mullad)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud tootmise etappidega:
- tooraine ettevalmistamine,
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- koostisainete segamine,

- toodete vormimine,

- kuivatamine,

- pdbletamine,

- lopptéétlus,

- suitsugaaside puhastamine.”

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on slisteemipiiridest vilja
jaetud, samuti kitusega seotud heitkogused, mida kasutatakse veoautodel ja muudel
sOidukitel, et transportida savi ja muid tooraineid.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébdetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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20 Sillutuskivid

Vordlusaluse nimetus sillutuskivid
Vordlusaluse number 20
Uhik sillutuskivide tonn miitigitoodangu netokogusena

CO;-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus keraamiliste toodete, eelkdige katusekivide, telliste,
tulekindlate telliste, keraamiliste plaatide, keraamika
vOi portselani tootmine pdletamisega tootmisvdimsu-
sega Ule 75 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdérdlusalus
jargmist:

,Porandamaterjalina kasutatavad mis tahes vdrvi savitellised vastavalt standardile
EN 1344. Viiljendatud sillutuskivide tonnides miiligitoodangu netokogusena®.

Sillutuskive on erinevates varvides, nagu punane, kollane ja sinised. Need on koik
holmatud selle tootepdhise vordlusalusega.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid voivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMi toode holmab ka katusekive, mis kuuluvad eraldi vordlusaluse alla
(vt jaotis 21).

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

23.32.11.30 Pérandamaterjalina kasutatavad mittetulekindlad saviplokid,
tugi- vOi taiteplaadid jms (vdlja arvatud ranisisaldusega
kobediatomiit voi mullad)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:
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»Siia kuuluvad koik protsessid, mis on otseselt véi kaudselt seotud tootmise etappidega:
- tooraine ettevalmistamine,
- koostisainete segamine,
- toodete vormimine,
- kuivatamine,
- pbletamine,
- lopptéétlus ja
- suitsugaaside puhastamine.”

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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21 Katusekivid

Vordlusaluse nimetus katusekivid

Vordlusaluse number 21

Uhik katusekivide tonn (miitidav toode)

COs-heite Gilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hdlmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus keraamiliste toodete, eelkdige katusekivide, telliste,
tulekindlate telliste, keraamiliste plaatide, keraamika
vOi portselani tootmine pdletamisega tootmisvdimsu-
sega Ule 75 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

»Savist katusekivid, nagu on mddratletud standardis EN 1304:2005, vdlja arvatud sinised
katusekivid ja tarvikud. Viiljendatakse miilidavate katusekivide tonnides”.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid véivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOM 2010 koodiga 26.40.12.70 maaratletud tarvikud tuleks valja jatta.

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

23.32.12.50 Mittetulekindlad savist katusekivid

Vilja arvatud: Mittetulekindlad savist ehitustooted (sh korstnaava katted,
korstnakilibarad, korstna vooderdised ja I60riga tellised,

23.32.12.70 arhitektuurilised ornamendid, ventilaatori véred, savikrohv, vilja
arvatud torud, rennid jms)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

,Siia kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud tootmise etappidega:
- tooraine ettevalmistamine,
- koostisainete segamine,
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- toodete vormimine,

- kuivatamine,

- pbletamine,

- [opptéétlus,

- suitsugaaside tdéétlemine”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kdsitleb piiritileseid soojusvooge.

74



22 Pihustuskuivatamisega valmistatav pulber

Vordlusaluse nimetus pihustuskuivatamisega valmistatav pulber

Vordlusaluse number 22

Uhik toodetud pulbri tonn

COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus keraamiliste toodete, eelkdige katusekivide, telliste,
tulekindlate telliste, keraamiliste plaatide,
keraamika vOi portselani tootmine pdletamisega
tootmisvdimsusega lile 75 tonni pdevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus
Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdérdlusalus
jargmist:

»Pihustuskuivatamisega valmistatav pulber kuivpressitud seina- ja pdrandaplaatide
tootmiseks. Viljendatuna toodetud pulbri tonnides”.

Selles kontekstis moistetakse kuivpressitud seina- ja porandaplaate (PRODCOM 2010
kood on 23.31.10) kui savist ja/vdi muust anorgaanilisest toorainest valmistatud Ghukesi
tahvleid, mida tavaliselt kasutatakse poOranda ja seinte katetena, glasuuritult voi
glasuurimata.

Selle vahesaaduse jaoks ei ole kodifitseeritud standardeid.

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades maaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik pihustuskuivatamisega valmistatava pulbri tootmisega seotud otsesed
vOi kaudsed protsessid”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on slisteemipiiridest valja jaetud.

Mododetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole holmatud selle tootepohise

vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus

eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus

eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui

rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdélmatud
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tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiritileseid soojusvooge.
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23 Mineraalvill

Vordlusaluse nimetus mineraalvill

Vordlusaluse number 23

Uhik mineraalvilla tonn (miiidav toode)

COs-heite Gilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus mineraalvillast isolatsiooni tootmine, kasutades klaasi,
kivi voi rabu, mille sulatusvéimsus on lle 20 tonni
paevas.

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

»Mineraalvillast soojus-, heliisolatsiooni ja tulekaitsetooted, mis on valmistatud klaasi, kivi
vOi rdbu kasutades. Viljendatuna mineraalvilla tonn (miiligitoode)”.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid véivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOM 2010 tooted 23.14.12.10 ja 23.14.12.30 vdiksid olla holmatud ka
klaasfilamentkiu vordlusalusega (vt jaotis 18). Seepérast tuleb hoolikalt anallitisida, millist
tootepohist vordlusalust kohaldatakse, eelkdige vottes arvesse molema vdérdlusaluse
toote erinevaid kasutusviise (mineraalvilla vordlusaluseid kohaldatakse ainult soojus-,
heliisolatsiooni ja tulekaitsetoodete suhtes).

PRODCOMi kood | Kirjeldus

23.14.12.10 Klaaskiudmatid (sh klaasvill)
23.14.12.30 Klaaskiust vuaalid (sh klaasvill)
23.99.19.10 Rabuvill, kivivill jms mineraalvill ja nende segud lahtiselt,

lehtedena vai rullides

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade |lisa punktis 2 mééaratletakse mineraalvilla
tootepdhise vordlusaluse slisteemipiirid, viidates ,tootepdhiste vdrdlusaluste
maaratlusele ja stisteemipiiridele, mis hGlmab andmete kogumist elektritarbimise kohta“,
jargmiselt:
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»Siia kuuluvad kbik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud tootmise etappidega:

- sulatamine,

- kiustamine ja sideainega pindamine,
- kbvastumine ja kuivatamine,

- vormimine.

Kaudsete heitkoguste mddramiseks tuleb votta arvesse elektrienergia kogutarbimist
stisteemipiirides”.

Viimati nimetatud heitkogused ei ole abikdlbulikud tasuta eraldamiseks.
Susteemipiiridesse ei kuulu pakendamine.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkutte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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24 Kips

Vordlusaluse nimetus kips
Vordlusaluse number 24
Uhik pdletatud kipsi tonn (miiligitoodang)

Poletatud kips, nimetatakse ka Pariisi krohviks, on
poolhlidraatkrohv (CaS04.1/2H,0), mis on toodetud
kuumutamisel (kaltsineerimisel) toorkipsi
temperatuuril 150-165 °C, eemaldades seega kolm
neljandikku keemiliselt Ghendatud veest.

COs-heite Gilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus kipsi kuivatamine vdi kaltsineerimine voi kipsplaatide ja
muude  kipsitoodete tootmine, kui kaitatakse
poletusseadmeid, mille summaarne nimisoojusvoimsus
on lle 20 MW

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootep&hine vdrdlusalus
jargmist:

»Kips, mis sisaldab kaltsineeritud kipsi voi kaltsiumsulfaati (sealhulgas ehituses
kasutamiseks, kootud kangaste apreteerimiseks, paberi pinna téétlemiseks,
stomatoloogias ja maaparanduses kasutamiseks), pdletatud kipsi (miiligitoodangu)
tonnides.

See tootepohine vordlusalus ei h6lma survekipsi, hiliem kipsplaadiks té6deldavat kipsi ega
kuivatatud teisese kipsi kui vahesaaduse tootmist”.

Hiljem kipsplaadiks toodeldav kips ei kuulu selle vordlusaluse, vaid kipsplaadi
vordlusaluse alla (vt 26. jaotist).

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid véivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

Nende toodete maaratlus ei lange selle vordlusaluse puhul tingimata kokku toote
maaratlusega: vordlusalune toode voéib olla hélmatud rohkem kui ihe PRODCOMI
koodiga ja vastupidi.
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PRODCOMi kood | Kirjeldus

08.11.20.30 Kips ja anhldriit

23.52.20.00 Kipsid, mis koosnevad kaltsineeritud kipsist voi kaltsiumsulfaadist
(sh ehituses kasutamiseks, kootud kangaste apreteerimiseks,
stomatoloogias kasutamiseks)

23.64.10.00 Tehases valmistatud mordid

HGolmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades maaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kbik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud tootmise etappidega:

- jahvatamine,
- kuivatamine,
- kaltsineerimine.”

Kipsi vordlusalus hélmab samu tegevusi nagu kipsplaadi vordlusalus (vt jargmist
26. jaotist), valja arvatud plaadi kuivatamine. Kipsi vordlusalus ei h6lma vahesaaduse,
kuivatatud teiseses kipsi (vt jaotis 25) tootmist.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Moddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole holmatud selle tootepohise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdélmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

80



25 Kuivatatud teisene kips

Vordlusaluse nimetus kuivatatud teisene kips

Vordlusaluse number 25

Uhik kuivatatud teisesest kipsist toote tonn

COs-heite Gilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus kipsi kuivatamine vdi kaltsineerimine voi kipsplaatide ja

muude  kipsitoodete tootmine, kui kaitatakse
poletusseadmeid, mille summaarne nimisoojusvdimsus
on ule 20 MW

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:

»Kuivatatud teisene kips (kips, mis on toodetud joujaamades tekkivast korvalsaadusest,
ehitusmaterjalide véi lammutusjddtmetest), véljendatud toote tonnides”.

Kuiv teisene kips on vahesaadus kipside (vt jaotis 24) vdi kipsplaadi tootmises
(vt jaotis 26). Kuiva teisest kipsi toodetakse imbertodtlemisel:

teisene kips: energiatootmistoOstuse toodetud suitsugaasi vaavlitustehaste
(FGD voi DSG) korvalsaadus;

tehases jaatmete voi kahjustuste tottu tekkinud jaatmed, mis vOetakse tehases
ringlusesse ja ei saadeta priigilasse;

koik ehitussektorist tehasesse tagastatud jaatmematerijalid;

olemasolevate hoonete lammutamisest saadud kipsijaatmed;

mis tahes muu ringlussevoetud materjal, mida tehas on eraldi tdodelnud.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohast toodet vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlusele. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

Selle toote maaratlus hdlmab ka kipsi vordlusalust (vt jaotis 24).

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

23.52.20.00 Kipsid, mis koosnevad kaltsineeritud kipsist voi kaltsiumsulfaadist

(sh ehituses kasutamiseks, kootud kangaste apreteerimiseks,
stomatoloogias kasutamiseks)
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Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades mairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:
»Siia kuuluvad koik teisese kipsi kuivatamisega seotud otsesed voi kaudsed protsessid”.
Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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26 Kipsplaat

Vordlusaluse nimetus

kipsplaat

Vordlusaluse number

26

Uhik

pdletatud kipsi tonn (muligitoodang)

Poletatud kips, nimetatakse ka Pariisi krohviks, on
poolhlidraatkrohv (CaS04.1/2H,0), mis on toodetud
kuumutamisel (kaltsineerimisel) toorkipsi
temperatuuril 150-165 °C, eemaldades seega kolm
neljandikku keemiliselt Ghendatud veest.

CO»-heite tlekandumise
oht

ei (kasutada tuleb vastava aasta CLEFi)

SPIMiga hélmatud

ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus

kipsi kuivatamine voi kaltsineerimine voi kipsplaatide ja
muude  kipsitoodete tootmine, kui kaitatakse
poletusseadmeid, mille summaarne nimisoojusvéimsus
on lle 20 MW

Erisatted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus

jargmist:

»Vordlusalus hbélmab kipsist plaate, paneele jm samalaadseid kipsil pdohinevaid
kipsi-/komposiittooteid, mille vdlispind on/ei ole paberiga véi papiga tugevdatud, vilja
arvatud kipsiga paagutatud, viimistletud tooted (pbletatud kipsi tonnides, miiiigitoode).

See tootepobhine vérdlusalus ei hdlma suure tihedusega kipskiudplaate”.

Vordlusalus hdlmab kipsil pdhinevaid tooteid. Vordlusalus hdlmab nii kaetud kui ka
katmata tooteid, nii tugevdatud kui ka tugevdamata tooteid, naiteks:

- plaadid
- paneelid

- samalaadsed kipsi-/komposiittooted

- kipsplaat

- klaasiga tugevdatud kipsplaat

- kipsplokid
- kipsvolvingud
- kipsist laeplaadid.
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Vordlusaluse alla ei kuulu

- kipsiga paagutatud, viimistletud tooted
- suure tihedusega kiudplaadid.

Ldpptoote valmistamiseks kasutatud pdletatud kipsi tonni saab tdendada the voi mitme
jargmise meetodi abil:

1. segistisse mineva pdletatud kipsi massi mddtmine segistit toitvalt kaalulindilt
(kipsitoostuses on kaalulint korgelt kalibreeritud mooteseade tapsusega +/- 0,5%);

2. plaadi valmistamiseks kasutatud poletatud kipsi koguse arvutamine iga Uksiku
kipsplaadi toote valmistamiseks kasutatud retsepti andmetest;

3. eraldi kaltsineerimisetapis valmistatud pdletatud kipsi koguse mddtmine;

4. tagasiarvestus tehasesse siseneva toorkipsi materjali koguseni (seda kasutatakse
tehase massibilansi tendamiseks).

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

23.62.10.50 Kipsist plaadid, paneelid jm samalaadsed kipsil p&hinevad
kipsi-/komposiittooted, mille valispind on kaetud/tugevdatud
paberiga vOi papiga, valja arvatud kipsiga paagutatud, viimistletud
tooted

23.62.10.90 Kipsist plaadid, paneelid jm samalaadsed kipsil p&hinevad
kipsi-/komposiittooted, mille valispind ei ole paberiga v&i papiga
kaetud/tugevdatud, valja arvatud kipsiga paagutatud, viimistletud
tooted

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade | lisa punktis 2 masratletakse kipsplaadi tootepdhise
vordlusaluse slsteemipiirid, viidates ,tootepdhiste vordlusaluste maaratlusele ja
siisteemipiiridele, mis hdlmab andmete kogumist elektritarbimise kohta”, jargmiselt:

,Siia kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud tootmise etappidega:

jahvatamine,
kuivatamine,
kaltsineerimine,
plaadi kuivatamine.

Kaudne heide mddratakse iiksnes kuivatusetapi soojuspumpade tarbitava elektrienergia
pohjal.
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Kipsi vordlusalus ei h6lma vahesaaduse, kuivatatud teisese kipsi tootmist”.

Kipsplaadi vordlusalus holmab samu tegevusi nagu kipsi vordlusalus, lisaks hdlmab plaadi
kuivatamist kui taiendavat tootmisetappi.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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27 Lihikesekiuline joutselluloos

Vordlusaluse nimetus liihikesekiuline joutselluloos
Vordlusaluse number 27
Uhik miutgitoodangu netokogus kuivatatud dhu tonnides

Kaitise toodang on maaratletud kui kuivatud ohu
tonnides milgitoodangu netokogus tootmisprotsessi
I6pus. Tselluloosi tootmisel maaratletakse toodang
kogu toodetud tselluloosimassina, kaasa arvatud
sisetarne paberivabrikusse ja turustamiseks ettenahtud
tselluloosimass. Ohkkuiva tselluloosi tonn kuivaine-
sisaldusega 90%.

CO;-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus tselluloosi tootmine puidust vdi muudest kiulistest
materjalidest

Erisatted Erisdate eraldamise kohta integreeritud tselluloosile ja

paberile: tootmistasemetes véetakse arvesse ainult
turule viidud ja paberiks to6tlemata tselluloosi.

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootep&hine vdrdlusalus
jargmist:

,Lihikesekiulist, kiud pikkusega 1-1,5 mm, jéutselluloosi keedetakse puidust sulfaatses
keemilises protsessis ning seda kasutatakse peamiselt teatava pehmuse ja siledusega
paberi, nagu pehmepaberi ja triikipaberi valmistamiseks; miiligitoodangu netokogus
véljendatud kuivatatud Shu tonnides, mdddetuna tootmisprotsessi 16pus. Ohkkuiva
tselluloosi tonn kuivainesisaldusega 90%".

Pikakiuline joutselluloos ei kuulu selle vordlusaluse alla (vt jaotis 28).

Ohkkuiva tonni kasutamisel tuleb arvestada asjaoluga, et niiskuse sisaldus on erinev
kaitiste vahel ja et tagada Uihine vOrreldavus, kasutatakse (ihist vérreldavat viidet. Kaitises
moddetakse tavaliselt kuivainesisaldust ja seega saab arvutada 90% vaartuse jargmisel
viisil: naiteks kui kuivaine sisaldus on 92,8% ja toodetakse 1000 t tselluloosi, siis taiesti
kuiv toodang on 928 t. Seejarel saab selle summa jagada 90%-ga, et saada 90% kuivmassi
kogus, mis antud juhul on 1031 t.

86



Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. Need liigitused voivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda tksnes
statistilistel liigitustel.

Loetletud PRODCOMI kood hdlmab ka pikakiulist jdutselluloosi vordlusalust (vt jaotis 28).

PRODCOMi kood | Kirjeldus

17.11.12.00 Puidust naatron- voi sulfaattselluloos, valja arvatud keemiliselt
toodeldavad liigid

Kogu tselluloosi tootmiseks, valja arvatud taaskasutatud paberi tselluloosi korral, antakse
tasuta eraldamist ainult turule lastud tselluloosile, mida ei to6delda paberiks samas
kaitises voi tehniliselt ihendatud kaitises (lhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 16
IGige 6). See kehtib ka soojuse kohta, mis on saadud muust tselluloosi vordlusalusest kui
taaskasutatud paberi tselluloosi vordlusalusest.

Naide: kui paberivabrik toodab 100 tonni tselluloosi ja turule midakse ainult 1 dhkkuiva
tonni, on 1 dhkkuiv tonn selle vordlusaluse pdhjal tasuta eraldamiseks abikdlblik. Pange
tahele, et see reegel ei mdjuta mingil viisil taaskasutatud ja kasutatud soojuse voi
tootmisahela jargmises etapis toodetud paberi abikdlblikkust.

Tuleb markida, et igal toodetud tootel, mis vastab tootepdhise vdérdlusaluse
spetsifikatsioonidele, peaks olema vastav kditiseosa. See tdhendab, et isegi kaitis, mis ei
vii tselluloosi turule, peab sisaldama vastavat tselluloosi kditiseosa, mille tootmistase on
vordne nulliga. Lisaks tuleb esitada tselluloosi vordlusaluse vaartuse ajakohastamiseks
kogu toodetud tselluloosi tegelik kogus ja omistatavad heitkogused.

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koik tselluloosi tootmisprotsessi etapid (eelkdige

- tselluloositehas,

- utilisaatorkatel,

- tselluloosi kuivatamine,

- lubjapdletusahi,

- sinna kuuluvad energia muundajad (katel/koostootmisjaam).

Muud kohapealsed toimingud, mis otseselt protsessi ei kuulu, nagu

- saeveski téo,

- puidu té6tlemine,

- kemikaalide tootmine miiiigiks,

- jddtmekditlus (jddtmekditlus kohapeal, mitte vdljaspool (kuivatamine,
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granuleerimine, péletamine, ladestamine priigilasse)),
- kaltsiumkarbonaadi sadestamine,
- lehkavate gaaside téétlemine ja
- kaugkiite ei ole siia arvestatud”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on slisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkttte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kdsitleb piiritileseid soojusvooge.
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28 Pikakiuline joutselluloos

Vordlusaluse nimetus pikakiuline joutselluloos
Vordlusaluse number 28
Uhik miutgitoodangu netokogus kuivatatud dhu tonnides

Kaitise toodang on maaratletud kui kuivatud ohu
tonnides miiligitoodangu netokogus tootmisprotsessi
I6pus. Tselluloosi tootmisel madratletakse toodang
kogu toodetud tselluloosimassina, kaasa arvatud
sisetarne paberivabrikusse ja turustamiseks ettenahtud
tselluloosimass. Ohkkuiva tselluloosi tonn kuivaine-
sisaldusega 90%.

CO;-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hdlmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus tselluloosi tootmine puidust vdi muudest kiulistest
materjalidest

Erisatted Erisate eraldamise kohta integreeritud tselluloosile ja

paberile: tootmistasemetes voetakse arvesse ainult
turule viidud ja paberiks to6tlemata tselluloosi.

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

»Pikakiulist, kiud pikkusega 3-3,5 mm, joutselluloosi, sh valgendatud ja valgendamata
joutselluloosi keedetakse puidust sulfaatses keemilises protsessis, vdljendatuna kui
miiligitoodangu netokogus kuivatatud 6hu tonnides, méddetuna tootmisprotsessi IGpus.
Ohkkuiva tselluloosi tonn kuivainesisaldusega 90%".

Tooteriihm hélmab nii pleegitatud kui ka pleegitamata (pruuni) tselluloosi tootmist.
Pleegitatud tselluloosi kasutatakse eriti graafiliste paberite, pehmepaberi ja papi
tootmiseks. Pleegitamata paberimassi kasutatakse tavaliselt toodetes, mille tugevus on
oluline, naiteks pakendipaber, lainepapi vooderdis, mahkmed, paberkotid, iimbrikud ja
muud pleegitamata eripaberid.

Luhikesekiuline joutselluloos ei kuulu selle vérdlusaluse alla (vt jaotis 27).
Lisateavet ohkkuiva tonni arvutamise kohta leiate jaotisest 27.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
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esitatud maaratlusele. Need liigitused voivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda {iksnes
statistilistel liigitustel.

Loetletud PRODCOMi kood hdlmab ka lihikesekiulist joutselluloosi vdrdlusalust
(vt jaotis 27).

PRODCOMi kood | Kirjeldus

17.11.12.00 Puidust naatron- voi sulfaattselluloos, valja arvatud keemiliselt
toodeldavad liigid

Kogu tselluloosi tootmiseks, vélja arvatud taaskasutatud paberi tselluloosi korral, antakse
tasuta eraldamist ainult turule lastud tselluloosile, mida ei to6delda paberiks samas
kaitises voi tehniliselt ihendatud kaitises (Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 16
IGige 6). See kehtib ka soojuse kohta, mis on saadud muust tselluloosi vordlusalusest kui
taaskasutatud paberi tselluloosi vordlusalusest.

Naide: kui paberivabrik toodab 100 tonni tselluloosi ja turule midakse ainult 1 dhkkuiva
tonni, on 1 dhkkuiv tonn selle vérdlusaluse pdhjal tasuta eraldamiseks abikdlblik. Pange
tahele, et see reegel ei mdjuta mingil viisil taaskasutatud ja kasutatud soojuse voi
tootmisahela jargmises etapis toodetud paberi abikdlblikkust.

Tuleb markida, et igal toodetud tootel, mis vastab tootepdhise vordlusaluse
spetsifikatsioonidele, peaks olema vastav kditiseosa. See tadhendab, et isegi kaitis, mis ei
vii tselluloosi turule, peab sisaldama vastavat tselluloosi kaitiseosa, mille tootmistase on
vordne nulliga. Lisaks tuleb esitada tselluloosi vordlusaluse vaartuse ajakohastamiseks
kogu toodetud tselluloosi tegelik kogus ja omistatavad heitkogused.

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik tselluloosi tootmisprotsessi etapid (eelkdige

- tselluloositehas,

- utilisaatorkatel,

- tselluloosi kuivatamine,

- lubjapdletusahi,

- sinna kuuluvad energia muundajad (katel/koostootmisjaam).

Muud kohapealsed toimingud, mis otseselt protsessi ei kuulu, nagu nditeks:

- saeveski téo,

- puidu té6tlemine,

- kemikaalide tootmine miiiigiks,

- jddtmekditlus (jadtmekditlus kohapeal, mitte viljaspool (kuivatamine,
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granuleerimine, péletamine, ladestamine priigilasse)),
- kaltsiumkarbonaadi sadestamine,
- lehkavate gaaside téétlemine ja
- kaugkiite ei ole siia arvestatud”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Voimaluse korral on pleegitamata joutselluloosi tootmine alati integreeritud lainepapi
valiskihi tootmisega. Seetdttu tuleb hoolitseda selle eest, et ei toimuks kahekordset
eraldamist (vt sissejuhatuse alajaotist ,,Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus
ning selgitus®).

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspShist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kdsitleb piiritileseid soojusvooge.
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29 Sulfittselluloos, termomehaaniline puitmass, puitmass

Vordlusaluse nimetus sulfittselluloos, termomehaaniline puitmass, puitmass
Vordlusaluse number 29
Uhik miuitgitoodangu netokogus 6hkkuiv tonnides

Kaitise toodang on maaratletud kui Shkkuiv tonnides
miulgitoodangu netokogus tootmisprotsessi [Gpus.
Tselluloosi tootmisel maaratletakse toodang kogu
toodetud tselluloosimassina, kaasa arvatud sisetarne
paberivabrikusse  ja  turustamiseks ettendhtud
tselluloosimass. Ohkkuiva tselluloosi tonn kuivaine-
sisaldusega 90%.

CO;-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus tselluloosi tootmine puidust voi muudest kiulistest
materjalidest

Erisatted Erisate eraldamise kohta integreeritud tselluloosile ja

paberile: tootmistasemetes voetakse arvesse ainult
turule viidud ja paberiks to6tlemata tselluloosi.

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

HSulfittselluloosi valmistatakse eriprotsessiga, nt puulaastudest magneesiumsulfitiga
sulfitkeedul survemahutis; miiiigitoodangu netokogus vdljendatuna 6hkkuiva toodangu
tonnides, méddetuna tootmisprotsessi 16pus. Ohkkuiva tselluloosi tonn tdhendab
kuivainesisaldust 90%. Sulfittselluloos véib olla pleegitatud véi pleegitamata.

Mehaaniliselt  valmistatud  tselluloosimass:  termomehaaniline  puitmass  ja
defibré6rpuitmass, miiiigitoodangu netokogus viljendatuna 6hkkuiva toodangu tonnides
tootmisprotsessi 16pus. Ohkkuiva tselluloosi tonn tdhendab kuivainesisaldust 90%.

Mehaaniliselt valmistatud tselluloosimass vdib olla pleegitatud véi pleegitamata.

Siia rithma ei kuulu vdiksemad alariihmad nagu pooltselluloos, keemilis-termomehaani-
line tselluloosimass ja keemiatselluloos”.

Lisateavet ohkkuiva tonni arvutamise kohta leiate jaotisest 27.
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Kdnealuse vordlusalusega on hdlmatud jargmised tselluloosi liigid:

- sulfittselluloosi to6tlemisel saadud pleegitatud voi pleegitamata sulfittselluloos
- pleegitatud vOi pleegitamata mehaaniliselt valmistatud tselluloosimass: termo-
mehaaniline tselluloosimass ja defibroorpuitmass.

Sellest vordlusalusest jaetakse valja jargmised alamtiitbid:

- pooltselluloos
- keemilis-termomehaaniline puitmass (CTMP)
- keemiatselluloos.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlusele. Need liigitused vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda tiksnes
statistilistel liigitustel.

PRODCOMi kood Kirjeldus

17.11.13.00 Puidust naatron- voOi sulfaattselluloos, valja arvatud
keemiliselt toodeldavad liigid

Osaliselt tootepodhise | Kirjeldused
vordlusalusega 29
h6élmatud PRODCOMi
kood

17.11.14.00 Hélmatud osa:

mehaaniline puitmass
Hélmamata osa:

pooltselluloos (see osa ei ole hélmatud Uhegi tootepohise
vordlusalusega).

Kiulisest  tselluloosmaterjalist (v.a puit) valmistatud
tselluloosimass (see osa on hdélmatud vanapaberist saadud
tselluloosimassi tootepdhise vordlusalusega, vt jaotis 30).

Kogu tselluloosi tootmiseks, valja arvatud taaskasutatud paberi tselluloosi korral, antakse
tasuta eraldamist ainult turule lastud tselluloosile, mida ei to6delda paberiks samas
kaitises voi tehniliselt ihendatud kaitises (Uihikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 16
IGige 6). See kehtib ka soojuse kohta, mis on saadud muust tselluloosi vérdlusalusest kui
taaskasutatud paberi tselluloosist.

Naide: kui paberivabrik toodab 100 tonni tselluloosi ja turule miiakse ainult 1 dhkkuiva
tonni, on 1 8hkkuiv tonn selle vordlusaluse pdhjal tasuta eraldamiseks abikolblik. Pange
tahele, et see reegel ei mdjuta mingil viisil taaskasutatud ja kasutatud soojuse voi
tootmisahela jargmises etapis toodetud paberi abikdlblikkust.
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Tuleb markida, et igal toodetud tootel, mis vastab tootepdhise vordlusaluse
spetsifikatsioonidele, peaks olema vastav kditiseosa. See tdhendab, et isegi kaitis, mis ei
vii tselluloosi turule, peab sisaldama vastavat tselluloosi kditiseosa, mille tootmistase on
vordne nulliga. Lisaks tuleb esitada tselluloosi vordlusaluse vaartuse ajakohastamiseks
kogu toodetud tselluloosi tegelik kogus ja omistatavad heitkogused.

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades mairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koik tselluloosi tootmisprotsessi etapid (eelkdige

- tselluloositehas,

- utilisaatorkatel,

- tselluloosi kuivatamine ja lubjapdletusahi,

- sinna kuuluvad energia muundajad (katel/koostootmisjaam)).

Muud kohapealsed toimingud, mis otseselt protsessi ei kuulu, nagu nditeks

- saeveski t6o,

- puidu téétlemine,

- kemikaalide tootmine miiiigiks,

- jddtmekditlus  (jddtmekditlus kohapeal, mitte vdljaspool (kuivatamine,
granuleerimine, péletamine, ladestamine priigilasse)),

- kaltsiumkarbonaadi sadestamine,

- lehkavate gaaside téétlemine ja
- kaugkiite ei ole siia arvestatud”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Moddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole holmatud selle tootepohise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kdsitleb piiriiileseid soojusvooge.
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30 Vanapaberist saadud tselluloosimass

Vordlusaluse nimetus

vanapaberist saadud tselluloosimass

Vordlusaluse number

30

Uhik

miutgitoodangu netokogus kuivatatud dhu tonnides

Kaitise toodang on maaratletud kui kuivatud ohu
tonnides miiligitoodangu netokogus moddetuna
tootmisprotsessi 18pus. Ohkkuiva tselluloosi tonn
tdhendab kuivainesisaldust 90%.

Tselluloosi tootmisel maaratletakse toodang kogu
toodetud tselluloosimassina, kaasa arvatud sisetarne
paberivabrikusse  ja  turustamiseks ettenahtud
tselluloosimass. Vanapaberist saadud tselluloosimass
transporditakse enamikul juhtudel kiustist
paberimasinasse lobri kujul. See tuleb arvutada tagasi
kuivatatud Ohu tonnidesse. Tootmismahtu saab
maaratleda nii, et mdddetakse tselluloosi kogust
kiustist (kui on olemas mdodturid) voi arvutatakse
vanapaberist saadud tselluloosimassi sisendist, millest
lahutatakse  eemaldatud lisandid, vdi  kogu
massibilansist.

CO»-heite tlekandumise
oht

jah (kasutatav CLEF on 1)

SPIMiga hdlmatud

ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus

puidust v6i muudest kiulistest materjalidest saadud
tselluloosi tootmine

Erisatted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootep&hine vdrdlusalus

jargmist:

,Vanapaberist (jddkidest ja jddtmetest), papist véi muust tselluloosikiudu sisaldavast
materjalist toodetud kiududest tselluloosimass, vidljendatuna miiligitoodangu 6hkkuiva
toodangu tonnides médbddetuna tootmisprotsessi I8pus. Ohkkuiva tselluloosi tonn
tdhendab kuivainesisaldust 90%.

Tselluloosi tootmisel mddratletakse toodang kogu toodetud tselluloosimassina, kaasa
arvatud sisetarne paberivabrikusse ja turustamiseks ettenchtud tselluloosimass”.
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Lisateavet ohkkuiva tonni arvutamise kohta leiate jaotisest 27.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. Need liigitused vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistilistel liigitustel.

Vordlusalus holmab nii trikivarvist puhastatud kui ka trikivarvist mittepuhastatud
ringlussevdetud tselluloosi.

PRODCOMIi kood, mis | Kirjeldus
on osaliselt h6lmatud
tootepohise vordlus-
alusega 30

17.11.14.00 Hoélmatud osa:

tselluloosi kiudu sisaldavast materjalist tselluloosimass
(v.a puit)

Hoélmamata osa:

pooltselluloos (see osa ei ole hélmatud lhegi tootepdhise
vordlusalusega).

Mehaaniline puitmass (see osa on holmatud sulfittselluloosi,
termomehaanilise puitmassi ja puitmassi tootepodhise
vordlusalusega, vt jaotis 29).

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kbik vanapaberist tselluloosi tootmise (iksused ning sinna kuuluvad energia
muundamise (ksused (katel/koostootmisjaam). Muud kohapealsed toimingud, mis
otseselt protsessi ei kuulu, nagu nditeks:

- saeveski t60,

- puidu téétlemine,

- kemikaalide tootmine miiiigiks,

- jddtmekditlus (jadtmekditlus kohapeal, mitte vdljaspool (kuivatamine,
granuleerimine, pbéletamine, ladestamine priigilasse)),

- kaltsiumkarbonaadi sadestamine,

- lehkavate gaaside téétlemine ja

- kaugkiite ei ole siia arvestatud”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.
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Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspShist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Mdddetava soojuse
mdidiratluse kohta vt (ihikute tasuta eraldamise eeskirju ja seda teemat kdsitlevat suunist
vt juhenddokumendist nr 6, mis kdésitleb piiriiileseid soojusvooge.
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31 Ajalehepaber

Vordlusaluse nimetus ajalehepaber
Vordlusaluse number 31
Uhik miutgitoodangu netokogus kuivatatud 6hu tonnides

Kaitise toodang on maaratletud kui kuivatud ohu
tonnides miitigitoodangu netokogus moddetuna
tootmisprotsessi  10pus. Paberi 6hkkuiva tonni
maadratletakse kui 6% niiskusesisaldusega paberit.

COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus paberi voi papi tootmine tootmisvbimsusega lle
20 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus
Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:

»Spetsiaalne paber (rullis véi lehtedena), miiiigitoodangu netokogus vdljendatuna
kuivatatud 6hu tonnides kui 6% niiskusesisaldusega paber”.

Lisateavet dhkkuiva tonni arvutamise kohta leiate jaotisest 27.

Neid pabereid kasutatakse ajalehtede trikkimiseks ja need on toodetud
defibroorpuitmassist ja/voi mehaanilisest tselluloosist vGi ringlussevdetud kiududest voi
nende kahe kombinatsioonide mis tahes protsendina.

Kaalud jadvad tavaliselt vahemikku 40-52 g/m?, kuid v&ivad olla ka 65 g/m?.

Ajalehepaber on masinaga viimistletud voi kergelt kuumrullitud, valge voi kergelt varviline
ning seda kasutatakse rullidel kdrgtriikiks, ofsettriikiks voi valtstriikiks.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. Need liigitused vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistilistel liigitustel.
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PRODCOM 2007 kood | Kirjeldus

17.12.11.00 Ajalehepaber rullides voi lehtedena

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades mairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

,Siia kuuluvad kéik paberi tootmisprotsessi etapid (eelkdige

- paberi- véi papimasin ja
- koik sinna kuuluvad energia muundamise iiksused (katel/koostootmisjaam),
- otsene protsessikiituse kasutamine).

Muud kohapealsed toimingud, mis otseselt protsessi ei kuulu, nagu nditeks:

- saeveski t6o,

- puidu té6tlemine,

- kemikaalide tootmine miiiigiks,

- jddtmekditlus  (jddtmekditlus kohapeal, mitte vdljaspool (kuivatamine,
granuleerimine, pbéletamine, ladestamine priigilasse)),

- kaltsiumkarbonaadi sadestamine,

- lehkavate gaaside téétlemine ja

- kaugkiite ei ole siia arvestatud”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdélmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugktitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Integreeritud tehastes, mis toodavad nii tselluloosi kui ka paberit, voib ajalehepaberit

tootev kaitiseosa kasutada tselluloosi tootmisprotsesside Ulemaarast soojust. See ei
avalda moju eraldamisele ajalehepaberit tootvale kaitiseosale.
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32 Katmata kvaliteetpaber

Vordlusaluse nimetus katmata kvaliteetpaber
Vordlusaluse number 32
Uhik mudgitoodangu netokogus kuivatatud 6hu tonnides

Paberi ©Ohkkuiva tonni maaratletakse kui 6%
niiskusesisaldusega paberit.
COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hdlmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus paberi voi papi tootmine tootmisvdimsusega lle
20 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdérdlusalus
jargmist:

»Katmata kvaliteetpaber, sealhulgas nii mehaaniliselt valmistatud tselluloosimassist kui
ka puitu mitte sisaldav katmata paber, viljendatuna miiligitoodangu netokogusena
kuivatatud 6hu tonnides (6% niiskussisaldusega):

1. Triikiste ja muude gradfiliste toodete jaoks kasutatav katmata, puitu mittesisaldav
paber valmistatakse erinevatest, peamiselt esmastest kiudainetest ja mineraalsest
tditeainest ning téédeldakse seejéirel mitmes jérgus.

2. Mehaaniliselt valmistatud puitmassist katmata paber, mida kasutatakse
pakkepaberina ning ajalehtede-ajakirjade ja muude triikiste valmistamiseks”.

Katmata, puitu mittesisaldavate paberite hulka kuuluvad enamik kontoripabereid, nditeks
driblanketid, koopiapaberid, arvutipaberid, kirjaplangid ja raamatupaberid.

Lisateavet dhkkuiva tonni arvutamise kohta leiate jaotisest 27.
Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud madratlusele.Need liigitused vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja

maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistilistel liigitustel.
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PRODCOMi kood Kirjeldus

17.12.12.00 Kasitsi valmistatud paber ja papp rullides voi lehtedena (valja
arvatud ajalehepaber)

17.12.13.00 Paber ja papp, mida kasutatakse fototundliku, kuumus- voi
elektritundliku paberi alusena; karboniseeritud aluse paberina;
tapeedi alusena

17.12.14.10 Graafiline paber, papp: mehaanilisi kiude < 10%, kaal < 40 g/m?

17.12.14.35 Graafiline paber, papp: mehaanilisi kiude < 10%, kaal
4802,55 > 40 g/m?, kuid < 150 g/m?, rullides

17.12.14.39 Graafiline paber, papp: mehaanilisi kiude < 10%, kaal
> 40 g/m?, kuid < 150 g/m?, lehed

17.12.14.50 Graafiline paber, papp: mehaanilisi kiude < 10%, kaal
> 150 g/m?

17.12.14.70 Graafiline paber, papp: mehaanilisi kiude > 10%

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades maaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koéik paberi tootmisprotsessi etapid (eelkdige
- paberi- véi papimasin ja
- koik sinna kuuluvad energia muundamise iiksused (katel/koostootmisjaam) ning
- otsene protsessikiituse kasutamine).

Muud kohapealsed toimingud, mis otseselt protsessi ei kuulu, nagu nditeks:
- saeveski t60,
- puidu téétlemine,
- kemikaalide tootmine miiiigiks,
- jddtmekditlus  (jddtmekditlus kohapeal, mitte vdljaspool (kuivatamine,
granuleerimine, péletamine, ladestamine priigilasse)),
- kaltsiumkarbonaadi sadestamine,
- lehkavate gaaside téétlemine,
- kaugkiite ei ole siia arvestatud”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Moodetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspsOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkutte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
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juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiritileseid soojusvooge.

Integreeritud tehastes, mis toodavad nii tselluloosi kui ka paberit, voib katmata
kvaliteetpaberit tootev kaitiseosa kasutada tselluloosi tootmisprotsesside lilemaarast
soojust. See ei avalda mdju eraldamisele katmata kvaliteetpaberit tootvale kaitiseosale.
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33 Kaetud kvaliteetpaber

Vordlusaluse nimetus kaetud kvaliteetpaber
Vordlusaluse number 33
Uhik mudgitoodangu netokogus kuivatatud 6hu tonnides

Paberi ©Ohkkuiva tonni maaratletakse kui 6%
niiskusesisaldusega paberit.
COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hdlmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus paberi voi papi tootmine tootmisvdimsusega lle
20 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:

»Kaetud kvaliteetpaber, sealhulgas nii

- mehaaniliselt valmistatud
- kui ka puitu mittesisaldav kaetud paber,

vdljendatud miitigitoodangu netokogusena kuivatatud 6hu tonnides, mddratletud kui 6%
niiskusesisaldusega paber”.

Tapsemalt kuuluvad kaetud kvaliteetpaberi hulka jargmised paberid:

1. puitu mittesisaldav, peamiselt tselluloosi keemilise t66tlemisega valmistatud
kiududest toodetud kaetud paber, mis on kaetud erinevate rakenduste jaoks ja
mida nimetatakse ka kaetud trikipaberiks. See riihm keskendub peamiselt
trikipaberitele;

2. mehaaniliselt valmistatud puitmassist valmistatud kaetud mehaanilised paberid,
mida kasutatakse graafilistel eesmarkidel ja ajakirjade jaoks. Seda riihma
nimetatakse ka kaetud puitmasspaberiks.

Alljargnevates tabelites esitatakse asjakohased miuigitooted vastavalt PRODCOM 2010
statistikas esitatud maaratlusele. Need liigitused voivad olla kasulikud toodete
tuvastamisel ja maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi
tugineda Uksnes statistilistel liigitustel.
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PRODCOMi kood Kirjeldus

17.12.73.35 Pinnakattega aluspaber valgus-, soojus-, elektritundlikule
paberile, kaal <= 150 g/m?, mehaanilisi kiude <= 10%

17.12.73.37 Kaetud paber, kirjutamiseks, printimiseks, graafiliseks otstarbeks
(vélja arvatud kaetud alus, kaal <= 150 g/m?)

17.12.73.60 Kerge kaetud paber kirjutamiseks, printimiseks, graafiliseks
otstarbeks, mehaanilisi kiude > 10%

17.12.73.75 Muu kaetud mehaaniline graafiline paber kirjutamiseks,
printimiseks, graafiliseks otstarbeks, mehaanilisi kiude > 10%,
rullid

17.12.73.79 Muu kaetud mehaaniline graafiline paber kirjutamiseks,
printimiseks, graafiliseks otstarbeks, mehaanilisi kiude > 10%,
lehed

Kopeerpaber, isekopeeruv paber ja muud kopeerpaberid voi

17.12.76.00 paberid kujutise Glekandmiseks, rullides voi lehtedena

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik paberi tootmisprotsessi etapid (eelkdige

- paberi- véi papimasin ja
- kéik sinna kuuluvad energia muundamise iiksused (katel/koostootmisjaam) ning
- otsene protsessikiituse kasutamine).

Muud kohapealsed toimingud, mis otseselt protsessi ei kuulu, nagu nditeks:

- saeveski t6o,

- puidu téétlemine,

- kemikaalide tootmine miiiigiks,

- jddtmekditlus  (jddtmekditlus kohapeal, mitte vdljaspool (kuivatamine,
granuleerimine, péletamine, ladestamine priigilasse)),

- kaltsiumkarbonaadi sadestamine,

- lehkavate gaaside téétlemine,

- kaugkiite ei ole siia arvestatud”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdélmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
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soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kéisitleb piiriiileseid soojusvooge.

Integreeritud tehastes, mis toodavad nii tselluloosi kui ka paberit, voib kaetud

kvaliteetpaberit tootev kaitiseosa kasutada tselluloosi tootmisprotsesside Ulemaarast
soojust. See ei avalda mdju eraldamisele kaetud kvaliteetpaberit tootvale kaitiseosale.
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34 Pehmepaber

Vordlusaluse nimetus pehmepaber
Vordlusaluse number 34
Uhik masinarullide mitgitoodangu netokogus kuivatatud

ohu tonnides

Paberi Ohkkuiva tonni maaratletakse kui 6%
niiskusesisaldusega paberit.
COs-heite Gilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hdlmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus paberi voi papi tootmine tootmisvdimsusega lle
20 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootep&hine vdrdlusalus
jargmist:

,Lai pehmepaberi valik, kuhu kuuluvad pehmepaberid ja muud tualettpaberid
kasutamiseks koduses majapidamiseks véi dritegevuses ja téostuses, nagu nditeks

- tualettpaber ja kosmeetilised salvrdtikud,

- kéogirdtikud,

- kdterdtikud,

- toostuslikud plihkimislapid,

- beebimdhkmete tootmine,

- hlgieenisidemed jne.

Siia rithma ei kuulu 6hujoaga kuivatatud pehmepaber.

Viljendatud masinarullide miiligitoodangu netokogusena kuivatatud o6hu tonnides,
mddratletud kui 6% niiskusesisaldusega paber”.

Lisateavet dhkkuiva tonni arvutamise kohta leiate jaotisest 27.
Iga toote valmistamiseks ei ole kdiki tootmisprotsessi etappe ette nahtud (vt allpool
kasitletud protsesside mdaaratlusi ja selgitusi). See tootepdhine vordlusalus ei hélma

rulltoodangust [dpptoodete valmistamist.

Alljargnevates tabelites esitatakse asjakohased miiligitooted vastavalt PRODCOM 2010
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statistikas esitatud maaratlusele. Need liigitused vdivad olla kasulikud toodete
tuvastamisel ja maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi
tugineda Uksnes statistilistel liigitustel.

PRODCOMi kood Kirjeldus

17.12.20.30

Tselluloosvatt kodumajapidamiste voi sanitaarseks otstarbeks,
rullides laiusega >36cm vOi ristkilikukujulisena
(sh ruudukujulised lehed), kusjuures vahemalt tks kilg on
voltimata olekus pikem kui 36 cm

17.12.20.55

Majapidamiseks ja sanitaarseks otstarbeks ettenahtud
krepp-paber ja tsellulooskiudkangad, rullides, laiusega (le
36 cm, ristkilikukujulised lehed, ks kilg voltimata olekus
minimaalselt ile 36 cm, kaal <= 25 g/m?/kiht

17.12.20.57

Majapidamiseks ja sanitaarseks otstarbeks ettenahtud
krepp-paber ja tsellulooskiudkangad, rullides, laiusega ile
36 cm, ristkilikukujulised lehed, Uks kilg voltimata olekus
minimaalselt ile 36 cm, kaal <= 25 g/m?/kiht

17.12.20.90

Majapidamispaber: muud

17.22.11.20

Tualettpaber

17.22.11.40

Paberimassist, paberist, tselluloosvatist voi tsellulooskiud-
kangast taskurdtikud ja puhastamise voi kosmeetilised
salvratikud

17.22.11.60

Paberimassist, paberist, tselluloosvatist voi tsellulooskiud-
kangast kateratikud

17.22.11.80

Paberimassist, paberist, tselluloosvatist voi tsellulooskiud-
kangast laudlinad ja salvratikud

17.22.12.20

Paberimassist, paberist, tselluloosvatist voi tsellulooskiud-
kangast hiigieenisidemed, tampoonid ja sarnased tooted

17.22.12.30

Paberimassist, paberist, tselluloosvatist voi tsellulooskiud-
kangast salvratikud ja imikute mahkmed ja muud sarnased
hlgieenitooted, valja arvatud tualettpaber, hiigieenisidemed,
tampoonid ja sarnased tooted

17.22.12.50

Paberimassist, paberist, tselluloosvatist voi tsellulooskiud-
kangast roivad ja rdoivamanused (vélja arvatud taskuratikud,
peakatted)

17.22.12.90

Mujal liigitamata paberist majapidamis-, higieeni- voi
haiglatooted jne
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Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades mairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

,Siia kuuluvad kéik paberi tootmisprotsessi etapid (eelkdige

- paberi- véi papimasin ja
- koik sinna kuuluvad energia muundamise liksused (katel/koostootmisjaam) ning
- otsene protsessikiituse kasutamine).

Muud kohapealsed toimingud, mis otseselt protsessi ei kuulu, nagu nditeks:

- saeveski t6o,

- puidu téétlemine,

- kemikaalide tootmine miiiigiks,

- jddtmekditlus (jddtmekditlus kohapeal, mitte vdljaspool (kuivatamine,
granuleerimine, pbéletamine, ladestamine priigilasse),

- kaltsiumkarbonaadi sadestamine,

- lehkavate gaaside téétlemine,

kaugkdite ei ole siia arvestatud”.

See tootepdhine vordlusalus ei hdlma rulltoodangust I6pptoodete valmistamist”,

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Integreeritud tehastes, mis toodavad nii tselluloosi kui ka paberit, voib pehmepaberit

tootev kaitiseosa kasutada tselluloosi tootmisprotsesside Ulemadrast soojust. See ei
avalda moju eraldamisele pehmepaberit tootvale kaitiseosale.
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35 Silekihipaber ja lainekihipaber

Vordlusaluse nimetus

silekihipaber ja lainekihipaber

Vordlusaluse number

35

Uhik

miuitigitoodangu netokogus kuivatatud 6hu tonnides

Paberi o©ohkkuiva tonni maaratletakse kui 6%
niiskusesisaldusega paberit.

CO»-heite tlekandumise
oht

jah (kasutatav CLEF on 1)

SPIMiga hdlmatud

ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus

paberi voi papi tootmine tootmisvdimsusega lle
20 tonni paevas

Erisatted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootep&hine vdrdlusalus

jargmist:

»Silekihipaber ja lainekihipaber, viljendatud miiligitoodangu netotokogusena kuivatatud
Ohu tonnides, mddratletud kui 6% niiskusesisaldusega paber:

1. Silekihipaberi hulka loetakse pakkimiseks sobiv paber, mis vastab pakkimissektori
vastuvoetud konkreetsetele katsetulemustele, et see oleks sobilik kaubaveo
pappkastide lainepapi viiliskihi valmistamiseks.

2. Lainekihipaberist tehakse kaubaveo pappkastide lainepapi sisekiht, mis kaetakse
molemalt poolt silekihipaberiga voi joupaberist silekihiga. Lainekihipaberit
tehakse tavaliselt teisesest kiust, kuid selle tooteriihma toormena kasutatakse ka
keemiliselt téédeldavat tselluloosimassi véi pooltselluloosi.

See tootepdbhine vordlusalus ei hélma jéupaberist silekihiga paberit”.

Silekihipaber on valmistatud peamiselt ringlussevéetud kiududest saadud kiududest.

Lisateavet dhkkuiva tonni arvutamise kohta leiate jaotisest 27.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlusele. Need liigitused voivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes

statistilistel liigitustel.
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PRODCOMi kood Kirjeldus

17.12.33.00 Pooltselluloosist lainekihipaber
17.12.34.00 Ringlussevdetud lainekihipaber ja muu lainekihipaber
17.12.35.20 Katmata silekihipaber (ringlussevbetud lainepapp), kaal

<150 g/m?, rullides v&i lehtedena

17.12.35.40 Katmata silekihipaber (ringlussevéetud lainepapp), kaal
<150 g/m?, rullides v&i lehtedena

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades mairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik paberi tootmisprotsessi etapid (eelkdige

- paberi- véi papimasin ja
- koik sinna kuuluvad energia muundamise iiksused (katel/koostootmisjaam) ning
- otsene protsessikiituse kasutamine).

Muud kohapealsed toimingud, mis otseselt protsessi ei kuulu, nagu nditeks:

- saeveski t6o,

- puidu téétlemine,

- kemikaalide tootmine miiiigiks,

- jddtmekditlus (jddtmekditlus kohapeal, mitte vdljaspool (kuivatamine,
granuleerimine, pbéletamine, ladestamine priigilasse)),

- kaltsiumkarbonaadi sadestamine,

- lehkavate gaaside téétlemine,

- kaugkiite ei ole siia arvestatud”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Moddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole holmatud selle tootepohise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méoddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Integreeritud tehastes, mis toodavad nii tselluloosi kui ka paberit, voib
silekihipaberit/lainekihipaberit tootev kaitiseosa kasutada tselluloosi tootmisprotsesside
Uleméaarast soojust. See ei avalda moju eraldamisele silekihipaberit/lainekihipaberit
tootvale kaitiseosale.
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36 Katmata papp

Vordlusaluse nimetus katmata papp
Vordlusaluse number 36
Uhik mudgitoodangu netokogus kuivatatud 6hu tonnides

Paberi Ohkkuiva tonni maaratletakse kui 6%
niiskusesisaldusega paberit.
CO;-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus paberi voi papi tootmine tootmisvdimsusega lle
20 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdérdlusalus
jargmist:

»Mitmesugused katmata nii (he- kui ka mitmekihilised tooted (vdljendatud
mitgitoodangu netokogusena kuivatatud Ohu tonnides, mddratletud kui 6%
niiskusesisaldusega paber).

- Katmata pappi kasutatakse peamiselt pakkimiseks ja selle puhul on pbhiliselt
tdhtis papi tugevus ja jdikus, selle kasutamine teabekandjana on teisejérgulise
tdhtsusega.

- Pappi valmistatakse nii esmasest kui ka teisesest kiust ning see on hdstivolditav,
jéik ja kokkumurtav. Seda kasutatakse pohiliselt selliste kaupade pakkimiseks
nagu kiilmutatud tooted, kosmeetikatooted ja vedelikuga anumad; seda
nimetatakse ka karbipapiks”.

Lisateavet dhkkuiva tonni arvutamise kohta leiate jaotisest 27.
Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud madratlusele.Need liigitused vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja

mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda tksnes
statistilistel liigitustel.
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PRODCOMi kood Kirjeldus

17.12.31.00 Katmata, pleegitamata joupaberist silekihiga paber rullides voi

lehtedena (valja arvatud kirjutamise, printimise v&6i muul
graafilisel otstarbel kasutatav paber, perfokaardi- ja
perfolindipaber)

17.12.32.00 Katmata, joupaberist silekihiga paber rullides vdi lehtedena

(valja arvatud pleegitamata, kirjutamise, printimise v6i muul
graafilisel otstarbel kasutatav paber, perfokaardi- ja
perfolindipaber)

17.12.42.60 Muu katmata paber vdi papp, rullides voi lehtedena, kaal

> 150 g/m? ja <225g/m? (valja arvatud HS 4802 tooted,
lainekihipaber, silekihipaber, sulfit-pakkepaber, filter- voi
viltpaber ja papp)

17.12.42.80 Muu katmata paber vdi papp, rullides vdi lehtedena, kaal

>225g/m? (vélja arvatud HS 4802 tooted, lainekihipaber,
silekihipaber, sulfit-pakkepaber, filter- voi viltpaber ja papp)

17.12.51.10 Katmata, seestpoolt hall papp

17.12.59.10 Muu katmata papp

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koéik paberi tootmisprotsessi etapid (eelkdige

paberi- vbi papimasin ja
kéik sinna kuuluvad energia muundamise iiksused (katel/koostootmisjaam) ning
otsene protsessikiituse kasutamine).

Muud kohapealsed toimingud, mis otseselt protsessi ei kuulu, nagu nditeks:

saeveski t60,

puidu té6tlemine,

kemikaalide tootmine miiligiks,

jddtmekditlus  (jddtmekditlus  kohapeal, mitte vdljaspool (kuivatamine,
granuleerimine, pbéletamine, ladestamine priigilasse)),

kaltsiumkarbonaadi sadestamine,

lehkavate gaaside t66tlemine,

kaugkiite ei ole siia arvestatud”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.
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Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalse kaugkitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kdsitleb piiritileseid soojusvooge.

Integreeritud tehastes, mis toodavad nii tselluloosi kui ka paberit, vdib katmata pappi

tootev kaitiseosa kasutada tselluloosi tootmisprotsesside llemadrast soojust. See ei
avalda moju eraldamisele katmata pappi tootvale kaitiseosale.
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37 Kaetud papp

Vordlusaluse nimetus kaetud papp
Vordlusaluse number 37
Uhik kuivatatud &hk tonnides
Kaitise toodangut valjendatakse Ohkkuiva

miuugitoodangu netokoguse tonnides, moddetuna
tootmisprotsessi  10pus. Paberi dhkkuiva tonni
maaratletakse kui 6% niiskusesisaldusega paberit.
COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus paberi vdi papi tootmine tootmisvdimsusega lle
20 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

,See vordlusalus hélmab mitmesuguseid (ihe- voimitmekihilisi katmata tooteid
(véljendatud miiiigitoodangu netokogusena kuivatatud 6hu tonnides, mddratletud kui 6%
niiskusesisaldusega paber). Kaetud pappi kasutatakse peamiselt drivaldkondades, nagu
nditeks toiduainete, farmaatsia-, kosmeetika- jm toodete karpide valmistamiseks, kui
pakendile on vaja triikkida kaubanduslikku teavet, mida on vaja kauba ladustamisel
kaupluseriiulitele. Pappi valmistatakse nii esmasest kui ka teisesest kiust ning see on
hdstivolditav, jdik ja kokkumurtav. Seda kasutatakse poéhiliselt selliste kaupade
pakkimiseks nagu kilmutatud tooted, kosmeetikatooted ja vedelikuga anumad; seda
nimetatakse ka karbipapiks”.

Lisateavet dhkkuiva tonni arvutamise kohta leiate jaotisest 27.

Kaetud papptooteid kasutatakse peamiselt:

- arirakenduste puhul, millele on vaja triikkida pakendile driteavet ja mis |ahevad
kaupluse riiulile

- tarbekaupade, nt kilmutatud toidu, kosmeetikatoodete ja vedelikuanumate
jaoks.

Papptoodetel on jargmised omadused:

- need on valmistatud esmasest ja/voi teisesest kiust
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- need on hastivolditavad, jaigad ja kokkumurtavad
- neid nimetatakse ka karbipapiks
- need vdivad olla lihe- vdi mitmekihilised.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlusele. Need liigitused vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda tiksnes
statistilistel liigitustel.

PRODCOMi kood Kirjeldus

17.12.75.00 JOoupapp (muu kui kirjutamiseks, printimiseks v&i muuks
graafiliseks otstarbeks kasutatav), kaetud kaoliini vdi muude
anorgaaniliste ainetega

17.12.77.55 Pleegitatud paber ja papp rullides véi lehtedena, kaetud,
immutatud v&i kaetud plastiga, kaaludes > 150 g/m? (vélja
arvatud liimid)

17.12.77.59 Paber ja papp rullides voi lehtedena, kaetud, immutatud voi
kaetud plastiga (valja arvatud liimid, pleegitatud ja kaaluga
> 150 g/m?)

17.12.78.20 JOupaber ja papp, kaetud Uhelt poolt v6i mdlemalt poolt

kaoliini vdi muude anorgaaniliste ainetega, rullides voi
ruudukujuliste voi ristkilikukujuliste lehtedena mis tahes
suuruses (valja arvatud kirjutamiseks, printimiseks voi muul
graafilisel otstarbel kasutatav paber ja papp; massis Uhtlaselt
pleegitatud paber ja papp, sisaldades ille 95% keemiliselt
toodeldud puidukiude, vorreldes kogu kiusisaldusega)

17.12.78.50 Mitmekihiline paber ja papp, kaetud, muud

17.12.79.53 Mitmekihiline paber ja papp, kaetud, mille iga kiht on
pleegitatud

17.12.79.55 Mitmekihiline paber ja papp, kaetud, 1 pleegitatud valiskihiga

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaéaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koéik paberi tootmisprotsessi etapid (eelkdige

- paberi- véi papimasin ja
- kéik sinna kuuluvad energia muundamise iiksused (katel/koostootmisjaam) ning
- otsene protsessikiituse kasutamine).

Muud kohapealsed toimingud, mis otseselt protsessi ei kuulu, nagu nditeks:

- saeveski téo,
- puidu té6tlemine,
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- kemikaalide tootmine miiiigiks,

- jddtmekditlus (jddtmekditlus kohapeal, mitte vdljaspool (kuivatamine,
granuleerimine, péletamine, ladestamine priigilasse)),

- kaltsiumkarbonaadi sadestamine,

- lehkavate gaaside téétlemine,

- kaugkiite ei ole siia arvestatud”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hdlmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Integreeritud tehastes, mis toodavad nii tselluloosi kui ka paberit, voib kaetud pappi

tootev kaitiseosa kasutada tselluloosi tootmisprotsesside lilemaarast soojust. See ei
avalda moju eraldamisele kaetud pappi tootvale kaitiseosale.
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38 Tahm

Vordlusaluse nimetus

tahm

Vordlusaluse number

38

Uhik

ahjutahma tonn (madgithik, puhtus > 96%)

COs-heite Ulekandumise
oht

jah (kasutatav CLEF on 1)

SPIMiga hdlmatud

ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus

Ahjutahma tootmine, mis hdlmab selliste orgaaniliste
ainete nagu 0lid, torv, krakkimis- ja destilleerimisjaagid
karboniseerimist tootmisvdimsusega lle 50 tonni
paevas

Erisatted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdérdlusalus

jargmist:

LAhjutahm viiliendatuna ahjutahma tonnides, miiiidav toode, puhtus iile 96%. See
tootepohine vérdlusalus ei holma lambitahma ega gaasitahma”.

Ahjutahm on puhas elementaarne sisinik (>96%) kolloidsete osakeste kujul, mis
saadakse gaasiliste voi vedelate susivesinike mittetdieliku pdlemise voi termilise
lagunemisega kontrollitud tingimustes.

Tabelis 3 ja joonisel 5 on esitatud vastavalt tahma ja esmaste osakeste diameetrite
pohiomadused. Neid omadusi tuleks kasutada selleks, et otsustada, kas kohaldatakse
tahma tootepdhist vordlusalust voi mitte.

Tabel 3. Tahma omadused. Tootepohise vordlusaluse tdhenduses vastab tahm ahjutahmale
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(tahmaeeskirjad, 2010)

Lammastiku pindala

Joodi adsorptsioon

e suurus (aritmeetiline

Oli absorptsioon
Varvusomaduse kvaliteet
Tooni tugevus

Lenduvad ained

Gaasitahm BN Ahjutahm

Esmase osakese diameeter (nm)

Lambitahm

Joonis 5. Tahma esmase osakese diameetrid (tahmaeeskirjad, 2010)

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja

maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOM 2010 toode ei hélma tksnes vordlusalust toodet, vaid ka gaasi- ja lambitahma.

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

20.13.21.30 Susinik (tahmad ja muud mujal liigitamata siisiniku vormid)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus
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Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade | lisa punktis 2 mairatletakse tahma tootepdhise
vordlusaluse slsteemipiirid, viidates ,tootepdhiste vordlusaluste maaratlusele ja
susteemipiiridele, mis hdlmab andmete kogumist elektritarbimise kohta“, jargmiselt:

»Siia kuuluvad on kbik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud ahjutahma tootmise
ning viimistluse, pakendamise ja térvikpdletamisega.

Kaudsete heitkoguste mdédramiseks tuleb votta arvesse elektrienergia kogutarbimist
stisteemipiirides.

Vahetatavuse teguri arvutamisel tuleks arvesse votta elektri joul té66tavaid seadmeid,
nditeks pumpasid ja kompressoreid, mille nimivéimsus on véhemalt 2 MW*.

Tapsemalt on hélmatud jargmised heitkogused:

- COz-heited, mis on seotud jadkgaasi poletamisega. Jadkgaasi polemisel eeldatakse
100% oksudeerumistegurit. Slisteemipiiridesse kuuluvad ka ahjutahma tootmise
jaakgaasi torvikpoletamisest tingitud heitkogused.

- COz-heited, mis tulenevad kituste podletamisest, mida kasutatakse naiteks
kuivatite kaaspdletamiseks ja soojuse tootmiseks ning tdrvikpdleti hoidmiseks
ooteseisundis.

- Vilistelt tarnijatelt ostetud soojusega (nt aur, soe vesi, kuum 0Ohk) seotud
heitkogused. Soojus tdhendab selles kontekstis alati soojuse netokogust,
nt auruenergia miinus kondensaadi tagasivoolu energia.

Moddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole holmatud selle tootepohise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdélmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Siia  kuulub ka tootmisega seotud ohutus-tdrvikpdletamise ja muu gaaside
torvikpoletamisega seotud heitkogused, eelkdige:

1. polenud torvikpdletatud gaasi heitkogused;
2. torvikpoleti kditamiseks vajalike kiituste pdlemisel tekkivad heitkogused, mis on kahte
tlpi:
a) kitused, mis on vajalikud stlteleegi t66s hoidmiseks
b) kitused, mis on vajalikud torvikpdletatud gaasi edukaks pélemiseks.
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39 Lammastikhape

Vordlusaluse nimetus lammastikhape
Vordlusaluse number 39
Uhik HNOs tonn (puhtus 100%)

Lammastikhapet toodetakse erinevates kontsentrat-
sioonides:

- nork hape, 30-65 massiprotsenti HNO3
- tugev hape, 70 massiprotsenti voi rohkem.

Toodang tuleb jagada lammastikhappe sisaldusega
massiprotsentides, et saada toodang, mida kasutatakse
varasema tootmistaseme maaramiseks.

COz-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud jah (kasutada tuleb vastava aasta SPIM tegurit)

| lisaga seotud tegevus lammastikhappe tootmine

Erisatted Muudesse kaitiseosadesse tarnitav méodetavat soojust

tuleb kasitleda kui eraldamiseks mitteabikolblikku.

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

LLdmmastikhape (HNO3), véljendatuna HNOs tonnides (puhtus 100%)”.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohast toodet vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlusele. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda tiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMi toode vastab ainult vordlusaluse toote maaratlusele, kui see hoélmab
[ammastikhapet.

PRODCOMi kood Kirjeldus

20.15.10.50 Lammastikhape, sulfolammastikhapped
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Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades mairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

,,KOik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud vordlusaluse toote tootmisega, ja
dilémmastikoksiidi (N,0O) lagundamise protsess, vdlja arvatud ammoniaagi tootmine”.

Ammoniaagi tootmine ja tarbitava elektrienergia tootmine on slisteemipiiridest vilja
jaetud.

Lammastikhappe tootmisest tekkiva soojuse eksportimiseks voi kasutamiseks ei tohi anda
tdiendavat eraldamist.

Esialgne eraldamine

Eriolukord on juhul, kui kditiseosa saab lammastikhapet tootvatelt kaitisosadelt
mdddetavat soojust?®. Sel juhul tuleb soojust saava kaitiseosa esialgset eraldamist
vahendada jargmiselt:

Esialgse eraldamise vahendamine = BMy x HALH, HeatFromnitricAcid

kus:

BMy: soojuspdhine vordlusalus (valjendatuna lubatud heitkoguse
Uhikutena teradzaulides);

HALH, HeatrromnitricAcid: ~ varasemate perioodide aastane import kaitiseosast, mis toodab
lammastikhapet, vordlusperioodi jooksul.

20 (Jhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 16 15ige 5: ,Kditiseosadele, mis said moddetavat soojust
lammastikhappe vordlusalusega hdolmatud tooteid tootvatest kditiseosadest, tasuta eraldatavate lubatud
heitkoguse Uhikute esialgset aastast arvu vdhendatakse varasema aastase soojusetarbimise vorra
asjaomastel vordlusperioodidel, korrutatuna kdnealuse moddetava soojuse puhul asjaomasel
eraldamisperioodil kehtiva soojuspdhise vordlusaluse vdartusega, mis on kehtestatud kooskdlas direktiivi
2003/87/EU artikli 10a I8ikega 2.
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40 Adipiinhape

Vordlusaluse nimetus adipiinhape
Vordlusaluse number 40
Uhik tonn kuiva puhastatud adipiinhapet, mis on ladustatud

tornhoidlates véi pakitud (suurtesse) kottidesse
COs-heite Gilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)
| lisaga seotud tegevus adipiinhappe tootmine
Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootep&hine vdrdlusalus
jargmist:

LAdipiinhape, mis tuleb registreerida tornhoidlatesse ladustatud voi (suurtesse) kottidesse
pakitud kuiva adipiinhappena tonnides. Adipiinhappe soolad ja estrid ei kuulu selle
tootepdhise vordlusaluse alla”.

Puhastatud adipiinhape on standardse kaubandusliku kvaliteediga, mis sobib kdigile
tudpilistele kasutusviisidele, nditeks monomeerina nailoni tootmisele, toorainena
pollesterpoliioolidele, toiduainetodstusele, maardeainetele voi plastifikaatoritele.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohane toode vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlusele. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMi kood | Kirjeldus
20.14.33.85 Adipiinhape, selle soolad ja estrid

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud vordlusaluse toote
tootmisega, ja N,O lagundamise protsess”.

Tapsemalt 6eldes tahendab see, et hdlmatud on jargmised heitkogused:

e (O3 ja N0 heide otse varadest:
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- adipiinhappe tootmislksus
- N0 vahendamisseade

. CO2-heide otsesest energiast N.O vahendamisseadme jaoks kasutatavad
kitused
° CO;-heide kaudsest CO;-st:

- aurutootmise netokogus (aurutarbimine miinus aurutagastus) adipiinhappe
tootmisel ja N,O vahendusseade

o Glutaarhappe ja merevaikhappe kdrvalsaaduste tootlemisel ja kaitlemisel
tekkivad CO»-heited.

Elektrienergia tootmise ja tarbimisega seotud heitkogused jaetakse slisteemi piiridest
valja, olenemata sellest, kus ja kuidas seda elektrit toodetakse. KA-6li ja lammastikhappe
tootmine on samuti valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Eespool maaratletud ulatuse pdhjal on joonisel 6 nadidatud, millised heitkogused on

hdlmatud adipiinhappe vordlusalusega. Hdlmatud on kdik kollaste vdljadega maaratletud
heitkogused. Nende viljade kirjeldused on esitatud joonise all olevas tekstis.
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Adipiinhappe fiisilised piirid, sh Nz20 lagundamisiiksused

coz (3}
|

MNz0 lagundamine

(12) rao (1b) jeak
1

ur

ipiinhapp ‘ ‘ (5 eksport]
tootmine

Aur (ja

elektrienerzial (4 |mDUrt)

-

ossiilkiitused

coz

(4, import) ...

elektrienergial®

Kaudsed ﬁﬁ ceheited Energia/
heited Dtsehaitec elektrienergia

Joonis 6. Adipiinhappe tootepohise voérdlusalusega hdélmatud heitkogused (hélmatud on kollaste
viljadega madratletud heitkogused, nende viljade kirjeldused on esitatud tekstis (adipiinhappe
eeskirjad, 2010); *Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest vilja
jaetud.

Kus:

(1a) otsene N;O heitkogus, kui adipiinhappe heitgaas ei ole (hendatud N;O
vahendusseadmega (klassikaline arvutus: keemiline N;O heitekoefitsient x sel ajal
toodetud adipiinhape, kui 1 N2O = 310 CO; ekv);

(1b) otsene N;O heitkogus parast vahendamist (klassikaliselt md&ddetakse N;O
jaakkontsentratsioon, kui 1 N2O = 310 CO; ekv);

(2) otsene CO; heitkogus, mis tuleb adipiinhappe siinteesist. Selles kastis on kaik
adipiinhappe tehase lksuse toimingud:

- okslidatsioonireaktsioon ja heitgaasi kaitlemine

- tooraine kvaliteediga adipiinhappe kristalliseerimine ja eraldamine

- adipiinhappe rekristalliseerimine (rekristalliseerimised) ja eraldamine

- adipiinhappe kuivatamine ja jahutamine, edasitoimetamine ja ladustamine
- kuiva adipiinhappe pakendamine ja tarnimine

- lammastikhappe emalahuse veetustamine

- korvalsaaduste labipuhumine ja katallisaatori taaskasutamine

- ldammastikhappe tooslisteemid

- (lenduvate) toorainete, vahesaaduste ja Idpptoodete ladustamine;

(3) otsene CO,-heide, mis tuleneb N>O vihendusseadmes kasutatavatest kiitustest
(spetsiifiline heitekoefitsient x kiituse kogus);

(4) kaudne COz-heide, mis tuleneb (5) auruekspordiga tarbitud aurust (auru
netokogus = impordi ja ekspordi vahe 4-5).
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41 Ammoniaak

Vordlusaluse nimetus ammoniaak
Vordlusaluse number 41
Uhik miutgiks toodetud ammoniaagi netokogus tonnides ja

puhtus 100%
COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud jah (kasutada tuleb vastava aasta SPIM tegurit)
| lisaga seotud tegevus ammoniaagi tootmine

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootep&hine vdrdlusalus
jargmist:

»~Ammoniaak (NH3), vdljendatuna toodetud tonnides, puhtus 100%.

See vordlusalus ei hoélma ammoniaaki, mis on toodetud leelismetallide kloriidide
elektroliiiisil voi kloraadi tootmisel saadud vesinikust”,

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMi koodid véivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

Nende toodete maaratlus ei lange selle vordlusaluse puhul tingimata kokku toote
maaratlusega: vordlusalune toode voéib olla hélmatud rohkem kui ihe PRODCOMI
koodiga ja vastupidi.

PRODCOMIi kood | Kirjeldus
20.15.10.75 Veevaba ammoniaak

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade |lisa punktis 2 madratletakse ammoniaagi
tootepdhise vordlusaluse slisteemipiirid, viidates ,tootepdhiste vdrdlusaluste
maaratlusele ja stisteemipiiridele, mis hGlmab andmete kogumist elektritarbimise kohta“,
jargmiselt:
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»Siia kuuluvad kéik ammoniaagi ja vahesaaduse vesiniku tootmisega seotud otsesed véi
kaudsed protsessid. H6lmatud ei ole ammoniaagi tootmine muust vahesaadusest.
Kaudsete heitkoguste mddramiseks tuleb votta arvesse elektrienergia kogutarbimist
stisteemipiirides”.

Ammoniaagi kaitise slisteemipiirid on maaratletud kdikide toimingutega, mis jaavad
tehase fllsilistesse piiridesse, samuti nendest piiridest valjajadvad protsessid, mis on
seotud auru ja elektrienergia impordiga voi ekspordiga ammoniaagi kaitisesse. Siia kuulub
ka vahesaaduse vesiniku tootmine. Ammoniaagi tootmine muudest vahesaadustest
(nditeks sinteesigaasist) ei kuulu selle tootepdhise vordlusaluse alla. Kaudsed
heitkogused elektritarbimisest ei ole siisteemipiiridega hdlmatud ja ei ole abikdlblikud
tasuta eraldamiseks.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkutte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Alloleval joonisel on naidatud ammoniaagi tootmisega seotud energiasisendid ja
heitkogused. Tootmisprotsess toob kaasa otsese CO;-heite ja CO,-heite, mida kasutatakse
lahteainena keemilistes tootmisprotsessides. Mdlemad heitkogused on hdélmatud
sisteemipiiridega. Tarbitava auru tootmisega seotud CO;-heited on siisteemipiiridega
holmatud.

COs- CO;z protsessi

otseheide - j@rgmiste etappide S
toodetes : :

Toodetud Auru :

CO: Auru €Oz H tarbija ;

3 ekvivalent | | :

Toide ja A aagiteh . COx-
kiitus —| Ammoniaagitehas . Aur eide E

CO»- i Aurukatel
. R F
Elektrienergia heide

i ; Kiitus

Toiteallikas

Joonis 7. Ammoniaagi tootmisega seotud energiasisendid ja heitkogused. Elektri tootmise ja tarbimisega
seotud heitkogused ei ole tasuta eraldamiseks abikolblikud (ammoniaagieeskirjad, 2010)
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42 Aurkrakkimine (vaartuslikud kemikaalid)

Vordlusaluse nimetus

aurkrakkimine

Vordlusaluse number

42

Uhik

atsetlileeni, etlileeni, propileeni, butadieeni, benseeni
ja vesiniku tonn

CO»-heite tlekandumise
oht

jah (kasutatav CLEF on 1)

SPIMiga hélmatud

ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus

orgaaniliste kemikaalide hulgitootmine krakkimise,
reformeerimise, osalise voi tdieliku okstidatsiooni voi
samalaadsete protsessidega, tootmisvéimsusega (le
100 tonni paevas

Erisatted

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade Ill lisa satted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus

jargmist:

,Krakkimisprotsessist vdljajuhitud vddrtuslike kemikaalide atsetlileeni, etlileeni,
proplileeni, butadieeni, benseeni ja vesiniku (v.a lisatoitest pdrit vddrtuslikud kemikaalid,
nagu vesinik, etiileen jm) sequ kogumass vdljendatuna tonnides, milles on véhemalt
30 massiprotsenti etiileeni ning 50 massiprotsenti nimetatud vddrtuslikke kemikaale,
kiittegaasi, buteene ja vedelaid stisivesinikke”.

Teiste sdnadega voivad jargmised kemikaalid olla vaartuslike kemikaalide segu osa:

- atsetlleen
- etileen

- propileen
- butadieen
- benseen

- vesinik (kemikaali kvaliteediga vesinik, mis on CHa-st eraldi).

Nende kemikaalide tootesegu vastab kdesoleva tootepdhise vordlusaluse maaratlusele
ainult juhul, kui on taidetud kaks tingimust:

1. kogu tootesegu etiileenisisaldus on vdhemalt 30 massiprotsenti?! ja
2. tootesegus on vaartuslike kemikaalide, kltusegaasi, buteenide ja vedelate
susivesinike sisaldus kokku vahemalt 50 massiprotsenti kogu tootesegust.

21 See tugineb kogu vairtuslikele kemikaalidele.
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Vordlusalus ei holma lisatoitest parit vaartuslikke kemikaale (vesinik, etiileen, muud
vaartuslikud kemikaalid), mis saavad eraldamise konkreetsete heitekoefitsientide alusel
(vt esialgse eraldamise arvutust allpool).

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade |lisa punktis 2 maaratletakse aurkrakkimise
tootepdhise vordlusaluse slisteemipiirid, viidates ,tootepdhiste vdrdlusaluste
maaratlusele ja siisteemipiiridele, mis h6lmab andmete kogumist elektritarbimise kohta“,
jargmiselt:

»Siia kuuluvad koik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud védrtuslike kemikaalide
tootmisega kas puhastatud toote véi vahesaaduse kujul, nii et vastava vddrtusliku
kemikaali sisaldus vastab selle kemikaali madalaimale kaubastatavale vormile;
(Cs-siisivesinike  fraktsioonid, hiidrogeenimata pliroliiiisibensiin), vdlja arvatud
Cs-siisivesinike ekstraheerimine (butadieeni tootmine) ja Cs-stisivesinike hiidrogeenimine,
pliroliiiisibensiini hiidrogeenimine ja aromaatsete lihendite ekstraheerimine ning logistika
ja ladustamine seoses igapdevase té6ga. Kaudsete heitkoguste mdécramiseks tuleb votta
arvesse elektrienergia kogutarbimist siisteemipiirides”.

Siia kuuluvad kdik jargmiste toodete tootmisega seotud otsesed véi kaudsed protsessid:

- vaartuslikud kemikaalid kui puhastatud toode

- vahesaadus, mille vastava vaartusliku kemikaali kontsentreeritud sisaldus on
madalaimas kaubastatavas vormis (Cs-susivesinike fraktsiooni, hiidrogeenimata
proluusibensiin).

Vordlusalusesse on kaasatud kdik seadmed, mis on vajalikud vaartuslike kemikaalide
tootmiseks puhastatud toote vOi vahesaadusena, mille vastava vaartusliku madalaimas
kaubastatavas vormis (Cs-sisivesinike fraktsioonid, hiidrogeenimata piigas), eelkdige:

- atsetilleeni hiidrogeenimine, voi kui on paigaldatud, atsetiileeni ekstraheerimine

- etileeni jaotusseade

- propuleeni jaotusseade

- vesinik (kdikuvrohu adsorptsioon)

- jahutusvee torn ja jahutuspumbad

- siia alla kuulub aurkrakkimisahju torvikpdletile juhitud ebatraditsiooniline gaas,
torvikpdletit peetakse ohutusseadmeks

- metateesi lisaseadmed

- aukrakkimisahi

- esmane fraktsioneerimisseade

- kustuti.

Lisaks koik ettevotted, mis teostavad vaartuslike kemikaalide tootmisega otseselt voi
kaudselt seotud protsesse, loetakse tootepdhise vodrdlusaluse slisteemipiiridesse
kuuluvaks. Sinna kuuluvad demineraliseeritud vesi, jahutusvesi, instrumendidhk, kaustiline
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regenereerimine, kui ka gaasiliste lahteainete eeltootlus. Samamoodi tuleb kdiki seotud
heitkoguseid omistada tootepdhise vordlusaluse kaitiseosale.

Valja on jaetud jargmised protsessid:

- Ca-sUsivesinike ekstraheerimine (butadieeni tootmine)

Cs-susivesinike hidrogeenimine,

plroliusibensiini hiidrogeenimine ja aromaatsete Ghendite ekstraheerimine,
logistika ja ladustamine seoses igapaevase tooga.

Joonisel 8 kujutatakse graafiliselt hdlmatud protsesse.

Krakkimisperimeetri skemaatiline vaade (sisteemipiirid) {metaani eemaldusseadme esimene skeem)

Krakkimisseadme sisteemipiirid
L
CHa H; w
T Atsetilleeni - E
ekstraheerimine i o
= hiidrogeenimine E
| & B
El W Tooted
.I 5 ; 3 *_Keemiline H:
— CHe - Etiileen
|8 .
- Propiileen
3
i E Sy - Atsetiileen
Ahi | =
- ! o) E .E jne
Toide | u
Co+ ¢
Ahju dhueemaldi Le
+ahju katla
toiteeves c4
pumbad '§
= B
E i Metatees
= "
Jahutusvesi i Lisaseade
Tarvikpdleti —
siisteam -
Toor-purelitsbensiin
- -
Bensiini
Iilch:g:eniri:-ef .
[ Butadieenitehas
seade
Hidrogeenitud purelitsbensiin l E
Aromaatsed E
dhendid

Joonis 8. Aurkrakkimise vordlusaluse siisteemipiirid (aurkrakkimise eeskirjad, 2010)

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
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eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspsOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkuitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lhikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kéisitleb piiriiileseid soojusvooge.

Siia  kuuluvad ka tootmisega seotud ohutus-torvikpdletamise ja muu gaaside
torvikpOletamisega seotud heitkogused, eelkdige:

1. pdlenud torvikpdletatud gaasi heitkogused;

2. torvikpoleti kditamiseks vajalike kltuste pdlemisel tekkivad heitkogused, mis on
kahte tupi:

a. kitused, mis on vajalikud sliteleegi t66s hoidmiseks

b. kitused, mis on vajalikud térvikpdletatud gaasi edukaks pdlemiseks.

Esialgne eraldamine

Aurkrakkimise vordlusalus ei hélma nn lisatoitest valmistatud tooteid (vaartuslikud
kemikaalid, mis ei ole toodetud pdhiprotsessis) ja seotud heitkoguseid. Lisatoitest
parinevate vaartuslike kemikaalide toodete suhtes kaalutakse siiski tasuta eraldamist,
kasutades konkreetseid heitekoefitsiente.

Eespool toodut arvesse vottes tuleks aurkrakkimise esialgne eraldamine kindlaks maarata
jargmise spetsiifilise valemi abil:

Fp,k = [BMSteamCracking X median(HALHVC,total,k - HSFH,k - HSFE,k - HSFO,k)

+ 1,78 X median(HSFy ) + 0,24 x median(HSFg )
+0,16 x median(HSFy )] X CLEF,,

kus:

Fpk: aurkrakkimisprotsessi teostava tootepdhise kditiseosa aastane esialgne
eraldamine aastal k (vdljendatuna lubatud heitkoguse Ghikutes);

BMsteamcracking: aurkrakkimise vordlusalus (valjendatuna lubatud heitkoguse (hikutes
tooteihiku kohta);

CLEFpk: tootele p rakendatav CO-heite lilekandumise ohutegur aastal k;

HALkvc toralk:  vaartuslike kemikaalide kogutoodangu varasem tootmistase vordlusaluse
perioodi aastal k, valjendatuna vaartuslike kemikaalide tonnides;

HSFH : lisatoitest pdrineva vesiniku varasemate perioodide tootmine

vordlusperioodi aastal k, vdljendatuna vesiniku tonnides;
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HSFH:

HSFoxk:

lisatoitest pdrineva etlleeni varasemate perioodide tootmine
vordlusperioodi aastal k, valjendatuna etlileeni tonnides;

muude lisatoitest parinevate vaartuslike kemikaalide varasemate
perioodide tootmine vordlusperioodi aastal k, valjendatuna vaartuslike
kemikaalide tonnides. Selles kontekstis mdistetakse muude vaartuslike
kemikaalide all atsetiileeni, propiileeni, butadieeni ja benseeni kokku.
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43 Aromaatsed lihendid

Vordlusaluse nimetus aromaatsed iihendid

Vordlusaluse number 43

Uhik CO;-ga kaalutud tonn (CWT)

CO;-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga h&lmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus orgaaniliste kemikaalide hulgitootmine krakkimise,
reformeerimise, osalise voi taieliku okslidatsiooni voi
samalaadsete protsessidega tootmisvéimsusega lile
100 tonni paevas

Erisatted Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade Il ja lll lisa satted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus
Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vd&rdlusalus
jargmist:

»Aromaatsete lihendite segu, véljendatuna COz-ga kaalutud tonnides (CWT)".

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. Need liigitused vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
mairatlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda tiksnes
statistilistel liigitustel.

Pange tahele, et see vordlusalus voib hdlmata taiendavaid PRODCOMI koodidega tooteid.

PRODCOMi kood Kirjeldus
20.59.56.70 Segatud alklilbenseenid, segatud alkiitInaftaleenid, v.a HS 2707
vOi 2902
20.14.12.13 Tsukloheksaan
20.14.12.23 Benseen
20.14.12.25 Tolueen
20.14.12.43 O-kstuleen
20.14.12.45 P-ksiileen
20.14.12.47 M-ksuleen
20.14.12.60 Ethulbenseen
20.14.12.70 Kumeen
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PRODCOMi kood Kirjeldus

20.14.12.90 Bifentul, terfeniilid, vintGiltolueenid, tsiklilised sisivesinikud,
valja arvatud tsiklaanid, tsiikleenid, tsikloterpeenid, benseen,
tolueen, ksileenid, stiireen, etiililbenseen, kumeen, naftaleen,

antratseen
20.14.73.20 Bensool (benseen), toluool (tolueen) ja ksilool (kstleenid)
20.14.73.40 Naftaleen ja muud aromaatsed sisivesinike segud (valja arvatud

bensool, toluool, ksiilool)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade | lisa punktis 2 maaratletakse aromaatsete (ihendite
tootepdhise vordlusaluse slisteemipiirid, viidates ,tootepdhiste vdrdlusaluste
maaratlusele ja stisteemipiiridele, mis hGlmab andmete kogumist elektritarbimise kohta“,
jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud aromaatsete (ihendite
kéitiseosadega:

- plroliiiisibensiini hiidrotéétlus,

- benseeni, tolueeni, ksiileeni ekstraheerimine,
- tolueeni disproportsioonimine,

- hiidrodealkiilatsioon,

- ksiileeni isomerisatsioon,

- p-kstileeni tootmine,

- kumeeni tootmine,

- tslikloheksaani tootmine.

Kaudsete heitkoguste mddramiseks tuleb votta arvesse elektrienergia kogutarbimist
stisteemipiirides”,

Kaudsed heitkogused elektritarbimisest ei ole abikdlblikud tasuta eraldamiseks.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja voib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale voi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise lksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hd&lmatud
tootepohise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet iihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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CWT-metoodikas maaratletud protsessid saavad eraldamist vastavalt sellele meetodile
ainult siis, kui need on osa aromaatsete Uhendite vordlusaluse kaitiseosast. Kui sellised
protsessid toimuvad valjaspool neid sisteemipiire, saab enamik neist eraldamise
varumeetodite alusel. Mdned vdivad olla h6lmatud muude tootepdhiste vordlusalustega,
nt rafineerimistehas voi vesinik.

Siia  kuulub ka tootmisega seotud ohutus-tdrvikpdletamise ja muu gaaside
torvikpoletamisega seotud heitkogused, eelkdige:

1. polenud torvikpdletatud gaasi heitkogused;
2. torvikpoleti kaitamiseks vajalike kiituste pdlemisel tekkivad heitkogused, mis on kahte
tadpi:
a) kitused, mis on vajalikud stlteleegi t66s hoidmiseks
b) kitused, mis on vajalikud torvikpdletatud gaasi edukaks pdlemiseks.

Varasema tootmistaseme maaramine

CO;-ga kaalutud tonni (CWT) moistet kasutatakse varasema tootmistaseme kindlaks
maaramiseks. CO;-ga kaalutud tonni mdiste maaratleb tootmisprotsessi tegevuse mitte
lihtsalt sisendi vOi valjundina, vaid erinevate protsessitasemete tootmistasemete
funktsioonina. See kontseptsioon tootati algselt vadlja selleks, et madarata eraldamist
rafineerimistehastele (vt jaotis 1). Selleks et tagada rafineerimistehastes ja
keemiatehastes aromaatsete (ihendite tootmise vordsed vdoimalused, peaks aromaatsete
Uhendite lubatud heitkoguse Uhikute tasuta eraldamine péhinema CWT-meetodil.

Varasem tootmistase tuleks seoses CWTga kindlaks maarata jargmiselt:

n
HALyr = median (Z(TPL,{ - CWTi)>

i=1
kus:
TP; k: protsessitiksuse i varasem tootmistase aastal k, nagu on maaratletud
CWT-meetodi kasutamise korral;
CWT: protsessiiiksuse i CWT-tegur, nagu on maadratletud CWT-meetodi

kasutamise korral (vt allpool tabel 4).

Tabelis 4 on esitatud konkreetse aasta varasema tootmistaseme arvutamine. Kollastesse
lahtritesse tuleb sisestada sisendandmed. CWT-meetodi jaoks kasutatavaid
protsessitiksusi nimetatakse CWT-,funktsioonideks”.

Igas kaitises ei teostata kéiki CWT-funktsioone. Mdnede CWT-funktsioonide korral on
varasem tootmistase seetottu null.

CWT-funktsiooni asjakohased tegevusmeetmed on esitatud tabelites 4 ja 5. See moot voib
olla toortoite (F) vOi tootetoite (P) aastane mass (valjendatuna kilotonnides aasta kohta).
Toortoidet tuleb kasitleda veevabana ja see hdlmab setete tootlemist.
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Esitatud tootlus peab olema aasta tegelik naitaja, isegi kui tksus ei to6tanud kogu aasta
jooksul (nt aasta jooksul kaivitunud uus Uksus, osa aasta jooksul tiihikaigul olnud Uksus).
Arvud tuleb genereerida kas tegeliku voolu mddtmiste ja/voi materjalibilansi kirjete
pohjal.

Tdpsus

CWT jaoks soovitud tapsuse saavutamiseks tuleb tootlus sisestada thikutes kt/a teatud
arvu kimnendkohtadega, séltuvalt CWT-teguri suurusjdrgust:

e tegurid kuni 1,99: 0 kiimnendkohta

e tegurid vahemikus 2,00 kuni 19,99: 1 kiimnendkoht

e tegurid vahemikus 20,00 kuni 99,99: 2 kiimnendkohta
e tegurid Gle 100,00: 3 kimnendkohta.

Selliste parameetrite arvutamisel, mis voivad olla vajalikud kaitise(osa) otseheidete ja
kaudsete heidete arvutamiseks, tuleb jargida jargmist tapsust:

e auruvood: + 5%

e elektrienergia tootmine: + 5%

e aurutingimused: auruentalpiate korral on piisav tapsus + 10 Gj/t, mis on kooskdlas
tingimustega, mille tapsus on + 5 eC ja £ 5 baari. Pange tdhele, et neid tingimusi ei
kasutata kaesolevas dokumendis esitatud arvutustes, kuid neid voib siiski
kasutada imporditud ja eksporditud auru koguse arvutamisel.

Tabel 4. Varasema tootmistaseme arvutamine aastal k

Varasem tootmistase
CWT-tegur CWT

CWT-funktsioon Alus (kilotonni (-) (kilotonni

* aastal k) aastal k)
Toorbensiini/bensiini F . X 1,10 | =
hiidrot66tlus
Aromaatsete lihendite F . X 525 | =
solventekstraktsioon
TDP/TDA F X 1,85 | =
Hldrodesalkuilimine F x 2,45 | =
Ksuleeni isomeerimine F X 1,85 | =
Parakstleeni tootmine P X 6,40 | =
Tstikloheksaani tootmine P X 3,00 | =
Kumeeni tootmine P . X 500 | =
Varasem tootmistase aastal k (protsesside CWT kokku) HALcwrk

* Tootmistaseme modt: toortoite (F) voi tootetoite (P) netokogus.
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Tabel 5. Protsessiiiksuste jaotus

selektiivne hiidrotootlus

Protsessiliksus Solomoni | Solomoni |Tegevuse | CWT- | Kirjeldus Tavaline toide | Tavaline
protsessi protsessi alus |tegur (tavalised toode
ID tuap toited) (tavalised
tooted)
Toorbensiini/bensiini hiidrot66tlus NHYT Toor- 1,10 Mitmed protsessid, mis hdlmavad toorbensiini/bensiini ja kergemate Erinevad
toide voogude tdotlemist ja uuendamist. bensiini
segamise
Benseeni kiillastamine BSAT Benseeni selektiivne hiidrogeenimine bensiinivoogudes fikseeritud | Erinevad komponendid
katalusaatorikihi kohal méddukal réhul. bensiinivood,
vesinik
C4—-Cé6-toidete vaavlitustamine C4Ce Kergete toorbensiininde vaavlitustamine fikseeritud katallsaatorikihi | Kerge toorbensiin,
kohal md&dukal réhul ja vesinik
vesiniku olemasolul.
Tavalise toorbensiini hiidrot66tlus CONV Varskete ja krakitud toorbensiininde véaavlitustamine fikseeritud | Varsked ja
katallisaatorikihi kohal mdddukal rohul ja vesiniku olemasolul. Krakitud | krakitud
toorbensiinide korral hdlmab see ka olefiinide killastamist. toorbensiinid/
bensiinid, vesinik
Diolefiini killastamine olefiiniks DIO Diolefiinide selektiivne kiillastamine fikseeritud kataltsaatorikihi kohal | Termiliselt
md&ddukal réhul ja vesiniku olemasolul, et parandada termiliselt krakitud ja | krakitud vOi
koksiseadme bensiinide stabiilsust. koksiseadme
bensiinid
Alklulimistoite diolefiini DIO Diolefiinide selektiivne killastamine C4-voogudes alkiitlimiseks fikseeritud | Termiliselt
kullastamine olefiiniks katalusaatorikihi kohal keskmisel réhul ja vesiniku olemasolul. krakitud vOi
koksiseadme LPG-
vood, vesinik
FCC-bensiini hiidrotoétlus GOCT FCC bensiini fraktsioonide selektiivne vaavlitustamine koos minimaalse | FCC bensiini
minimaalse oktaanikaoga olefiinide kullastamisega fikseeritud katalUsaatorikihi kohal md&ddukal | fraktsioonid,
réhul ja vesiniku olemasolul. vesinik
Tiofeense vaavli olefiinne alkiulimine OATS Bensiini vaadvlitustamise protsess, mille kdigus reageeritakse tiofeene ja | FCC bensiini
merkaptaane katalldtiliselt olefiinidega, et toota destilleerimisega | fraktsioonid
eemaldatavaid kdrgema keemistemperatuuriga vaavliiihendeid.
Ei hdlma vesinikku.
S-Zorb™-protsess ZORB Toorbensiini/bensiinivoogude vaavlitustamine, kasutades patenteeritud | Erinevad
keevkihi hiidrogeenimise adsorptsiooni protsessi vesiniku olemasolul. toorbensiinid/ben
siinid
Purolulisbensiini/toorbensiini PYGC Purolutsbensiini (kergete olefiinide tootmise kdrvalsaadus) ja muude | Purolulsbensiin,
selektiivne hiidrotdotlus voogude selektiivne v&i mitteselektiivne vaavlitustamine fikseeritud | vesinik
Puroltitisbensiini/petrooleumi PYGD katallisaatorikihi kohal mdddukal réhul ja vesiniku olemasolul.
vaavlitustamine
Puroltusbensiini/toorbensiini PYGS
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Protsessiiiksus Solomoni | Solomoni | Tegevuse| CWT- | Kirjeldus Tavaline toide | Tavaline toode
protsessi | protsessi alus tegur (tavalised (tavalised
ID Tiitip toited) tooted)
Selektiivse hiidrotdétluse reaktor RXST Eiole Eiole Erikonfiguratsioon, mille korral on tegemist FCC bensiinis diolefiine
hélmatud |hdlmatud| olefiinideks muundatavat tahket kataliisaatorit sisaldava destilleerimis-
/fraktsioneerimiskolonniga véi kui kataliisaatorikihnt on kolonni ees
eelsoojendusega seeriareaktori mahutis. Selle konfiguratsiooni panus
sisaldub Gldises NHYT CWT-teguris.
Aromaatsete iihendite ASE Toortoide 5,25 Kergete aromaatsete Uhendite ekstraktsioon reformaadist ja/vdi Reformaat, Segatud
solventekstraktsioon (ASE) hidrotéddeldud piroliuusbensiinist lahusti abil. Selle rafineerimistehase | hiudrotdddeldu aromaatsed
ASE: ekstraktsiooni destillatsioon ED CWT-tegur hélmab kdiki kolonne ja nendega seotud seadmeid, mis on | d thendid voi
ASE: vedelik-vedelik-ekstraktsioon LLE vajalikud []Aksi.kute aromaatsete too::iete puh?témise.ks.ning lahustiga | puroliitsbensiin | puhastatud
regenereerimiseks. CWT-tegur hdlmab kd&iki toiteid, sealhulgas benseen,
ASE: vedelik-vedelik-ekstraktsioon koos LLED piroluisibensiini parast hiidrotéétlust. Pirolusibensiini hidrotdétlus tolueen, segatud
ekstraktsioon- destillatsiooniga tuleb arvesse vBtta toorbensiini hiidrotéétlemise all. ksileenid,  C9+
aromaatsed
Uhendid,
parafiinne
rafinaat
Benseeni kolonn BZC Eiole Eiole Kdikide kolonnide ja nendega seotud seadmete panus, mis on vajalik
hélmatud |hélmatud| (lksikute aromaatsete (ihendite puhastamiseks, sisaldub ASEs.
Tolueeni kolonn ToLC Eiole Eiole
hélmatud | hélmatud
Ksiileeni teistkordse destillatsiooni XYLC Eiole Eiole
kolonn hélmatud | hélmatud
Tugev aromaatsete (ihendite kolonn HVYARO Eiole Eiole
hélmatud |hélmatud
Hiidrodesalkiiiilimine HDA Toortoide 2,45 Tolueeni ja ksileenide desalkiillimine benseeniks fikseeritud | Tolueen, Benseen
katalUsaatorikihi kohal ja vesiniku olemasolul madalal kuni moddukal | kslleenid,
réhul. vesinik
Tolueeni disproportsioneerimine/ TDP Toortoide 1,85 Fikseeritud kihiga kataltltiline protsess tolueeni muundamiseks
Desalkiiiilimine (TDP/TDA) benseeniks ja kstleeniks vesiniku olemasolul.
Tsiikloheksaani tootmine CYC6 Toode 3,00 Besnseeni hudrogeenimine tsiikloheksaaniks katallisaatori kohal kdrgel | Benseen, tstkloheksaan
rohul. vesinik
Ksiileeni isomeerimine XYISOM Toortoide 1,85 Segatud kstileenide isomeerimine paraksuleeniks. Segatud Paraksuleeni-
kstileenid rikkad
segatud
kstleenid
Paraksiileeni tootmine PXYL Toode 6,40 Paraksuleeni fuusikaline eraldamine segatud ksiileenidest. Paraksuleenirik Paraksileen,
Paraksuleeni adsorbeerimine ADS kad segatud | muud  segatud
kstleenid kstleenid
Paraksuleeni kristallimine CRY
Ksiileeni jaotusseade XYLS Nende kolonnide ja seotud seadmete panus sisaldub PXYLis.
Ortokstileeni teistkordse destillatsiooni OXYLRC
kolonn
Kumeeni tootmine CuM Toode 5,00 Benseeni alkiiilimine propliileeniga. Benseen, Kumeen
propileen
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44 Stureen

Vordlusaluse nimetus stiireen

Vordlusaluse number 44

Uhik stireeni tonn (miilidav toode)

COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus orgaaniliste kemikaalide hulgitootmine krakkimise,
reformeerimise, osalise voi taieliku okslidatsiooni voi
samalaadsete protsessidega tootmisvéimsusega lile
100 tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt h&lmab see tootepdhine vérdlusalus
jargmist:

,Stlireeni monomeer (viniiiilbenseen, CASi number: 100-42-5). Viljendatuna stiireeni
tonnides (miiligitoode)”.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMIi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMi kood | Kirjeldus

20.14.12.50 Stlreen

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade | lisa punktis 2 maaratletakse stiireeni tootep&hise
vordlusaluse susteemipiirid, viidates ,tootepdhiste vordlusaluste maaratlusele ja
siisteemipiiridele, mis hdlmab andmete kogumist elektritarbimise kohta“, jargmiselt:

»Siia kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud

- stireeni ja
- vahesaaduse etiiiilbenseeni tootmisega (kogusega, mida kasutatakse toitena
stiireeni tootmiseks).
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Nii propiileenoksiidi kui ka monomeerset stiireeni tootvate kditiste puhul jéetakse selle
vordlusaluse alt vdlja rajatised, mis on seotud (liksnes propiileeni- ja
proplileenoksiidiiiksuse tegevusega, ning lhisrajatised kuuluvad selle vordlusaluse alla
proportsionaalselt monomeerse stiireeni toodanguga tonnides. Kaudsete heitkoguste
mddramiseks tuleb votta arvesse elektrienergia kogutarbimist siisteemipiirides”.

Kaitise ststeemipiirid hdlmavad etlililbenseeni ja stireeni tootmist ning kdiki nende
materjalide tootmiseks vajalikke seadmeid, naditeks tooraine puhastamist, toote
puhastamist, reovee- ja heitgaasirajatisi, laadimisrajatisi ja muid otseselt seotud alasid,
mis tavaliselt kuuluvad tehase tootmispiirkonda, sealhulgas jahutusvee rajatised,
seadmete Shuvarustus ja lammastikuvarustus. Nende teenuste puhul vBetakse arvesse
energiat, mida tarnib otse stiireeni tootja vdi mis on ostetud kohapealselt tarnijalt.

Uldiselt v&ib stiireeni monomeeri toota kahe protsessi kaudu: dehiidrogeenimise
(tavaline) ja propuleenoksiidi — stiireeni monomeeri (PO-SM) meetodiga. PO-SM-meetodi
korral on vaja jagada heitkogused SM-iga seotud osade (mis on hdélmatud toote
vordlusalusega), PO-ga seotud osade (toote vordlusalusest vilja arvatud) ja nii PO kui ka
SM-iga seotud osa ,oksldatsiooni osa“ vahel. Tootepdhine vordlusalus hdlmab
50% okslideerimise osa energiatarbimisest (hdlmab suurt eraldamise tihikatse
ringlussevbtu voogu), 100% SM-osadega seotud energiatarbimisest (sealhulgas
eraldamise tihikatse taaskasutamine, MBA destilleerimine, hidrogeenimine ja
dehidratsioon) ning 0% PO-osadega seotud energiatarbimisest (sealhulgas
epoksidatsioon, proplileeni destilleerimine ja PO puhastamine).

Nii proplileenoksiidi kui ka monomeerset stlireeni tootvate kaitiste puhul jaetakse selle
vordlusaluse alt vélja rajatised, mis on seotud (Uksnes proplleeni- ja
propuleenoksiiditiksuse tegevusega.

Stireeni vordlusalus hdlmab selliseid (ihiseid rajatisi nagu jaatmekaitlus, kui seda peetakse
asjakohaseks. Naiteks kui reoveerajatis t66tleb stireeni tootmisel 30% reovett ja 70%
reovett muudest sama koha rajatistest, siis kuulub 30% reoveerajatise otseheitest
stureeni tootmise alla.

Moddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja vOib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale v6i HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hélmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tiksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspbhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest moodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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45 Fenool/atsetoon

Vordlusaluse nimetus fenool/atsetoon
Vordlusaluse number 45
Uhik fenooli, atsetooni ja koérvalsaaduse alfametidlstlreeni

tonn (middav toode, puhtus 100%)

CO;-heite lilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus orgaaniliste  kemikaalide hulgitootmine krakkimise,
reformeerimise, osalise voi taieliku okslidatsiooni voi
samalaadsete protsessidega, tootmisvdimsusega lle 100
tonni paevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:
,Fenooli, atsetooni ja korvalsaaduse alfa-metiiiilstiireeni kogus kogutoodanguna,

vdljendatuna 100% puhtusastmega miiligitoote tonnides”.

Fenool ja atsetoon on hdlmatud allpool esitatud tabelis loetletud PRODCOM 2010
koodiga. PRODCOMi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja maaratlemisel.
Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes statistikas
esitatud PRODCOMIi koodidele.

Fenooli soolade tootmine ei kuulu selle vordlusaluse alla.

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

20.14.24.10 Monofenoolid

20.14.62.11 Atsetoon

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koik fenooli ja atsetooni tootmisega seotud otsesed voi kaudsed protsessid,
eelkdige:

- surubhu tootmine,

- hiidroksiiperoksiidatsioon,

- kumeeni regenereerimine heitéhust,
- kontsentreerimine ja I6hustamine,
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- toote fraktsioneerimine ja puhastamine,

- torva krakkimine,

- atsetofenooni regenereerimine ja puhastamine,
- a-metiidlstiireeni regenereerimine ekspordiks,

- a-metiiilstiireeni hiidrogeenimine regenereerimiseks siisteemi piires,

- esialgne reovee puhastamine (reovee esimene puhastusaste),

- jahutusvee tootmine (nt jahutustornid),

- jahutusvee kasutamine (ringluspumbad),

- torvikpéletamine ja muud jédtmepdletusseadmed (ka siis, kui need paiknevad
protsessiliksustest vdéljaspool),

- mis tahes lisaseadmetes kasutatava kiituse tarbimine”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Moddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hélmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja vdib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale v6i HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hélmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tiksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspdhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdélmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méddetava soojuse mdidiratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kdsitleb piiriiileseid soojusvooge.

Siia  kuulub ka tootmisega seotud ohutus-torvikpGletamise ja muu gaaside
torvikpoletamisega seotud heitkogused, eelkdige:

1. polenud torvikpdletatud gaasi heitkogused;
2. torvikpoleti kaitamiseks vajalike kiituste pdlemisel tekkivad heitkogused, mis on kahte
tllpi:
a) kitused, mis on vajalikud siiliteleegi t66s hoidmiseks
b) kitused, mis on vajalikud torvikpdletatud gaasi edukaks pdlemiseks.
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46 Etiileenoksiid (EO)/etiileengliikoolid (EG)

Vordlusaluse nimetus

etiileenoksiid/etiileengliikoolid

Vordlusaluse number

46

Uhik

Etlileenoksiidi ekvivalentide tonn, maaratletud etiileenoksiidi
kogusena (massina), mis on kaasatud tGhte massithikusse mis
tahes kaesoleva vdrdlusaluse pdhjal maaratletud konkreetse

glikooli massist

COs-heite Gilekandumise | jah (kasutatav CLEF on 1)
oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus orgaaniliste kemikaalide hulgitootmine krakkimise,
reformeerimise, osalise voOi tdieliku okslidatsiooni voi
samalaadsete protsessidega, tootmisvéimsusega Uule 100
tonni pdevas

Erisatted Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade lll lisa satted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus
jargmist:

,Etiileenoksiidi/etiileengliikoolide vérdlusalus h6lmab jargmisi tooteid:

- etiileenoksiid (EO, kérge puhtusaste)

- monoetiileengliikool (MEG, standardne kvaliteet + kiu kvaliteet (kérge
puhtusaste))

- dietiileengliikool (DEG)

- trietlileengliikool (TEG).

Toodete lildkogus on vdljendatud etlileenoksiidi ekvivalentidena (EOE), mis on
mdidratletud etiileenoksiidi kogusena (massina), mis on kaasatud konkreetse gliikooli iihte
massiiihikusse”.

Kaitistes vOib esineda toote suhtarve vahemikus ainult etlileenoksiid kuni ainult
etlileengliikool.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMIi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

Konealune vordlusalus ei hGlma muid polleeteralkohole, mis on holmatud PRODCOMi
koodiga 20.16.40.15.
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PRODCOMi kood | Kirjeldus

20.14.63.73 Oksiraan (etuleenoksiid)

20.14.23.10 Etlleenglikool (etaandiool)

20.14.63.33 2,2-oksudietanool (dietlileengliikool, digool)

20.16.40.15 Polletlleenglikoolid ja muud polieeteralkoholid, algkujul

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade |lisa punktis 2 mairatletakse etiileenoksiidi
(EO)/etuleengliikoolide (EG) tootepdhise vordlusaluse ststeemipiirid, viidates
,tootepbhiste vordlusaluste maaratlusele ja slisteemipiiridele, mis hdlmab andmete
kogumist elektritarbimise kohta“, jargmiselt:

,KOik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud etiileenoksiidi tootmise ja
puhastamise ning gliikooli tootmise (iksustega. Andmete kogumisel vbetakse arvesse kogu

elektritarbimist stisteemipiirides”.

Kasulikkuse sisend/import

Kitused Elektrienergia | Aur/katla toitevesi
Viljaspool
protsessiliksusi
. [1] Etiileenoksiidi tootmine [2] Etilleenoksiidi puhastamine JpRE—— asuvatesse
- Etiileen P | Etiileenoksiidi reaktsioon - Mittetavapérane eemaldamine 2Ja) liksustesse v5i
- Gaasi ringlusahel Veetustamine keskkonda

-Hapnik ——

-Vesi ———m

- COz eemaldamine

- Etiilleenoksiidi regenereerimine
(absorbent/eemaldaja)

= Toor-etiileenoksiidi kondensatsicon

- Etiileenoksiidi ekvivalentide
ohutusgaasi eemaldaja ja jd3kgaasi
ringlussevtitu kompressor

Valikuline siisteem

- Etilleeni jiskide taaskasutamine ja
komprimeerimine/ringlussevétt

- Viimistlus
- Etiileenoksiidi toote
hoiustamine

K&rge puhastusastmega
etlileenoksiid

[8] Gliikooli iiksus

- Reaktsioon

- Veetustamine

- Fraktsioneerimine

- Glitkooside puhastamine

-[1] tétstusest périt
etiileenglilkooli jagk

- Etiileenglikooli toote
hoiustamine

Monoetiileengliikooli
standard

Monoetileengliikooli
esmane toode (kiud)

Dietlleengliikool (puhas)

Trietiileengliikool (puhas)

Raske etiileengliikool
(= gliikooli jadtmed)

Etilileenoksiidi
ekvivalendid

Auru/kondensaadi eksport

Kasulikkuse viljund/eksport

Joonis 9. Vordlusalusega holmatud etiileenoksiidi ja etiileengliikooli iiksuste sisendid ja valjundid
(PDC (2010), elileenoksiidi ja derivaatide sektori eeskirjad)
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Etlleenoksiidi-etlileengliikooli vordlusaluse perimeetrisse on kaasatud jargmised
protsessististeemid??23;

Uksus-1

- etlleenoksiidi reaktsioon

- gaasiringlusahel

- CO; eemaldamine

- etlileenoksiidi taaskasutamine (absorbent/skraber)
- toor-etileenoksiidi kondensatsioon

samuti kuulub siia:
- kui jahutusvee tootmissiisteem asub etileenoksiidi-etlileengliikooli
siisteemipiirides, eraldatakse jahutusvee tootmise energiatarbimine UKSUSELE-1
- ohkjahutite elektritarbimine
- energiatarbimine kaivitusperioodide ajal (nt katelde kaivitamine), mis on eraldatud
UKSUSELE-1

- etlleenoksiidi ekvivalentide ©Ohutusgaasi skraber ja jaakgaasi ringlussevotu
kompressor

- etileeni jaakide taaskasutamine ja komprimeerimine/ringlussevott (kui selline

siisteem on olemas).

Uksus-2

- mittekondenseeruvate ainete eemaldamine

- veetustamine

- viimistlemine

- koOrge puhtusastmega etiileenoksiidi toote jahutamine (kdrge puhtusastmega
etlleenoksiidi viimine ladustamistingimustesse ja seal hoidmine)

samuti kuulub siia:

- energiatarbimine kiivitusperioodide ajal, mis on eraldatud UKSUSELE-2

- Ohkjahutite elektritarbimine

- kui jahutusvee tootmissiisteem asub etiileenoksiidi-etlleenglikooli sisteemipiirides,
eraldatakse jahutusvee tootmise energiatarbimine UKSUSELE-UKSUSELE-2

- kilma tootva kilmutussiisteemi elektritarbimine, et hoida kdrge puhtusastmega
etlileenoksiidi toodet hoiustamistemperatuuril.

Uksus-3

- reaktsioon

- veetustamine

- fraktsioneerimine

22 Kui protsessisiisteeme jagatakse muude sisteemidega (viljaspool etiileenoksiidi-etiileengliikooli
susteemipiire), nt jagatud jahutusveeslisteemidega, vOetakse arvesse ainult nende CO»-heidet, mis on
eraldatud etlileenoksiidi-etiileengliikooli tootmiseks.
23 Sjin ja edaspidi: PDC (2010), etiileenoksiidi ja derivaatide sektori eeskirjad.
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- glukoolide puhastamine
- UKSUSE-1 toé6tlusest parit etiileengliikooli jaagi todtlemine/késitlemine

samuti kuulub siia

- energiatarbimine kaivitusperioodide ajal, mis on eraldatud UKSUSELE-3

- Ohkjahutite elektritarbimine

- kui jahutusvee tootmissiisteem asub etlileenoksiidi-etlileengliikooli slisteemipiirides,
eraldatakse jahutusvee tootmise energiatarbimine UKSUSELE-UKSUSELE-3.

Uldistesse siisteemipiiridesse kuuluvad protsessid, mis hdlmavad kdiki tiksusi, on jargmised:

- UKSUSE-1, UKSUSE-2 ja/vdi UKSUSE-3 , protsessipShisest” soojusintegratsioonist tingitud
otsesed soojusvood

- etilleenoksiidi-etlileengliikooli slisteemi ja valjaspool protsessitiksusi asuva slisteemi
»protsessipShisest” soojusintegratsioonist tingitud otsesed soojusvood

- |dpptoodete ladustamine.

Susteemipiirid ei holma:
- poOletamise otsene kiitusekulu
- energiatarbimine (reo)vee too6tluseks.

Moddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hélmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja vOib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale vdi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hélmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tiksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méddetava soojuse mdidiratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Siia  kuulub ka tootmisega seotud ohutus-térvikpGletamise ja muu gaaside
torvikpoletamisega seotud heitkogused, eelkdige:

1. podlenud torvikpdletatud gaasi heitkogused;
2. torvikpoleti kditamiseks vajalike kiituste pélemisel tekkivad heitkogused.

Varasema tootmistaseme maaramine

Tootelihik on maaratletud etlleenoksiidi ekvivalentides: etlileenoksiidi kogus (massina),
mis on kaasatud lihte jargmise jaotise mis tahes konkreetse gliikooli massilihikusse.
Varasema tootmistaseme madramiseks etiileenoksiidi ekvivalentide jargi tuleks kasutada
jargmist valemit:
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kus:
HALeo/ea:

HAL:

CFeoEk:

n
HALEO/EG = Median (Z(HALL’k X CFEOE,I:))
i=1

etuleenoksiidi/ettileengliikoolide tootmise varasem tootmistase,
valjendatuna etlileenoksiidi ekvivalentide tonnides;

etlileenoksiidi vOi glikooli /i tootmise varasem tootmistase
vordlusperioodi aastal k, vdljendatuna tonnides;

etlleenoksiidi voi glikooli i muundustegur etlileenoksiidi suhtes.
Rakendada tuleb jargmisi muundustegureid:

- etilleenoksiid: 0,926
- monoetileengliikool: 0,717
- dietileengliikool: 1,174
- trietlleengliikool: 1,429
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47 Viniiilkloriid (VCM)

Vordlusaluse nimetus viniililkloriid

Vordlusaluse number a7

Uhik vintulkloriidi tonn (miilidav toode, puhtus 100%)

COy-heite  tlekandumise | jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus orgaaniliste kemikaalide hulgitootmine krakkimise,
reformeerimise, osalise vOi tdieliku oksiidatsiooni voi
samalaadsete protsessidega tootmisvéimsusega lle
100 tonni pdevas

Erisatted Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikkel 20

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hélmab see tootep&hine vdrdlusalus
jargmist:

»Vinidlkloriid (klooretiileen). Viljendatud viniiiilkloriidi tonnides (miilidav toode, puhtus
100%)".

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMIi koodid voivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda lksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMi kood Kirjeldus

20.14.13.71 Vintulkloriid (klooretuleen)

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

,Siia kuuluvad kéik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud tootmise etappidega:

- kloorimine,
- oksiikloorimine ja
- eteendikloriidi krakkimine viniitilkloriidiks.

Kloorimine tdhendab etiileeni kloorimist. Oksiikloorimine tdhendab etiileeni kloorimist
vesinikkloriidi (HCI) ja hapnikuga.
See vordlusalus hélmab eteendikloriidi ja viniiiilkloriidi tootmise 6hutusgaasides sisalduvate
klooritud stisivesinike péletamist.
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Vordlusalus ei hélma vinliiilkloriidi toormaterjalidena kasutatavate hapniku ja suruéhu
tootmist”,

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on silisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja vOib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale vdi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hélmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tiksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspbhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méddetava soojuse mdidiratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kdsitleb piiritileseid soojusvooge.

Siia  kuulub ka tootmisega seotud ohutus-térvikpGletamise ja muu gaaside
torvikpoletamisega seotud heitkogused, eelkdige:

1. pdlenud torvikpdletatud gaasi heitkogused;
2. torvikpOdleti kditamiseks vajalike kiituste pdlemisel tekkivad heitkogused, mis on kahte
taupi:
a) kitused, mis on vajalikud siiliteleegi t66s hoidmiseks
b) kitused, mis on vajalikud torvikpdletatud gaasi edukaks pdlemiseks.

Esialgne eraldamine

Vintulkloriidi tootmisel vdib vesinikku mingil maaral kasutada kiitusena, mis asendab
tavaparaseid kiituseid, nagu nditeks maagaas, vahendades seega pdlemisprotsessi otsest
heidet. Arvestades vesiniku tootmise vaga suurt kasvuhoonegaaside intensiivsust, votab
vinlulkloriidi vordlusluse vaartus vesiniku kasutamist arvesse, nagu oleks tegemist
maagaasiga.?*

24 Tasuta eraldamise eeskirjade artikkel 20: ,Erandina artikli 16 I8ike 2 punktist a ja artikli 18 18ike 1
punktist a leitakse monomeerse viniiilkloriidi tootmise puhul kiitiseosa jaoks tasuta eraldatud LHUde
esialgne aastane arv nii, et monomeerset vinidlkloriidi kasitleva vordlusaluse vaartus asjaomasel
eraldamisperioodil korrutatakse monomeerse vinuulkloriidi varasema tootmistasemega (tonnides) ja arvuga,
mille saamiseks jagatakse artikli 15 IGikes 2 osutatud vordlusperioodil voi asjakohasel juhul artikli 17 punkti a
kohasel tavavoimsusega tegevuse alustamise kalendriaastale jargneval esimesel kalendriaastal tekkinud,
CO2 ekvivalenttonnides valjendatud heitkogus, mis iseloomustab monomeerse vinudlkloriidi tootmisega
seotud otseheidet, sealhulgas soojuse netoimpordiga seotud heidet (arvutatuna imporditud soojuse
varasema netokoguse alusel, mis on viljendatud teradZaulides ja korrutatud soojuspdhise vordlusaluse
vaartusega asjaomasel eraldamisperioodil), summaga, mis saadakse selle otseheidet iseloomustava
heitkoguse liitmisel vesinikuga seotud heitkogusele (CO2 ekvivalenttonnides), mis tekkis monomeerse
vintlkloriidi tootmisel artikli 15 I6ikes 2 osutatud vordlusperioodil voi asjakohasel juhul artikli 17 punkti a
kohasel tavavGimsusega tegevuse alustamise kalendriaastale jargneval esimesel kalendriaastal ja mis
arvutatakse vesiniku polemisel eralduva soojuse varasema tarbimise pd&hjal, mis on vialjendatud
teradZaulides, korrutatuna soojuspé&hise vordlusaluse vaartusega asjaomasel eraldamisperioodil“.
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48 S-PVC

Vordlusaluse nimetus S-PVC

Vordlusaluse number 48

Uhik S-PVC tonn (mildav toode, puhtus 100%)

COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus orgaaniliste kemikaalide hulgitootmine krakkimise,
reformeerimise, osalise vOi tdieliku okstidatsiooni vGi
samalaadsete protsessidega tootmisvdimsusega lle
100 tonni pdevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vé&rdlusalus
jargmist:

»Poliiviniiiilkloriid, mis ei ole segatud (ihegi muu ainega, milles leidub poliiviniiilkloriidi
osakesi keskmise méoéduga 50-200 um. Viljendatuna S-PVC tonnides (miiiidav toode,
puhtus 100%)".

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohane toode vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlusele. PRODCOMI koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

Pange tahele, et PRODCOMIi kood 20.16.30.10 hélmab ka E-PVC vérdlusalust (vt jaotis 49).

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

20.16.30.10 Pollvintulkloriid, mis ei ole segatud muude ainetega, algkujul.

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méairatletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koéik S-PVC tootmisega seotud otsesed voi kaudsed protsessid, vdlja arvatud
vinttilkloriidi tootmine”.

Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest vélja jaetud.
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Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja vdib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale v6i HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hélmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tiksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspOhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méddetava soojuse mdidiratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kéisitleb piiriiileseid soojusvooge.
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49 E-PVC

Vordlusaluse nimetus E-PVC

Vordlusaluse number 49

Uhik E-PVC tonn (miidav toode, puhtus 100%)

COs-heite Gilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus orgaaniliste kemikaalide hulgitootmine krakkimise,
reformeerimise, osalise vOi tdieliku okslidatsiooni voi
samalaadsete protsessidega tootmisvéimsusega lle
100 tonni pdevas

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vé&rdlusalus
jargmist:

»Poliiviniiiilkloriid, mis ei ole segatud (ihegi muu ainega, milles leidub poliiviniiilkloriidi
osakesi keskmise méoduga 0,1-3 um. Viljendatuna E-PVC tonnides (miitigitoode, puhtus
100%)"“.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlusele. PRODCOMI koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

Pange tahele, et PRODCOMIi kood 20.16.30.10 hdlmab ka S-PVC vérdlusalust (vt jaotis 48).

PRODCOMIi kood | Kirjeldus

20.16.30.10 Pollvintulkloriid, mis ei ole segatud muude ainetega, algkujul

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades maaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

»Siia kuuluvad koik E-PVC tootmisega seotud otsesed voi kaudsed protsessid, vélja arvatud
vintiiilkloriidi tootmine”.

E-PVC tootmisprotsessi heitkogused tulenevad tavaliselt auru, jahutuse ja kituste (kerge
kittedli, maagaas) kasutamisest.
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Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on siisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja vdib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale v6i HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hélmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tiksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspbhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méodetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiritileseid soojusvooge.
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50 Vesinik

Vordlusaluse nimetus vesinik

Vordlusaluse number 50

Uhik vesiniku tonn (puhtus 100%, milgitoodangu
netokogus)

COs-heite tlekandumise
oht

jah (kasutatav CLEF on 1)

SPIMiga hdlmatud

Modned tooted kuuluvad SPIMi alla (sel juhul tuleb
kasutada vastava aasta SPIM tegurit), teised mitte (sel
juhul on kasutatav SPIM tegur 1). Seet6ttu on véimalik
kaks kaitiseosa:

,vesinik, SPIMiga holmatud”

,vesinik, SPIMiga holmamata“

| lisaga seotud tegevus

vesiniku (Hz) ja slinteesigaasi tootmine tootmis-
vOimsusega lle 5 tonni paevas

Erisatted

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade Ill lisa satted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vdrdlusalus

jargmist:

»Puhas vesinik ning vesiniku ja vingugaasi sequ vesinikusisaldusega > 60 mahuprotsenti
vesiniku ja vingugaasi kogusisaldusest, kui selle gaasisegu hulka arvestatakse koik
asjaomasest kditiseosast vdljuvad vesinikku ja vingugaasi sisaldavad tootevood,
vdljendatud 100% puhta vesiniku tonnides miiligitoote netokogusena”.

Vesiniku vordlusaluse alla kuuluvad jargmised tooted:

- puhas vesinik

- vesiniku ja vingugaasi segud, mille vesinikusisaldus on = 60 mahuprotsenti vesiniku
ja vingugaasi kogusisaldusest. Neid segusid nimetatakse slinteesigaasideks ning
need erinevad Uksteisest seoses vesiniku osakaaluga kogu slinteesigaasis.
Osutatud vesiniku ja vingugaasi lildkogus on kogu vesiniku ja vingugaasi summa
koigis kaitisest eksporditavates tootevoogudes.

Muud vesiniku ja vingugaasi segud (st segu, mille vesinikusisaldus on < 60 mahuprotsenti

vesiniku ja vingugaasi

kogusisaldusest) ei ole hdlmatud vesiniku tootepdhise

vordlusalusega, vaid siinteesigaasi tootepdhise vordlusalusega (vt jaotis 51).
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Lisaks holmab antud vordlusalus ka vee elektroltlsil toodetud vesinikku.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohane toode vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlusele. PRODCOMI koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMi kood | Kirjeldus

20.11.11.50 Vesinik

Kui toodetakse koéikuva vesinikusisaldusega segusid vdi mitmesuguseid milidavaid
segusid toodetakse ja miiliakse paralleelselt, tuleks seada slisteemipiirid, et maaratleda
tegelikkusele vaimalikult Idhedal olevad kaitiseosad. Naiteks:

e tootmisliin A toodab turu jaoks puhast vesinikku: siinkohal peaks kaitaja kindlaks
madrama SPIMiga hdlmatud vesiniku kaitiseosa ja lisama kdik sellega seotud
kogused vastava tootmistaseme alla;

e tootmisliin B toodab ja miiiib 50:50 mahuprotsendiga H,/CO segusid iga paev
ajavahemikus 00:00 kuni 13:00 ning 70:30 mahuprotsendiga segusid ajavahemikus
13:01 kuni 23.59. Mahuprotsendiga 70:30 segude ajal toodetud kogused peaksid
minema SPIMiga hdlmamata vesiniku kaitiseosa alla, samas kui 50:50
mahuprotsendiga segude kogused tuleks esitada ,slinteesigaasi” vordlusaluse all
(vt jargmist jaotist).

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade | lisa punktis 2 mairatletakse vesiniku tootepdhise
vordlusaluse sisteemipiirid, viidates ,tootepbhiste vordlusaluste maaratlusele ja
sisteemipiiridele, mis hdlmab andmete kogumist elektritarbimise kohta”, jargmiselt:

,,KOik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud vesiniku tootmisega ning vesiniku ja
vingugaasi eraldamisega. Sellised liksused asuvad jdrgmiste liksuste vahel:

a) ldhtesiisivesinike sisenemiskoht (sisenemiskohad) ja, kui paikneb eraldi,
kiitus(t)e sisenemiskoht (sisenemiskohad);

b) kéikide vesinikku ja/véi vingugaasi sisaldavate tootevoogude viljumiskohad;

¢) imporditava voi eksporditava soojuse sisenemis- voi viljumiskoht(-kohad).

Elektritarbimise kaudsete heitkoguste mddramiseks tuleb vétta arvesse elektrienergia
kogutarbimist siisteemipiirides”.

Susteemipiire on kujutatud joonisel 10. Kooskdlas eespool nimetatud maaratlusega tuleks
siisteemipiirides olevateks pidada eelkdige jargmisi tootmisetappe:

- toite keemiline to6otlemine

- H2/CO tootmine seotud p&lemisdhu ventilaatoritega
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- vee-gaasi konversioon (kui toimub)

- olemasolevad eraldamis- ja puhastamisfunktsioonid: kriiogeenne (sh vedela CO
ringlussevott), adsorptsioon, absorptsioon, membraan

- seotud jahutus- ja protsessivee pumpamine.

P e e T T T T T s === = =
: Susteemipiirid :

Toide 1 1
e oite ke ~ 1

: 6otle e Jahutus- ja :

I protsessivee I
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1 1

1 Ole olevad 1

1 erald 1

1 D a 1

1 oonid 1

Kitus 1 O tootja(d ogee 2l I
} ~ ee-g onversioo I

PO O ONOO d

I adsorp 00 I

1 bsorptsioo 1

| emb |

1 1

! A A A !

e e o e = = [ ] e T E= e e Em Em e Em Em e e === o A - g, = =

S 2N 2 TV
Soojuse summaarne import/eksport Summaarne ,vesinik”

Joonis 10. Vesiniku tootepdhise vordlusaluse siisteemipiirid (vesiniku ja slinteesigaasi sektori eeskirjad,
2010)

Vesiniku vordlusalusega ei saa hdlmata vesiniku tootmist, mis on hdlmatud méne muu
vordlusalusega, nt rafineerimistehaste toodete vdi siinteesigaasi vordlusalusega. Eelkdige
on see nii heitgaasist ekstraheeritud vesiniku puhul, mis on toodetud tootepdhise
vordlusalusega holmatud protsessis, sest enamik tootepdhiseid vérdlusaluseid hdlmavad
,kOiki tootmisega otseselt voi kaudselt seotud protsesse”.

Moddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepshise
vordlusalusega ja vOib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale v6i HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga holmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tiksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspohist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkuiitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méddetava soojuse mddratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.
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Varasema tootmistaseme maaramine

Selleks et tagada vdrdsed vdimalused puhta vesiniku tootmise ja vesiniku ning vingugaasi
segude puhul, korrigeeritakse varasemad tootmistasemed lisades taieliku vee-gaasi
koversioonireaktsiooni abil toodetud vesiniku teoreetilise tdaiendava stohhiomeetrilise
ekvivalendi tegelikule toodetud vesiniku kogusele. Tasuta eraldamise kindlaks-
maaramiseks kasutatav varasem tootmistase tuleks kindlaks maarata jargmiselt:

HALy, = median ( (HALy, qc + HAL ) - Bact
H, — Hj,act H, WGS Emact + EmWGS
Emact = DirEmact - Heatexport,act ) BMheat
Mco,
Emy,cs = coygs o - Heatexport,WGS * BMpeqt

kus:

HALw: vesiniku tootmise varasem tootmistase, viidates 100% vesinikule

HALH2, gct: tegelik vesiniku tootmine (viidates 100% vesinikule)

HALH2,was: taiendav vesiniku vesiniku tootmine teoreetilise taieliku vee-gaasi
konversiooni (WGS) reaktsiooni abil, mis on arvutatud
stdhhiomeetrilise suhtega nagu HALcoact X 0,071967 t H,/CO
WGS-reaktsiooni jaoks

HALco,act: tegelik vingugaasi tootmine (viidates 100% vingugaasile)

Emact: tegeliku vesiniku tootmisega seotud heitkogused

Emwes: Vesiniku tootmisega seotud tdiendavad heitkogused teoreetilisest
taielikust WGS-reaktsioonist

DirEmegcr: Tegelik otseheide, vdlja arvatud soojusega seotud heitkogused,
enne mis tahes susinikdioksiidi kogumist ja geoloogilist sailitamist
vOi susinikdioksiidi kogumist ja kasutamist toodete puhul, mis on
loetletud tulevastes delegeeritud digusaktides vastavalt ELi HKSi
direktiivi artikli 12 16ikele 3b. Biomassist tulenevate heitkoguste
puhul arvutatakse heitkogused biomassist saadava
energiasisalduse  korrutamisel maagaasi heitekoefitsiendiga
tegelike heitkoguste asemel

Heatexport,act: Tegelik netosoojuse eksport

BMheqt: Asjakohase eraldamisperioodi mdddetava soojuse soojuspohise
vordlusaluse vaartus

COwes: Toodetud CO kogus enne tdiendavat teoreetilist muundamist
CO,-ks WGS-reaktsiooni kaudu

Mecoz: CO; molaarmass (44,01 g/mol)

Mco: CO molaarmass (28,01 g/mol)

156



Heatexport, was: Teoreetiline tdiendav netosoojuse eksport padrast taielikku
WGS-reaktsiooni eeldades 99,5% soojustagastust, arvutatakse
WGS-reaktsiooni reaktsioonientalpia kaudu (-20,439 GJ/t toodetud
H.) korrutades HALH2,wes-ga ja 99,5% taaskasutamise tGhususega

Pange tahele, et juhtudel, kui jagaja ,Emac+Emwes” on null (nt kui H, toodetakse

e . . . . Em e e
elektroltusi teel ilma heiteta), peaks teguri ———2“— vaartus olema ,, 1.
Emgct+Emygs
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51 Siinteesigaas

Vordlusaluse nimetus siinteesigaas
Vordlusaluse number 51
Uhik sliinteesigaasi tonn, viidates 47% vesinikule, kui

miuitgitoodangu netokogus
COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hdlmatud ei?® (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus vesiniku (H2) ja slinteesigaasi tootmine tootmis-
vOimsusega lle 25 tonni paevas

Erisatted Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade Ill lisa satted

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vé&rdlusalus
jargmist:

»Vesiniku ja vingugaasi segu vesinikusisaldusega < 60 mahuprotsenti vesiniku ja
vingugaasi kogusisaldusest, kui selle gaasisequ hulka arvestatakse koik asjaomasest
kditiseosast viljuvad vesinikku ja vingugaasi sisaldavad tootevood. Viljendatakse
47 mahuprotsendilise  vesinikusisaldusega  slinteesigaasi  tonnides  miiligitoote
netokogusena”.

Muud vesiniku ja vingugaasi segud (st segu, mille vesinikusisaldus on > 60 mahuprotsenti
vesiniku ja vingugaasi kogusisaldusest) ei ole hdlmatud siinteesigaasi tootepdhise
vordlusalusega, vaid vesiniku tootepohise vordlusalusega.

Varasemate tootmistasemete arvutamiseks peab vesinikusisaldus olema vahemalt
38,37% (mahuprotsent vesiniku ja vingugaasi kogusisaldusest). Madalama
vesinikusisaldusega slinteesigaasidele ei kohaldata slinteesigaasi vordlusalust.

Sinteesigaasi tootmine kuulub NACE koodi 20.11 alla ja allpool olevas tabelis naidatakse
vesiniku PRODCOM 2010 koodi. Vingugaasi (20.11.12.90 on mittemetallide anorgaanilised
hapnikuiihendid) voi siinteesigaasi kohta puudub tihtne PRODCOMI kood. Pange tdhele,
et loetletud PRODCOMI kood kehtib ka vesiniku vordlusaluse kohta (jaotis 50).

25 BM51 - siinteesigaas ei ole mjutatud siis, kui gaasis sisalduvat vesinikku kasutatakse SPIMiga h8lmamata
toodete tootmiseks nagu metanool. (SPIMi rakendusakti Il lisa punktis 3.6.1 on selgitatud: ,, Arvesse vGetakse
ainult puhta vesiniku vdi ammoniaagi tootmiseks kasutatava vesiniku ja [dmmastiku segu tootmist. Siia ei
kuulu stinteesigaasi ega vesiniku tootmine rafineerimistehastes ega orgaaniliste kemikaalide tehastes, kus
vesinikku kasutatakse eranditult nendes tehastes ega kasutata maaruse (EL) 2023/956 | lisas (SPIMi mé&arus)
loetletud kaupade tootmiseks.”
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PRODCOMi kood | Kirjeldus

20.11.11.50 Vesinik

HGolmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade Ilisa punktis 2 mairatletakse siinteesigaasi
tootepdhise vdrdlusaluse slsteemipiirid, viidates ,tootepdhiste vdrdlusaluste
madratlusele ja stisteemipiiridele, mis hdlmab andmete kogumist elektritarbimise kohta“,
jargmiselt:

,KOik protsessiosad, mis on otseselt vbi kaudselt seotud siinteesigaasi tootmisega ning
vesiniku ja vingugaasi eraldamisega. Sellised liksused asuvad jdrgmiste liksuste vahel:

a) ldhtesiisivesinike sisenemiskoht (sisenemiskohad) ja, kui paikneb eraldi,
kiitus(t)e sisenemiskoht (sisenemiskohad)

b) kdéikide vesinikku ja/véi vingugaasi sisaldavate tootevoogude viljumiskohad

¢) imporditava voi eksporditava soojuse sisenemis- voi viljumiskoht (-kohad).

Kaudsete heitkoguste mddramiseks tuleb votta arvesse elektrienergia kogutarbimist
siisteemipiirides”.

Sisteemipiire on kujutatud joonisel 11. Kooskdlas eespool nimetatud maaratlusega tuleks
siisteemipiirides olevateks pidada eelkdige jargmisi tootmisetappe:

- toite keemiline t66tlemine

- Hy/CO tootmine seotud pdlemisGhu ventilaatoritega

- vee-gaasi konversioon (kui toimub)

- olemasolevad eraldamis- ja puhastamisfunktsioonid: kriiogeenne (sh vedela CO
ringlussevott), adsorptsioon, absorptsioon, membraan

- seotud jahutus-ja protsessivee pumpamine.
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Joonis 11. Siinteesigaasi tootepohise vordlusaluse siisteemipiirid (Vesiniku ja siinteesigaasi sektori
eeskirjad, 2010)

Kaudsed heitkogused elektritarbimisest ei ole abikdlblikud tasuta eraldamiseks.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole holmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja vOib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale v6i HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hélmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tiksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspbhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkitte kditiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest mébdetava soojuse mdcdratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis késitleb piiriiileseid soojusvooge.

Varasema tootmistaseme maaramine

Selleks et tagada slinteesigaasi tootmise vordsed vdimalused rafineerimistehastes ja
keemiatehastes, on slinteesigaasi tootmiseks eraldatavate lubatud heitkoguse Uhikute
tasuta eraldamine kooskdlas rafineerimistehaste CWT-meetodiga, viidates vesiniku
kindlaksmaaratud mahulisele kontsentratsioonile. Tasuta eraldamise
kindlaksmaaramiseks kasutatav varasem tootmistase tuleks kindlaks maarata jargmiselt:

0,47 — VFy, x

HALSyngas = Median (HALH2+C0_]( X (1 - 0,0863

) X 0,0007047>
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kus:

HA LSyngas .

HALH2+co,/<Z

VFh2

slinteesigaasi tootmise varasem tootmistase, viidates 47%
vesinikule;

slinteesigaasi tootmise varasem tootmistase, viidates varasemate
perioodide vesinikusisaldusele, mis on valjendatud
normkuupmeetrites aasta kohta, viidates 0°C-le ja 101,325 kPa-le
vordlusperioodi aastal k;

puhta vesiniku varasemate perioodide tootmismahu osa
vordlusperioodi aastal k.
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52 Naatriumkarbonaat

Vordlusaluse nimetus naatriumkarbonaat

Vordlusaluse number 52

Uhik naatriumkarbonaadi tonn (kogutoodang)

COs-heite ilekandumise jah (kasutatav CLEF on 1)

oht

SPIMiga hélmatud ei (kasutatav SPIM tegur on 1)

| lisaga seotud tegevus naatriumkarbonaadi (Na2COs) ja naatriumbikarbonaadi
(NaHCOs) tootmine

Erisatted -

Holmatud toodete maaratlus ja selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade kohaselt hdlmab see tootepdhine vé&rdlusalus
jargmist:

,Dinaatriumkarbonaat kogutoodanguna, viljendatuna naatriumkarbonaadi tonnides, v.a
kaprolaktaami tootmise kérvalsaadusena tekkinud naatriumkarbonaat”.

Alljargnevas tabelis esitatakse asjakohased tooted vastavalt PRODCOM 2010 statistikas
esitatud maaratlustele. PRODCOMIi koodid vdivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja
maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine kunagi tugineda iiksnes
statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

PRODCOMi kood | Kirjeldus
20.13.43.10 Dinaatriumkarbonaat

Holmatud protsesside ja heitkoguste maaratlus ning selgitus

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjades méaaratletakse siisteemipiirid jargmiselt:

,Siia  kuuluvad koik protsessid, mis on otseselt voi kaudselt seotud jérgmiste
protsessitiksustega:

- soolalahuse puhastamine,

- lubjakivi poletamine ja lubjapiima valmistamine,

- ammoniaagi absorbeerimine,

- NaHCOs sadestamine,

- filtreerimine voi NaHCO:s kristallide sadestamine emalahusest,
- Na,COs3 tootmine NaHCOs-st,

- ammoniaagi regenereerimine ja tihendamine ning
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- suure tihedusega naatriumkarbonaadi tootmine”.
Tarbitava elektrienergia tootmisega seotud heitkogused on silisteemipiiridest valja jaetud.

Mdoddetava soojuse (aur, soe vesi jne) eksport ei ole hdlmatud selle tootepdhise
vordlusalusega ja vOib olla abikdlblik tasuta eraldamiseks olenemata sellest, kas soojus
eksporditakse HKSi tarbijale vdi HKSi mittekuuluvale tarbijale. Kui aga soojus
eksporditakse HKSiga hélmatud tarbijale, saab tarbija tasuta eraldamise tiksnes juhul, kui
rakendatakse soojuspbhist vordlusalust (soojuse eraldamine on juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega). Ekspordi korral HKSi mittekuuluvatele tarbijatele saab
soojuse eksportija tasuta eraldamise ja ette peab olema nahtud kuni neli soojuspdhise
vordlusaluse kaitiseosa (k.a potentsiaalne kaugkiitte kaitiseosa). Selle teema kohta leiate
lisateavet lihikute tasuta eraldamise eeskirjadest méddetava soojuse mdidiratluse kohta ja
juhenddokumendist nr 6, mis kdsitleb piiritileseid soojusvooge.

Markus: parast ELi HKSi direktiivi artikli 3 punktis b esitatud heitkoguse muudetud maaratlust
ja sellest tulenevat naatriumkarbonaadi siisteemipiiride muutumist, nagu on satestatud seire-
ja aruandlusmaaruse IV lisa jaotises 20, tuleb naatriumkarbonaadiga seotud CO2 kogus
kajastada 2026. aasta heitkoguse seisuga (2025. aasta seire pohjal). Selleks vaadatakse labi
aastateks 2026-2030 kohaldatava naatriumkarbonaadi vordlusaluse ajakohastamise
metoodika, lisades vastavad heitkogused (stohhiomeetriline vaartus 0,415 tCO2/t
naatriumkarbonaat) 3. kauplemisperioodi vordlusaluse vaartusele ja iga Kkaitise
kasvuhoonegaaside heitemahukus aastatel 2021/2022.

Aastaks 2025 tehakse samalaadne vordlusaluse uuendamine, jargides komisjoni
rakendusmaaruse (EL) 2021/447 pdhjenduspunktis 3 kirjeldatud arvutusi.
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Lisa A PRODCOMI koodide loetelu vordlusaluse kohta ja vordlus juhenddokumendi nr 9
2019. aasta versiooniga

Kaesolevas lisas loetletakse juhenddokumendi nr 9 2019. aasta versiooni kdige asjakohasemad muudatused praeguses, 2024. aasta
versioonis, sealhulgas PRODCOMi koodid vordlusaluse kohta.

Peamised muudatused vdrreldes kdesoleva juhenddokumendi eelmise versiooniga voib liigitada jargmiselt:

e Kui tasuta Uhikute eraldamise eeskirjade uuendamine mdjutas lubatud heitkoguse Ghikute tasuta eraldamise arvutamist, on
see kajastatud iga tootepdhise vordlusaluse kirjelduses, eelkdige vahetatavuse reegli kustutamine, aritmeetilise keskmise
muutmine mediaaniks ja SPIMi kaasamine.

e Vordlusaluste maaratlusi on uuendatud kooskdlas tGihikute tasuta eraldamise eeskirjade | lisaga (sh tooted, protsessid ja
holmatud heitkogused).

e FARi artikli 16 Idikes 5 maaratletud reeglit, mis kasitleb heitgaaside pdletamist ja mida kohaldatakse alates 2026. aastast, on
kajastatud tasuta eraldamise valemis, kui seda peetakse asjakohaseks.

e Lisatud on moned juhenddokument nr 9-ga seotud elemendid, mis olid varem KKK-des avaldatud.

Allolevas tabelis on loetletud PRODCOM 20102%° koodid, mis on tootepdhise vdrdlusaluse kohta kindlaks tehtud. See loetelu ei ole
kdigi vordlusaluste puhul ammendav.

PRODCOMIi koodid v&ivad olla kasulikud toodete tuvastamisel ja maaratlemisel. Uldise suunisena ei tohiks toodete tuvastamine
kunagi tugineda Uksnes statistikas esitatud PRODCOMIi koodidele.

26 T3jeliku PRODCOM 2010 koodide loetelu leiate veebilehelt https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32010R0860&from=EN
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Vordlusaluse | Vordlus- | PRODCOMi kood 2010 Voib olla PRODCOMi kirjeldus PRODCOMiI
nimetus aluse hélmatud kood 2004
number ka jargmisega:
Rafineerimis- | 1 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Lennukibensiin 23.20.11.40
saadused 1 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Mootoribensiin, pliivaba 23.20.11.50
1 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Mootoribensiin, pliiga 23.20.11.70
1 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Bensiini tlilipi reaktiivkitus 23.20.12.00
1 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Kerge toorbensiin 23.20.13.50
1 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Keskmine toorbensiin 23.20.16.50
1 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Lakibensiin, té6stusbensiin 23.20.13.70
1 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Petrooleumi tlupi reaktiivkitus ja muu petrooleum 23.20.14.00
1 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Diisliktitus 23.20.15.50
1 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Kitte-gaasioli 23.20.15.70
Koks 2 Puudub, kasutage PRODCOM 2004 Koksiahju koks (saadud koksisée koksistamisel kdorgel | 23.10.10.30
temperatuuril),  gaasikoks  (gaasitehaste  toodangu
korvalsaadus)
Paagutatud 3 07.10.10.00 Rauamaagid ja kontsentraadid (vélja arvatud sarratud
maak puriidid)
3 Holmab osaliselt NACE rev 2.0 Raua, terase ja ferrosulamite tootmine
24.10
Kuummetall | 4 Seotud PRODCOMIi koodid ei ole saadaval
Elektrikaar- 24.10.21.10 Lamedad pooltooted (legeerimata terasest)
ahjus 24.10.21.21 Valuplokid, muud algvormid ja dmblusteta torude pikad
toodetud pooltooted (legeerimata terasest)
stsinikteras | g 24.10.21.22 Muud valuplokid, algvormid ja pikad pooltooted, sh toorikud
(legeerimata terasest)
Elektrikaar- | 6 24.10.23.10 Lamedad pooltooted (muust legeerterasest kui roostevaba
ahjus teras)
toodetud 24.10.23.21 Valuplokid, muud algvormid ja dmblusteta torude pikad
legeerteras 6 pooltooted (legeerterasest, v.a roostevabast terasest)
6 24.10.23.22 Muud valuplokid, algvormid ja dmblusteta torude pikad
pooltooted (legeerterasest, v.a roostevabast terasest)
6 24.10.22.10 Lamedad pooltooted (plaadid) (roostevabast terasest)
6 24.10.22.21 Valuplokid, muud algvormid ja dmblusteta torude pikad
pooltooted (roostevabast terasest)
6 24.10.22.22 Muud valuplokid, algvormid ja émblusteta torude pikad

pooltooted (legeerterasest, v.a roostevabast terasest)
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Vordlusaluse | Vordlus- | PRODCOMi kood 2010 Voib olla PRODCOMi kirjeldus PRODCOMI
nimetus aluse h6lmatud ka kood 2004
number jargmisega:
Malmivalu 7 Holmab osaliselt NACE rev 2.0 4.51 Malmtorude tootmine
7 HO6lmab osaliselt NACE rev 2.0 4.52 Malmivalu
7 24.51.20.00 Malmist torud ja 66nesprofiilid, v.a torud, 66nesprofiilid, mis
on valmistatud toodete tuvastatavateks osadeks, naiteks
keskkutteradiaatorite sektsioonideks ja masinaosadeks
7 24.51.30.30 Mittetempermalmist toruliitmikud
7 24.51.30.50 Tempermalmist toruliitmikud
7 24.52.30.00 Valumalmist toruliitmikud
7 24.51.11.10 Tempermalmist valandid maismaasdidukite, kolbmootorite
ja muude masinate ning mehaaniliste seadmete jaoks
7 24.51.11.90 Muuks kasutamiseks ettendhtud osad (tempermalmist
valandid)
24.51.12.10 Maismaasdidukite osad (keragrafiitmalmist valandid)
24.51.12.20 Keragrafiitmalmist valandid Ulekandevdllide, vantvdllide,
jaotusvollide, vantade, laagrikerede ja liugelaagrite jaoks
(valja arvatud kuullaagritega vGi rull-laagritega laagrikered)
7 24.51.12.40 Muud kolbmootorite ja mehaaniliste seadmete osad
(keragrafiitmalmist valandid)
7 24.51.12.50 Keragrafiitmalmist valandid masinate ja mehaaniliste
seadmete, v.a kolbmootorite jaoks
7 24.51.12.90 Keragrafiitmalmist  valandid vedurite/veeremite/osade
jaoks, mis on ette nahtud kasutamiseks mujal kui
maismaasoidukites, laagrikeredes, liugelaagrites,
kolbmootorites,  kaigukastides, rihmades, sidurites,
masinates
7 24.51.13.10 Hallmalmist valandid maismaas&idukite jaoks (vélja arvatud
vedurid vGi veeremid, ehitustodstuse sGidukid)
7 24.51.13.20 Hallmalmist  valandid Glekandevdllide, vantvollide,
jaotusvollide, vantade, laagrikerede ja liugelaagrite jaoks
(valja kuullaagritega v&i rull-laagritega laagrikered)
7 24.51.13.40 Muud kolbmootorite ja mehaaniliste seadmete osad
(malm: mittetempermalm)
7 24.51.13.50 Hallmalmist valandid masinate ja mehaaniliste seadmete,

v.a kolbmootorite jaoks
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Vordlusaluse | Vordlus- | PRODCOMi kood 2010 Voib olla PRODCOMi kirjeldus PRODCOMiI
nimetus aluse holmatud ka kood 2004
number jargmisega:

7 24.51.13.90 Hallmalmist valandid vedurite/veeremite/osade jaoks, mis
on ette ndhtud kasutamiseks mujal kui maismaasoidukites,
laagrikeredes, liugelaagrites, kolbmootorites, kdigukastides,
rihmades, sidurites, masinates

Kuumtdddel- | 8 Seotud PRODCOMI koodid ei ole saadaval

dud anood

Alumiinium 9 24.42.11.30 Survetdootlemata legeerimata alumiinium (vélja arvatud
pulbrid ja helbed)

Halli 10 23.51.11.00 BM11 Tsemendiklinker

tsemendi

klinker

Valge 11 23.51.11.00 BM10 Tsemendiklinker

tsemendi

klinker

Lubi 12 23.52.10.33 Kustutamata lubi

Dololubi 13 23.52.30.30 BM14 Kaltsineeritud ja paagutatud dolomiit, to6tlemata, jamedalt
tahutud vGi tksnes ristkilikukujulisteks v8i ruudukujulisteks
plokkideks voi tahvliteks I6igatud

Paagutatud 14 23.52.30.30 BM13 Kaltsineeritud ja paagutatud dolomiit, t66tlemata, jamedalt

dololubi tahutud vGi Uksnes ristkilikukujulisteks voi ruudukujulisteks
plokkideks voi tahvliteks Idigatud

Valuklaas 15 23.11.12.14 Valuklaasist ja mehaanilise too6tlusega piimklaasist voi
poleeritud klaasist armeerimata lehtklaas, millel on
absorbeeriv voi peegeldav kiht, paksusega < 3,5 mm

15 23.11.12.17 Valuklaasist ja mehaanilise too6tlusega piimklaasist voi
poleeritud klaasist armeerimata lehtklaas, millel on muul
viisil to6tlemata absorbeeriv voi peegeldav kiht, paksusega
>3,5mm

15 23.11.12.30 Valuklaasist, mehaanilise tootlusega piimklaasist voi
poleeritud klaasist armeerimata lehtklaas, Uleni varvitud
massiga klaas, matistatud, pinnatud vé&i Uksnes lihvitud
pinnaga klaas

15 23.11.12.90 Muud mujal liigitamata valuklaasist, mehaanilise t66tlusega

piimklaasist v6i poleeritud klaasist lehtklaas
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Vordlusaluse | Vordlus- | PRODCOMi kood 2010 Voib olla PRODCOMi kirjeldus PRODCOMiI
nimetus aluse holmatud ka kood 2004
number jargmisega:
Varvitust 16 23.13.11.40 Varvitust klaasist pudelid jookide ja toiduainete jaoks
klaasist nimimahutavusega alla 2,5 liitri (vdlja arvatud naha vGi
pudelid ja komposiitnahaga kaetud pudelid, imikute toitmise pudelid)
purgid
Varvilisest 17 23.13.11.50 Varvilisest klaasist pudelid jookide ja toiduainete jaoks
klaasist nimimahutavusega alla 2,5 liitri (vdlja arvatud naha voi
pudelid ja komposiitnahaga kaetud pudelid, imikute toitmise pudelid)
purgid
Klaasfila- 18 23.14.11.10 Klaasfilamentkiust niidid pikkusega vdahemalt 3 mm, kuid
mentkiust mitte < 50 mm (tukeldatud kiud)
tooted 18 23.14.11.30 Klaasfilamentkiud (sh kraasilindid)
18 23.14.11.50 Kraaslindid; klaaskiudfilamendist heie ja tikeldatud kiud
(vélja arvatud klaaskiudniidid, mis on Idigatud pikkusega
vdahemalt 3 mm, kuid mitte < 50 mm)
18 23.14.11.70 Staapelklaaskiust tooted
18 23.14.12.10 BM23 Klaaskiudmatid (sh klaasvill)
18 23.14.12.30 BM23 Klaaskiust vuaalid (sh klaasvill)
18 23.14.12.50 Mittekootud klaaskiust kangad, vildid, madratsid ja plaadid
Fassaadi- 19 23.32.11.10 Mittetulekindlad savitellised (vélja arvatud ranisisaldusega
tellised kobediatomiit v6i mullad)
Sillutuskivid | 20 23.32.11.30 Mittetulekindlad savist pérandaplokid, tugi- voi taiteplaadid
jms (valja arvatud ranisisaldusega kobediatomiit voi mullad)
Katusekivid 21 23.32.12.50 Mittetulekindlad savist katusekivid
21 Ei kuulu BM21 alla: 23.32.12.70 mittetulekindlad savist ehitustooted (sh korstnaava katted,
korstnakilibarad, korstna vooderdised ja [60riga tellised,
arhitektuurilised ornamendid, ventilaatori véred, savikrohv,
valja arvatud torud, rennid jms)
Pihustuskui- | 22 Seotud PRODCOMi koodid ei ole Keraamilised kivid ja plaadid
vatamisega saadaval, kuid on seotud koodiga
valmistatav 23.31.10
pulber
Mineraalvill | 23 23.14.12.10 BM18 Klaaskiudmatid (sh klaasvill)
23 23.14.12.30 BM18 Klaaskiust vuaalid (sh klaasvill)
23 23.99.19.10 Rabuvill, kivivill jms mineraalvill ja nende segud lahtiselt,

lehtedena vai rullides
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Vordlusaluse | Vordlus- | PRODCOMI kood 2010 Véib olla PRODCOMi kirjeldus PRODCOMiI

nimetus aluse holmatud ka kood 2004

number jargmisega:

Kips 24 08.11.20.30 Kips ja anhtdriit

24 23.52.20.00 BM25 Kipsid, mis koosnevad kaltsineeritud  kipsist  vOdi
kaltsiumsulfaadist (sh ehituses kasutamiseks, kootud
kangaste apreteerimiseks, stomatoloogias kasutamiseks)

24 23.64.10.00 Tehases valmistatud mordid

Kuivatatud 25 23.52.20.00 BM24 Kips, mis sisaldab kaltsineeritud kipsi voi kaltsiumsulfaati

teisene kips (sealhulgas ehituses kasutamiseks, kootud kangaste
apreteerimiseks, paberi pinna tootlemiseks, stomatoloogias
kasutamiseks)

Kipsplaat 26 23.62.10.50 Kipsist plaadid, paneelid jm samalaadsed kipsil pShinevad
kipsi-/komposiittooted, mille valispind ei ole
kaetud/tugevdatud ainult paberi v&i papiga (vilja arvatud
kipsiga paagutatud, viimistletud tooted)

26 23.62.10.90 Kipsist plaadid, paneelid jm samalaadsed kipsil pdhinevad
kipsi-/komposiittooted, mille valispind ei ole
kaetud/tugevdatud ainult paberi vdi papiga (vilja arvatud
kipsiga paagutatud, viimistletud tooted)

Lihikese- 27 17.11.12.00 BM28 Puidust naatron- voi sulfaattselluloos, vélja arvatud

kiuline jou- keemiliselt toddeldavad liigid

tselluloos

Pikakiuline 28 17.11.12.00 BM27 Puidust naatron- vdi sulfaattselluloos, valja arvatud

joutselluloos keemiliselt té6deldavad liigid

Sulfittsellu- | 29 17.11.13.00 Puidust naatron- v&i sulfaattselluloos, valja arvatud

loos, termo- keemiliselt toodeldavad liigid

mehaaniline | 29 17.11.14.00 PRODCOMiga hélmatud osa: puitmass

puitmass, 29 17.11.14.00 BM30 PRODCOMiga hdlmamata osa: pooltselluloos; kiulisest

puitmass tselluloosmaterjalist (v.a puit) valmistatud tselluloosimass

Vanapaberist | 30 17.11.14.00 PRODCOMiga hdélmatud osa: kiulisest tselluloosmaterjalist

saadud tsellu- (v.a puit) valmistatud tselluloosimass

loosimass 30 17.11.14.00 BM29 PRODCOMiga holmamata osa: puitmass, pooltselluloos

Ajalehepaber | 31 17.12.11.00 Ajalehepaber rullides voi lehtedena

Katmata 32 17.12.12.00 Kasitsi valmistatud paber ja papp rullides voi lehtedena

kvaliteet- (valja arvatud ajalehepaber)

paber
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Vordlusaluse | Vordlus- | PRODCOMi kood 2010 Voib olla PRODCOMi kirjeldus PRODCOMiI
nimetus aluse holmatud ka kood 2004
number jargmisega:

32 17.12.13.00 Paber ja papp, mida kasutatakse fototundliku, kuumus- vGi
elektritundliku paberi alusena; karboniseeritud aluse
paberina; tapeedi alusena

32 17.12.14.10 Graafiline paber, papp: mehaanilisi kiude <10%, kaal
<40 g/m?

32 17.12.14.35 Graafiline paber, papp: mehaanilisi kiude <10%, kaal
> 40 g/m?, kuid < 150 g/m?, rullides

32 17.12.14.39 Graafiline paber, papp: mehaanilisi kiude <10%, kaal
> 40 g/m?, kuid < 150 g/m?, lehtedena

32 17.12.14.50 Graafiline paber, papp: mehaanilisi kiude <10%, kaal
> 150 g/m?

32 17.12.14.70 Graafiline paber, papp: mehaanilisi kiude > 10%

Kaetud 33 17.12.73.35 Kaetud paberi alus..., foto-, soojus-, elektritundlikule
kvaliteet- paberile, kaal <= 150 g/m?, mehaanilisi kiude <= 10%
paber 33 17.12.73.37 Kaetud paber kirjutamiseks, printimiseks, graafilisel
otstarbel
(vélja arvatud kaetud alus, kaal <= 150 g/m?)

33 17.12.73.60 Kerge kaetud paber kirjutamiseks, printimiseks, graafiliseks
otstarbeks, mehaanilisi kiude > 10%

33 17.12.73.75 Muu kaetud mehaaniline graafiline paber kirjutamiseks,
printimiseks, graafiliseks otstarbeks,
mehaanilisi kiude > 10%, rullid

33 17.12.73.79 Muu kaetud mehaaniline graafiline paber kirjutamiseks,
printimiseks, graafiliseks otstarbeks, mehaanilisi kiude
> 10%, lehed

33 17.12.76.00 Kopeerpaber, isekopeeruv paber ja muud kopeerpaberid voi
paberid kujutise Glekandmiseks, rullides vdi lehtedena

Pehmepaber | 34 17.12.20.30 Tselluloosvatt  kodumajapidamiste  vOi  sanitaarseks
otstarbeks, rullides laiusega > 36 cm vai ristkilikukujulisena
(sh ruudukujulised lehed), kusjuures vahemalt Uks kiilg on
voltimata olekus pikem kui 36 cm

34 17.12.20.55 Majapidamiseks ja sanitaarseks otstarbeks ettendhtud

krepp-paber ja tsellulooskiudkangad, rullides, laiusega (le
36 cm, ristkilikukujulised lehed, (ks kiilg voltimata olekus
minimaalselt (le 36 cm, kaal <= 25 g/m?/kiht
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Vordlusaluse | Vordlus- | PRODCOMi kood 2010 Voib olla PRODCOMi kirjeldus PRODCOMiI
nimetus aluse holmatud ka kood 2004
number jargmisega:
34 17.12.20.57 Majapidamiseks ja sanitaarseks otstarbeks ettendhtud
krepp-paber ja tsellulooskiudkangad, rullides, laiusega le
36 cm, ristkilikukujulised lehed, (ks kiilg voltimata olekus
minimaalselt tle 36 cm, kaal > 25 g/m?/kiht
34 17.12.20.90 Majapidamispaber: muud
34 17.22.11.20 Tualettpaber
34 17.22.11.40 Paberimassist, paberist, tselluloosvatist vOi
tsellulooskiudkangast taskuratikud ja puhastamise voi
kosmeetilised salvratikud
34 17.22.11.60 Paberimassist, paberist, tselluloosvatist vOoi
tsellulooskiudkangast kateratikud
34 17.22.11.80 Paberimassist, paberist, tselluloosvatist vOoi
tsellulooskiudkangast laudlinad ja salvratikud
34 17.22.12.20 Paberimassist, paberist, tselluloosvatist vOi
tsellulooskiudkangast higieenisidemed, tampoonid ja
sarnased tooted
17.22.12.30 Paberimassist, paberist, tselluloosvatist o]l
34 tsellulooskiudkangast salvratikud ja imikute mahkmed ja
muud sarnased higieenitooted, vélja arvatud tualettpaber,
hiigieenisidemed, tampoonid ja sarnased tooted
17.22.12.50 Paberimassist, paberist, tselluloosvatist voi
34 tsellulooskiudkangast réivad ja rdivamanused (valja arvatud
taskuratikud, peakatted)
34 17.22.12.90 Mujal liigitamata paberist majapidamis-, higieeni- voi
haiglatooted jne
Silekihi- 35 17.12.33.00 Pooltselluloosist lainekihipaber
paber ja 35 17.12.34.00 Ringlussevdetud lainekihipaber ja muu lainekihipaber
lainekihi- 35 17.12.35.20 Katmata silekihipaber (ringlussevéetud lainepapp), kaal
paber <150 g/m?, rullides v&i lehtedena
35 17.12.35.40 Katmata silekihipaber (ringlussevéetud lainepapp), kaal
> 150 g/m?, rullides vbi lehtedena
Katmata 36 17.12.31.00 Katmata, pleegitamata joupaberist silekihiga paber rullides
papp vOi lehtedena (védlja arvatud pleegitamata, kirjutamise,

printimise véi muul graafilisel otstarbel kasutatav paber,
perfokaardi- ja perfolindipaber)
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Vordlusaluse | Vordlus- | PRODCOMi kood 2010 Voib olla PRODCOMi kirjeldus PRODCOMiI
nimetus aluse holmatud ka kood 2004
number jargmisega:

36 17.12.32.00 Katmata, joupaberist silekihiga paber rullides v&i lehtedena
(valja arvatud pleegitamata, kirjutamise, printimise véi muul
graafilisel otstarbel kasutatav paber, perfokaardi- ja
perfolindipaber)

36 17.12.42.60 Muu katmata paber v&i papp, rullides vdi lehtedena, kaal
> 150 g/m? kuni < 225 g/m? (vilja arvatud HS 4802 tooted,
lainekihipaber, silekihipaber, sulfit-pakkepaber, filter- voi
viltpaber ja papp)

36 17.12.42.80 Muu katmata paber v&i papp, rullides voi lehtedena, kaal
>= 225 g/m? (vélja arvatud HS 4802 tooted, lainekihipaber,
silekihipaber, sulfit-pakkepaber, filter- vi viltpaber ja papp)

36 17.12.51.10 Katmata, seestpoolt hall papp

36 17.12.59.10 Muu katmata papp

Kaetud 37 17.12.75.00 JGupapp (muu kui kirjutamiseks, printimiseks v6i muuks
papp graafiliseks otstarbeks kasutatav), kaetud kaoliini vdi muude
anorgaaniliste ainetega

37 17.12.77.55 Pleegitatud paber ja papp rullides voi lehtedena, kaetud,
immutatud vdi kaetud plastiga, kaaludes > 150 g/m? (vilja
arvatud liimid)

37 17.12.77.59 Paber ja papp rullides voi lehtedena, kaetud, immutatud voi
kaetud plastiga (v.a liimid, pleegitatud ja kaaluga > 150 g/m?)

37 17.12.78.20 JGupaber ja papp, kaetud Uhelt poolt voi mdlemalt poolt
kaoliini vdi muude anorgaaniliste ainetega, rullides v&i
ruudukujuliste voi ristkilikukujuliste lehtedena mis tahes
suuruses (valja arvatud kirjutamiseks, printimiseks véi muul
graafilisel otstarbel kasutatav paber ja papp; massis ihtlaselt
pleegitatud paber ja papp, sisaldades lle 95% keemiliselt
toodeldud puidukiude, vGrreldes kogu kiusisaldusega)

37 17.12.78.50 Mitmekihiline paber ja papp, kaetud, muud

37 17.12.79.53 Mitmekihiline paber ja papp, kaetud, mille iga kiht on
pleegitatud

37 17.12.79.55 Mitmekihiline paber ja papp, kaetud, 1 pleegitatud
valiskihiga

Tahm 38 20.13.21.30 Susinik (tahmad ja muud mujal liigitamata sisiniku vormid)
Lammastik- | 39 20.15.10.50 Lammastikhape, sulfolammastikhapped
hape
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Vordlusaluse | Vordlus- | PRODCOMI kood 2010 Véib olla PRODCOMi kirjeldus PRODCOMiI
nimetus aluse hélmatud ka kood 2004
number jargmisega:
Adipiinhape | 40 20.14.33.85 Adipiinhape, selle soolad ja estrid
Ammoniaak | 41 20.15.10.75 Veevaba ammoniaak
Aurkrakki- 42 Seotud PRODCOMI koodid ei ole saadaval
mine
Aromaatsed | 43 20.59.56.70 Segatud alklllbenseenid, segatud alkitlnaftaleenid, v.a HS
Uhendid 2707 vdi 2902
43 20.14.12.13 Tsukloheksaan
43 20.14.12.23 Benseen
43 20.14.12.25 Tolueen
43 20.14.12.43 o-kslleen
43 20.14.12.45 p-ksiuleen
43 20.14.12.47 m-ksuleen ja segatud ksuleeni isomeerid
43 20.14.12.60 Etlitlbenseen
43 20.14.12.70 Kumeen
43 20.14.12.90 Muud tstklilised sisivesinikud
43 20.14.73.20 Bensool (benseen), toluool (tolueen) ja ksilool (kstleenid)
43 20.14.73.40 Naftaleen ja muud aromaatsed sisivesinike segud (valja
arvatud bensool, toluool, kstilool)
Stlireen 44 20.14.12.50 Stureen
Fenool/ 45 20.14.24.10 Monofenoolid
atsetoon 45 20.14.62.11 Atsetoon
Etileen- 46 20.14.63.73 Oksiraan (etlleenoksiid)
oksiid/eti- 46 20.14.23.10 Etlleenglikool (etaandiool)
leengliikoolid | 46 20.14.63.33 2,2-okslidietanool (dietiileengliikool, digool)
46 20.16.40.15 Poluetilileenglikoolid ja muud polieeteralkoholid, algkujul
Vinuulkloriid | 47 20.14.13.71 Vinuulkloriid (klooretiileen)
S-PVC 48 20.16.30.10 BMA49 Poluvinddlkloriid, mis ei ole segatud muude ainetega,
algkujul
E-PVC 49 20.16.30.10 BM48 Poliivintilkloriid, mis ei ole segatud muude ainetega,
algkujul
Vesinik 50 20.11.11.50 BM51 Vesinik
Siinteesigaas | 51 20.11.11.50 BM50 Vesinik
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Vordlusaluse | Vordlus- | PRODCOMi kood 2010 Vaib olla PRODCOMi kirjeldus PRODCOMi
nimetus aluse holmatud ka kood 2004
number jargmisega:
51 20.11.12.90 Mittemetallide anorgaanilised hapnikuiihendid (vélja
arvatud vaaveltrioksiid (vaavelanhiidriid); diarseentrioksiid,
lammastikoksiidid, ranidioksiid, vaaveldioksiid,
stisihappegaas)
Naatrium- 52 20.13.43.10 Dinaatriumkarbonaat
karbonaat
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