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1 Sissejuhatus
1.1 Juhenddokumendi kohaldamisala

Kadesolev juhenddokument on osa dokumentide riihmast, mille eesmark on toetada
liikmesriike! ja nende padevaid asutusi ELi HKSi neljanda kauplemisperioodi teisel
eraldamisperioodil eraldamise metoodika jarjepideval rakendamisel kogu liidus parast
ELi HKSi direktiivi’> ja komisjoni delegeeritud mairuse 2019/331 ,ELi heitkogustega
kauplemise slisteemi direktiivi artikli 10a kohaste lubatud heitkoguse Uhikute tasuta
eraldamiseks Uhtlustatud viisil " (FAR)?® l3bivaatamist ning sellele jargnevate
rakendusaktide vastuvdtmist. Juhenddokument nr 1 ,Uhikute tasuta eraldamise
metoodika Uldjuhend” annab (levaate juhenddokumentide riihma seadusandlikust
taustast. Selles selgitatakse ka seda, kuidas on erinevad juhenddokumendid omavahel
seotud, ning esitatakse juhendis kasutatud oluliste terminite sdnastik.

Kdesolev juhenddokument annab paddevatele asutustele suunise selle kohta, kuidas
eraldadatasutalubatud heitkoguse tihikuid kaitistele, mistoodavad ja tarbivad heitgaase,
ning Uldisemalt eraldamisest vastavalt protsessiheite kaditiseosale.

Markus konealuses juhenddokumendi versioonis lahendamata kiisimuste kohta

Kuna eraldamise metoodika (lile otsustamine ei ole veel |16ppenud, on kdnealuse
juhenddokumendi teatavad elemendid maaratlemata. See hdlmab eelkdige kiisimusi,
mis on seotud FARi muutmise, tootmistasemete muutumise aruandluse maaruse
muutmise ning akrediteerimis- ja tdendamismaadruse muutmisega.. Peale selle vbib seda
kohaldada ka tditmata digusaktide viidetele v&i kaasnevatele juhenddokumentidele,
mida tuleb veel ette valmistada voi viimistleda.

1.2 Juhenddokumendi iilesehitus

Kadesoleva dokumendi 2. peatlikis on esitatud heitgaaside ja protsessiheite kaitiseosa
madratlused. Seejarel esitatakse 3. peatikis veidi taustteavet heitgaaside esinemise
kohta toostuses. 4. peatikis kasitletakse eraldamist heitgaaside tootmise ja tarbimise
korral. 5. peatikis kirjeldatakse neid eeskirju ménede juhtumiuuringutega.

1 Kui kdesolevas juhenddokumendis kasutatakse mdistet ’liilkmesriigid’, hdlmab see ka EFTA riike hélmatud ELiHKSiga

2 Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiiv (EL) 2023/959, 10. mai 2023, millega muudetakse direktiivi 2003/87/EU, millega
luuakse liidus kasvuhoonegaaside lubatud heitkoguse tihikutega kauplemise siisteem, ja otsust (EL) 2015/1814, mis kasitleb ELi
kasvuhoonegaaside heitkogustega kauplemise siisteemi turustabiilsusreservi loomist ja toimimist (EMPs kohaldatav tekst)
PE/9/2023/REV/1, OJ L 130, 16.5.2023, p. 134-202, vaata: http://data.europa.eu/eli/dir/2023/959/0j

3 https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32019R0331



https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32019R0331

Juhenddokumendi nr 8 2024. aasta versiooni struktuur ei ole vorreldes 2019. aasta
versiooniga  muutunud.. Peamised muudatused dokumendis on seotud
eraldamisreeglite uuendamisega ja eriti jargmiste elementidega:

- Tasuta Uhikute eraldamise eeskirjade artikli 16 |16ike 5 teine |8ige, mis kasitleb
heitgaaside heidet, on asjakohane kogu 4. kauplemisperioodi teise
eraldamisperioodi jooksul;

- Kehtestatud on sisiniku piirimeede (SPIM);

- HAL arvutatakse mediaani (ja mitte enam aritmeetilise keskmise) alusel;

- Protsessiheite kaitiseosade vahendamistegur muutub alates 2028. aastast;

Lisatud on asjakohased elemendid, mis olid toodud endises Korduma Kippuvate

Klsimuste dokumendis.

Pange tdhele, et kédesolev juhenddokument ei sisalda liksikasju selle kohta, kuidas
omistada lubatud heitkoguse (ihikuid kditiseosadele. Selle teema kohta leiate lisateavet
lihikute tasuta eraldamise eeskirjade seire ja aruandluse juhenddokumendist nr 5.

Viited kdesoleva dokumendi artiklitele viitavad Uldiselt muudetud ELi HKSi direktiivile ja
Uhikute tasuta eraldamise eeskirjadele.

1.3 Juhenddokumentide otsimine

Kdik komisjoni juhenddokumendid, KKK-d ja vormid, mis on seotud {hikute tasuta
eraldamise eeskirjadega, on esitatud veebiaadressil:
https://climate.ec.europa.eu/eu-action/eu-emissions-trading-system-eu-ets/free-
allocation _en#fdocumentation

Peale selle on komisjon esitanud ELi HKSi raames ulatusliku juhendmaterjalide
komplekti seire, aruandluse, tdendamise ja akrediteerimise kohta*. Eeldatakse, et
praeguse dokumendi kasutaja on tuttav vahemalt seire, aruandluse, téendamise ja
akrediteerimise aluspdhimotetega.

4 https://climate.ec.europa.eu/eu-action/eu-emissions-trading-system-eu-ets/monitoring-reporting-and-verification-eu-ets-
emissions_en#documentation- vaadake jaotist "’Lihijuhised”



2 Moisted
2.1 Heitgaase kasitlevad artiklid lihikute tasuta eraldamise eeskirjades
ja direktiivis
Kaesoleva juhenddokumendi mdisted ja eraldamise eeskirjad pdhinevad Ghikute tasuta
eraldamise eeskirjadel. Asjakohased artiklid on jargmised:
o Artiklites kasitletud mdisted on jargmised:
o artikli 2 IGige 10 — protsessiheite kaitiseosad (samuti muud protsessiheitega
seotud artiklid);
o artikli 2 16ige 11 — heitgaasid;
o artikli 2 I6ige 13 — ohutus-torvikpdletamine;
o artikli 10 I1dige 5 — kaitise dige jaotamine kaitiseosadeks;
o artikli 16 Idige 5 — heitgaaside torvikpdletamisega seotud aspektid.

Heitgaasidega seotud sisu h6lmavad ka Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade lisad, ja
tapsemalt:

e |V lisa seoses vordlusandmete kogumise parameetritega;
e VIl lisa seoses seiremetoodikakava minimaalse sisuga;
e VIl lisa seoses rakendatavate seiremeetoditega.

Peale selle on heitgaasidega seotud ELi HKSi direktiivi jargmised artiklid:

o artikli 3 punkt t — mdiste ,pdletamine”;

o artikli 10a Idige 1 — loetletud stiimulid kasvuhoonegaaside heitkoguste
vahendamiseks ja energiatdhusate meetodite suurendamiseks;

e artikli 10a 186ige 2 — kuuma metalli vérdlusalus.

2.2 Heitgaaside moiste

Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 2 I15ikes 11 sitestatakse heitgaaside mdiste:

heitgaasiks nimetatakse gaasi, mis sisaldab mittetdielikult oksiideerunud siisinikku
gaasilises olekus standardtingimustes, mis tuleneb mis tahes punktis 10 loetletud
protsessidest, kus standardtingimused tdhendavad temperatuuri 273,15 K ja

réhutingimusi 101 325 Pa, millega mddratakse kindlaks normaalkuupmeetrid (Nm3)
vastavalt komisjoni mddruse (EL) nr 601/2012 artikli 3 Iikele 50.

Selleks et gaasi kasitletaks heitgaasina, peab gaas vastama kdigile jargmisele kolmele
tingimusele:

1. sisaldama mittetdielikult okstideerunud sisinikku;

2. olema standardsetes tingimustes gaasilises olekus;

3. tekkima Uhe protsessiheite maaratluses loetletud protsessi tagajarjel.



Vastavus 1. tingimusele: sisaldab mittetdielikult oksiideerunud siisinikku

Sisinik reageerib hapnikuga vastavalt jargmistele keemilistele vérranditele:

C + 02 2 CO2 (taielikult okstideerunud)
2 C+ 02 22 CO (mittetaielikult okstideerunud)

Mittetdielikult okstideerunud siisinik voib koosneda ka osaliselt okslideerunud
orgaanilistest toodetest vastavalt jargmisele (lihtsustatud) reaktsioonile:
CxHy + 202 = CO2 + CO + C + CmHnOo + H2 + H20

Heitgaasid on tavaliselt erinevate gaaside segu, sealhulgas CO;, mis viiakse algsest
protsessist lile muudesse protsessidesse. Nende segude sees kasitletakse CO; sisaldust
heitgaasivoo osana. Mida suurem on okslideerumata ja mittetaielikult okstideerunud
slisiniku osakaal kiitustes, seda suurem on kiittevaartus. Taielikult okstideerunud sisiniku
(CO3y) kittevaartus on null.

Mittetdielikult okslideerunud sisinik esineb kujul CO voi CnHnOo. Mittetaielikult
okstideerunud sisiniku kogus peaks gaasis olema keskmiselt tle 1 massiprotsendi.
Seetdttu ei loeta heitgaasiks puhast slsivesinikgaasi, mille hapnikusisaldus on alla 1
massiprotsendi (nt 99% etiileeni).Lisaks ei saa 99% puhtusastmega puhast CO2 voogu (st
taielikult okslideeritud) pidada heitgaasiks.

Vastavus 2. tingimusele: on standardsetes tingimustes gaasilises olekus

See tahendab, et heitgaas peab standardsetes tingimustes olema gaasilises olekus. See
ei valista, et heitgaasis oleva orgaanilise materjali osad vdivad sellistes tingimustes
kondenseeruda. Osade summa ei tohiks keskmiselt liletada 10 massiprotsenti kogu
gaasist. Kui aga moni osa heitgaasist on kondenseeritud ja heitgaasist eraldatud, ei loeta
seda osa enam heitgaasiks (vGi selle osaks).

Vastavus 3. tingimusele: tekib iihe protsessiheite mddratluses loetletud protsessi
tagajdirjel

Selleks et hinnata, kas 3. tingimus on tdidetud, peaks jargmine taustteave aitama
selgitada ja eristada protsessiheidet ja heitgaaside eraldamist protsessiheite kaitiseosa
osana.

Protsessiheite kditiseosa on maaratletud Ghikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 2
|Gikes 10:

,,Direktiivi 2003/87/EU | lisas loetletud kasvuhoonegaaside heitkogused, vilja arvatud
siisinikdioksiid, mis tekivad viljaspool kdesoleva mddruse | lisas loetletud tootepdohise
vordlusaluse slisteemipiire, voi kdesoleva mddruse | lisas loetletud siisinikdioksiidi
heitkogused, mis tekivad viljaspool tootepdhise vordlusaluse siisteemipiire otsese ja



vahetu tagajdrjena mis tahes jargmistest protsessidest ja heitkogustest, mis tulenevad
heitgaaside pdletamisest mbbdetava soojuse, mittembbdetava soojuse vobi elektri
tootmiseks, tingimusel et heitkogused, mis oleksid tekkinud pdbletatud mittetdielikult
okstideerunud siisiniku tehniliselt kasutatava energiasisaldusega vérdse maagaasi
koguse pbletamise tagajérjel, lahutatakse:

(a) metalliiihendite keemiline, elektroliiiitiline voi plirometallurgiline redutseerimine
maakides, kontsentraatides ja teiseses tooraines muul esmasel eesmdrgil kui
soojuse tootmine;

(b) metallidest ja metallitihenditest lisandite eraldamine muul esmasel eesmdrgil kui
soojuse tootmine;

(c) karbonaatide lagundamine, vilja arvatud suitsugaaside puhastamisel tekkivad
karbonaadid, muul esmasel eesmdrgil kui soojuse tootmine;

(d) toodete ja vahesaaduste keemiline siintees, kus siisinikku kandev materjal osaleb
reaktsioonis muul esmasel eesmdirgil kui soojuse tootmine;

(e) sisinikku sisaldavate lisaainete véi toorainete kasutamine muul esmasel eesmdrgil
kui soojuse tootmine;

(f) metalloidioksiidide ehk mittemetallioksiidide, néiteks rdnioksiidide ja fosfaatide
keemiline véi elektroliititiline redutseerimine muul esmasel eesmdrgil kui soojuse
tootmine.

Teisisdnu voib protsessiheidete kaitiseosa olla mis tahes jargmine kaitiseosa, kui
heitkogused tekivad HKSi kaitises, kuid valjaspool tootepdhise vdrdlusaluse
siisteemipiire:
tllp a) muud kui CO; kasvuhoonegaaside heitkogused (st N,O konkreetsetele
sektoritele; vt direktiivi | lisa selliste tegevuste loetelu, mille korral N,O heitkogused
on lisatud 4. kauplemisperioodil ELi HKSi)
tilp b) CO: heitkogused mis tahes kdesolevas maaratluses loetletud tegevustest
[a—f]
tildp c) heitkogused, mis tekivad mittetdielikult okstideerunud susiniku, naiteks CO
poletamisel mis tahes sellise tegevuse kaigus [a—f], kui seda on pdletatud soojuse
vOi elektri tootmiseks. Arvesse vdetakse ainult heitkoguseid, mis taiendavad
heitkoguseid, mis tekiksid maagaasi kasutamise korral. Tdiendavate heitkoguste
arvutamisel tuleks arvesse votta ,tehniliselt kasutatavat energiasisaldust”.
Vorreldes muude kiitustega, on enamikul heitgaasidel suurem heitemahukus ja neid
saab vorreldes teiste kitustega kasutada seetdttu vahem téhusalt. Seeparast tuleb

heitgaasi ja maagaasi etalonkilitusena kasutamise tdhususe erinevuse suhtes
kohaldada parandust.

Joonisel 1 kujutatakse neid erinevat tilipi protsessiheiteid, mida on kirjeldatud allpool.

e A-tiilipi protsessiheited

Nende heidetega seotud eraldamine toimub protsessiheite kaitiseosas.

Lisateavet leiate juhenddokumendist nr 2, milles késitletakse eraldamise metoodikaid
kditise tasandil.

e B-tiilipi protsessiheited

Nende heidetega seotud eraldamine toimub protsessiheite kaitiseosas. Nende
protsessiheidete puhul voib arvesse votta ainult ELi HKSi kohaldamisalasse kuuluvaid
tegevusi [a—f].



Nii nagu on maaratletud Ghikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 10 IGike 5 punktis
h, hdlmavad b-tllpi protsessiheited CO, mis tekib liksnes tootmisprotsessivoi keemilise
reaktsiooni otsese ja vahetu tulemusena ja mis paisatakse otse atmosfdari (nagu
on kujutatud joonise 1 llemises parempoolses kastis). CO v6i muu mittetdielikult
okstideerunud susiniku okstdeerumisel tekkiv CO, ei ole hdélmatud b-tidpi
protsessiheidetega, olenemata sellest, kas see okslidatsioon toimub samas tehnilises
Uksuses voi eraldi Gksuses (kuid energiatagastuse korral oleks see hdlmatud c-tlpi CO»-

ga).

Lisateavet leiate juhenddokumendist nr 2, milles kéisitletakse eraldamise metoodikaid
kditise tasandil.

e (C-tiilipi protsessiheited

C-tlilipi protsessiheited on seotud heitgaasidega ning arvesse vdib votta ainult ELi HKSi
kohaldamisalasse kuuluvaid tegevusi [a—f]. Mis tahes CO2, mis on osa gaasisegust, kaasa
arvatud mittetdielikult okslideerunud siisinik, mida ei paisata otse atmosfaari, tuleks
kasitleda heitgaasi osana (ja mitte b-tlilipi protsessiheitena).

C-tlilipi protsessiheidete kaitiseosa maaratluse kontekstis vdib heitgaasina kasitleda
ainult selliseid gaasisegusid, mis sisaldavad rohkem kui seda on toetusdiguslik kogus, st
rohkem kui 1 massiprotsent mittetaielikult oksiideeritud siisinikust, ja mis sisaldavad
piisavalt energiat, et aidata kaasa soojuse vdi elektri tootmisele. See kriteerium tuleks
lugeda taidetuks, kui:

1. gaasisegu kittevaartus on piisavalt korge, et gaasisegu poleks ilma lisakituse
sisendita;
VOl

2. gaasisegu klttevadartus on piisavalt korge, et aidata oluliselt kaasa energia
kogusisendile, kui seda segatakse kdrgema kiittevaartusega kiitustega.

Eraldamine heitgaaside heitkogustele toimub ainult juhul, kui heitgaase kasutatakse
téhusalt moéddetava soojuse, mittemdddetava soojuse voi elektri tootmiseks. Heitgaasi
poletamistavatud ahjus (st mittetaielikult oksiideerunud stisiniku osa, mison muundatud
CO2-ks kokkupuutel 6huga valjaspool ahju) peetakse vordseks ohutusega mitteseotud
torvikpoletamisega (kui polemisel tekkiv energia ei ole taastatud, ja ei saa seega tasuta
eraldamist Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 10 I&ike 5 punkti h alusel).

Erieeskirja kohaldatakse juhul, kui valjaspool tootepdhiste vordlusaluste piire tekkivaid
heitgaase ei kasutata peamiselt avatud ahjude puhul, sest mittetaielikult oksiideerunud
susiniku edasist okstideerumist on raske kontrollida. Arvestades selliste heitgaaside
tundmatut koostist, st ebakindlust selle CO,-sisalduse suhtes, loetakse 75% heitgaasi
susiniku sisaldusest CO»-ks muundatuks ja madaratakse protsessiheidete kaitiseosadele
(Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli 10 IGike 5 punkt i).

Ndide I: Energiatagastuseta avatud ahjus pShjustab keemiline redutseerimisprotsess CO ja
CO; segu tootmist. Ohu juuresolekul oksiideerub CO edasi CO»-ks ja selle tagajirjel
paisatakse atmosfdari vaid CO,. CO oksideerimisel tekkivat CO;, mis tekib ainult
kokkupuutel 8huga, ei saa kasitleda kui protsessiheite tlilipi b. Seda seetdttu, et b-tllpi
protsessiheiteks voib pidada ainult CO,, mis tuleneb otseselt tegevustest i kuni vi (vt eespool



esitatud mddratlust). Avatud ahjus toodetud gaasisegu vastab siiski heitgaaside
kriteeriumidele, sest see sisaldab mittetdielikult oksideerunud slsinikku, on
standardsetes tingimustes gaasilises olekus ja tekib Uhe protsessiheite maaratluses
loetletud protsessi tagajarjel. Kuna sellel avatud ahjul ei ole energiatagastuse seadmeid,
kohaldatakse konkreetset eeskirja (Uhikute tasuta eraldamise eeskirjade artikli
10 I16ike 5 punkt i), et gaasisegu sisaldab osa CO»-st, mis on loodud otseselt ja vahetult (st
mitte CO okstdeerimisega). Nende eeskirjade kohaselt loetakse 75% heitgaasi sisiniku
sisaldusest CO,-ks muundatuks ja maaratakse protsessiheidete kditiseosale ning seetéttu on
see toetusdiguslik tasuta eraldamiseks.

Ndide II: Heitgaas, mis parineb Uhest artikli 2 I6ikes 10 loetletud protsessidest a—f
pOletatud jarelpodletis ilma energia taaskasutamata. Ka sel juhul peab olema 75%
susinikust loetakse sisinikdioksiidiks, mis on hélmatud artiklis osutatud protsessiheite
kaitise osaga 10 I6ike 5 punkt i. Tuleb markida, et juhul, kui heitgaas kogutakse ja
suunatakse a eraldi pdletusseade, kus see seejarel kontrollitud tingimustes pdletatakse,
tekkiv CO,-heiteid ei saa pidada artikli 2 16ike 10 punktides a—f loetletud protsesside
tulemuseks.

Kituse- ja soojuskulu heitgaaside® téotlemiseks, mis ei parine Gihestki FARi artikli 2 |18ike
10 punktide a—f kohased protsessid ei sobi tasuta lubatud heitkoguse Uhikute
eraldamiseks, valja arvatud ohutuspdletus, mis on hdlmatud kiituse vordlusaluse kiitise
osaga. Seda ka holmab protsessis kasutatavat kaivitus- voi abikitust.

Igasugune heitgaasidest taaskasutatud méodetav soojus on aga koélblik tasuta lubatud
heitkoguse (hiku eraldamiseks. Tagastatud soojuse vdib seega katta toote vordlusaluse
paigalduse vdi soojusega alaminstallatsiooni vordlusnditaja, olenevalt protsesside
tldbist, milles seda soojust kasutatakse vottes arvesse 2. juhendi 2. peatiikis selgitatud
reegleid.

Eraldise arvutamise kohta lisateabe saamiseks vt kéesoleva juhenddokumendi 4.
peatuiikki.

5 Gaasid, mis tekivad to6stusprotsessi kdrvalsaadusena.
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tagastus elekiri-
co +-C02 energia
. . Protsess
Sisendid . Toode Protsess
nsnnannansanan: tegevused (a-f i i medn i Toode
) Siaendid — tegevused (a-f)
Tuup b (protsessi CO;3) Tiiiip ¢ (heitgaas)
Joonis 1. Ulevaade protsessiheite kiitiseosadest (kiitiseosadega hélmatud heitkogused on

tahistatud punaste ellipsitega; alumises vasakpoolses kastis on kujutatud tekstis
kirjeldatud b-tilipi protsessiheidete naide)

Torvikpoletamine ja ohutus-torvikpoletamine

Heitgaasidele lubatud heitkoguse Uhikute tasuta eraldamise korral on olulised ka
tdrvikpdletamise ja ohutus-tdrvikpdletamise teemad. Uhikute tasuta eraldamise
eeskirjade artikli 2 16ike 13 kohaselt:

ohutus-torvikpoletamine on katsekiituste ja vdga kbikuvate protsessi- voi jéicikgaaside
polemine atmosfddrihdiretele avatud liksuses, mis on soénaselgelt vajalik ohutuse
tagamiseks kditise asjakohaste lubadega.

Teiste sOnadegavoibtorvikpoletamist vaadelda kui ohutus-torvikpdletamist, kui taidetud

on koik kolm jargmist tingimust:

1. torvikpdletamise jaoks on ohutuse tagamiseks ndutav asjakohane luba JA

2. podlemine toimub atmosfaarihadiretele avatud lksuses (pdlemine muudes lksustes
ei ole holmatud) JA

3. protsessi- voi jadkgaaside kogused on vaga kdikuvad.

Kolmandat nduet voib eelkdige pidada taidetuks, kui torvikpdleti ei too6ta pidevalt.
Pidevalt mittetootavate torvikpdletite ndited on vahelduvalt to6tavad torvikpdletid kas
kavandatud voi kavandamata tegevuste, nditeks hoolduse ja katsete voi kavandamata
sindmuste, naditeks hadaolukordade voi tehniliste probleemide, sealhulgas
Uhendatudkaitiste korral, kus kasutatakse tavaliselt heitgaasi. Pidevalt too6tavaid
torvikpoleteid voib pidada kolmandale ndudele vastavaks, kui on voimalik téendada, et
polevad jadkgaaside kogused on paevast pdeva vaga kdikuvad, st et jadkgaase ei toodeta
standardsetes kogustes, mis saadakse tavapdrase t60 kdigus, nagu see on tavaliselt
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perioodiliste protsesside puhul. Sel eesmargil tuleks arvesse voGtta ja statistiliselt
anallusida kogu vordlusperioodi jooksul torvikpdletatud koguseid.

Palun arvestage, et loas esitatud nduded ei ole piisavad, et kvalifitseerida torvikpdleti
ohutus-torvikpdletiks, sest eelkdige tuleb tdita suure kdikumise kriteerium.

Ohutus-tdrvikpdletamine ei ndua tingimata, et tekkivaid jadkgaase kasitletakse
heitgaasidena.

Torvikpdletamisega seotud heitkoguste hulka kuuluvad jargmised:

a. polenud torvikpdletatud gaasi heitkogused;

b. torvikpdleti kaitamiseks vajalike kituste pdlemisel tekkivad heitkogused, mis on
kahte ttipi:
i. kutused, mis on vajalikud stititeleegi t66s hoidmiseks;
ii. kiitused, mis on vajalikud torvikpdletatud gaasi edukaks pdlemiseks.

Tootepohiste vordlusalustega hdlmamata protsessidest eralduvate gaaside ohutus-
torvikpoletamise korral on kiitusepdhise vordlusaluse eraldamise metoodika alusel
tasuta eraldamiseks toetusdiguslikud pdlenud torvikpoletatud gaas ja torvikpdleti
kaitamiseks vajalikud kutused. Muud liiki torvikpGletamise korral ei ole mdlemast
allikast parit heitkogused tasuta eraldamiseks toetusoiguslikud.

Tootepdhise vordlusaluse protsessidega hélmatud heitgaaside térvikpdletamine, vilja
arvatud ohutus-torvikpdletamine, ja torvikpdletamine, mida ei kasutata moddetava
soojuse, mittemodddetava soojuse vOi elektrienergia tootmiseks, viahendab kooskdlas
artikli 16 16ikega 5 alates 2026. aastast eraldamist. Sel juhul vahendatakse asjaomase
tootepdhise vordlusaluse kaitiseosa esialgset aastast eraldamist nende heitgaaside
torvikpoletamisest tulenevate aastaste varasemate perioodide heitkoguste vorra.
Tdpsema teabe saamiseks vt kdesoleva dokumendi jaotist 4.1.

Tagades, et ei toimu kahekordset eraldamist

Tahelepanu tuleb poorata kahekordse eraldamise ohule ja selle tagamisele, et sama
susiniku sisalduse eest ei eraldata tasuta lubatud heitkoguse Uhikuid kaks korda. See on
eriti riskantne juhul, kui kaitises kasutatav kitus satub I&puks heitgaasi (nt redutseerijana
vOi keemilistes slinteesides kasutatav kitus); sellisele kitusele ei tohiks tasuta lubatud
heitkoguse Uhikuid eraldada kiituse vordlusaluse kaitiseosa alusel, kuna see saab tasuta
lubatud heitkoguse Uhikuid heitgaasina protsessiheite kaitiseosa kaudu (vt ka joonis 7
punktis 4.3).

Olukorras, kus jddtmegaasi pdletamisel (nt regenereerivas termilises
okslideerimisseadmes) saadav soojus vOetakse tagasi ja seda kasutatakse sama
poOletamisprotsessi toetamiseks, ei ole see soojus kaks korda tasuta eraldatav. Kui sellist
moddetavat soojust kasutatakse moénes Uhikute tasuta eraldamise artikli 2 16ikes 3
loetletud protsessis, on see abikdlblik tasuta eraldamiseks. Eelnevalt kirjeldatud juhul
kasutatakse seda soojust aga kituse (st gaasivoo) eelsoojendamiseks ja see ei teeniks
Uhtegi Ghikute tasuta eraldamise artikli 2 15ikes 3 loetletud eesmarki; seetéttu ei oleks
see abikolblik, kuna see tooks kaasa energiasisalduse kahekordse arvestamise.
Taiendavat teavet abikdlbliku ja mitteabikdlbliku soojuse kohta vt ka juhenddokumendist
nr 2 juhised kaitisele tehtava eraldise kindlaksmaaramise kohta.
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3 Heitgaaside taust konkreetsetes toostusharudes

Heitgaasid tekivad naiteks raua- ja terasetoostuses ning keemiatddstuses.

3.1 Raua- ja terasetdoostus ning muu metallitoostus

Raua- ja terasetoostuses tekib heitgaas koksiahjudes, kdrgahjudes ja hapnikkonverteris
ning viiakse seejarel sageli energiatagastuseks lile muudesse kaitistesse (ELi HKSi kaitised
vOi HKSi mittekuuluvad kéitised). Nende heitgaaside CO; heitkogused tekivad seet&ttu
kaitises, mis impordib ja taaskasutab heitgaase:

e koksi valmistamise tulemused koksiahju gaasis, (heitekoefitsient): 44,4 tCO,/T]J,
kuttevaartus: 38,7 TJ/Gg)®, millel on viiksem heitemahukus kui maagaasil (56,1
tCO,/TJ, 48 TJ/Gg). Eraldiseivates koksiahjutehastes kasutatakse koksiahju gaasi
koksiahju akude alapdletamiseks.

e Integreeritud terasetehastes, kus on kohapealne koksiahjutehas, kasutatakse
alapGletamiseks ka kdorgahjugaasi (250 tCO./TJ, 2,47 TJ/Gg). See madala
kiittevaartusega gaas — kuigi tavaliselt peetakse seda vaga madala vaartusega
kiituseks — sobib selleks otstarbeks, sest see pdleb aeglaselt ja vdimaldab koksi
ahjukambrite seinte vahel soojuse veelgi Uhtlasemat jaotumist. Integreeritud
terasetehastes kasutatakse kdrgahjugaasi paljudeks eelnevateks protsessideks (nt
koksi valmistamine) ja tdiendavateks protsessideks (nt valtsimine) ning elektri
tootmiseks, mida vdib tellida valjast. Neid protsesse kasutatakse aga ka
eraldiseisvates konfiguratsioonides ja sellistes olukordades tuleb toetuda muudele
kiitustele, nditeks maagaasile.

e Hapnikkonverteri gaas on, nagu nimigi viitab, toodetud hapnikkonverteris. Seonduv
heitekoefitsient ja kittevaartus on koksiahju gaasi ja kdrgahjugaasi vahel (182
tCO,/TJ, 7,06 TJ/Gg). Seda gaasi vbib kasutada nii eelnevates kui ka edasistes
protsessides.

Peale selle saab metallisulamite tootmiseks moodustada heitgaase kdrgel temperatuuril
redutseerimisprotsessides.

3.2 Keemiatoostus

Keemiatoostuses moodustuvad heitgaasid keemiliste reaktsioonide kaigus, nagu osaline
okslideerumine, ammooniumi okstideerumine ja hiidroformuilimine, mida kasutatakse
selliste toodete tootmiseks, nagu tahm, atsetiileen, olefiinid ja slinteesgaas.
Ka puhta liiva redutseerimisel ranikarbiidiks moodustuvad stsinikuallikast heitgaasid.
Naiteks vOib tuua selle, et tahmaprotsessi jadkgaas koosneb 30-50% vee-aurust, 30—
50% lammastikust, 1-5% CO;-st ja vdikestes kogustes CO-st ja Hy-st. Parast jahutamist
standardrohul ja kuivatamist enne transportimist vdimaldab see madala
kiittevaartusega segu energiatagastust auru, kuuma vee voi elektrienergia tootmisega
ning vastab seega heitgaasi maaratlusele.

6 Heitekoefitsendid ja kuttevaartused ELi komisjoni maarus 2018/2066, https://eurlex.
europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX%3A02018R2066-20240101.
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4 Tootmistasemete ja eraldamise arvutamine

Tootmistasemete arvutamine ja sellest tulenevalt heitgaasidega seotud eraldamine
jagatakse kaheks osaks, mis vdivad olla hdlmatud eri liiki kditiseosades:

e heitgaaside tootmisega seotud eraldamine (osa P joonisel 2; vt jaotis4.1);

e heitgaaside tarbimisega seotud eraldamine (osa C joonisel 2; vt jaotis4.2).

........................................
. .,

‘e o
----------------------------------------

Heitgaasi tarbimisega seotud
eraldamise kogusumma

.
.

.............................

Osa P: tootmisega seotud eraldamine

Joonis 2. Heitgaasidega seotud eraldamine tarbija ja tootja vahel

Uks oluline element, mida tuleb meeles pidada (edaspidi kirjeldatakse seda
Uksikasjalikumalt), on see, et heitgaasi tootmisega seotud eraldamine (s.0, osa P
joonisel 2) eraldatakse jargmiselt:

e heitgaasi tootjale juhul, kui heitgaas toodetakse tootepdhise vdrdlusaluse
sisteemipiirides. Seda seet6ttu, et selle tootmisega seotud heitkogused on juba
holmatud tootepdhise vordlusalusega. See osa eraldamisest vOib seega minna
kaitisele, mis ei eralda heitgaasi poletamisega seotud heitkoguseid (kui heitgaasi
tarbija on heitgaasi tootjast erinev lksus);
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e heitgaasi tarbijale juhul, kui heitgaas toodetakse vidljaspool tootepdhise
vordlusaluse silisteemipiire. Sel juhul laheb eraldamine Uksusele, mis eraldab
heitgaasi pélemisega seotud heitkoguseid.

Heitgaasi tarbimisega seotud eraldamine (s.0, osa C joonisel 2) eraldatakse alati
heitgaasi tarbijale.

Paljudel juhtudel tarbitakse heitgaase siiski kohapeal ehk seal, kus need on toodetud,
ning seetdttu on tarbija ja tootja sama kaitis.

Selle lahenemise tdpsemaks selgitamiseks kirjeldatakse jaotises 4.3 heitgaasi tootmise
kogusumma eraldamist tootepdhise voérdlusaluse slisteemipiirides ja sellest valjaspool.
Selleks et osutada hdlpsasti kasutatavale viitele, esitatakse jaotises 4.4 taielik kokkuvote
heitgaasi tootmise ja tarbimise korral kasutatavatest eraldamise meetoditest.

4.1 Heitgaasi tootmisega seotud eraldamine

Heitgaaside tootmisega seotud eraldamise korral (s.0, osa P joonisel 2) arvestatakse
ainult heitkoguseid, mis lisanduvad heitkogustele, mis tuleneksid etalonkiituse —
maagaasi — pdlemisest. Ulejaanud heitkogused v&ib olenevalt heitgaasi kasutamisest
eraldada heitgaasi tarbimise jaoks asjakohase eraldamise metoodika alusel (vt jaotis
4.2). Kaesolevas juhenddokumendis keskendutakse tootmistasemete
kindlaksmaaramisele eraldamise arvutamisel. Tdpsema suunise heidete omistamise
kohta leiate (ihikute tasuta eraldamise eeskirjade seire ja aruandluse
juhenddokumendist nr 5.

1. juhtum: tootepdhise vordlusaluse siisteemipiirides toodetud heitgaasid

Kui heitgaas toodetakse vordlusaluse toote siisteemipiirides, on heitgaasi tootmisega
seotud eraldamine ja ohutus-torvikpdletamisega seotud eraldamine (vt joonis 3) juba
hdlmatud tootepdhise vordlusaluse kindlaksmadramisega. Seega antakse heitgaasi
tootmise eraldamine (osa P joonisel 2) heitgaasi tootjale ja see kuulub tootepshise
vordlusaluse kaitiseosasse.

Heitgaasi tarbija ei saa heitgaasi (osa P joonisel 5) tootmiseks tdiendavat eraldamist.
Tarbija vGib siiski saada eraldamise heitgaaside tarbimiseks (osa C joonisel 2; vt jaotis
4.2).

Kui heitgaasi torvikpdletatakse 16plikult muudel pdhjustel kui ohutus-térvikpdletamine,
siis alates 2026. aastast vahendatakse heitgaasi tootja saadavat esialgset eraldamist, mis
pohineb tootepbhise vordlusaluse kaitiseosal, heitgaaside koguse vorra, mis tekib
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selle heitgaasi tdrvikpdletamisel. Sel juhul maaratakse selle kiitiseosa esialgne
eraldamine jargmiselt’:

Fp,k= (BMpXHALp_ MedianBaseIinePeriod (VWGfIX NCVWGX EFWG)) XCLEFp,kXSPIMp,k

milles:

Fo.k toote p aastane esialgne eraldamine aastal k (vdljendatuna lubatud heitkoguse (hikutes
aasta kohta);
toote p tootepohise vordlusaluse vddrtus (véljendatuna lubatud heitkoguse (ihikutes

BMp L
tootelihiku kohta);
toote p varasem tootmistase, st vordlusaluse perioodi aastase toodangu mediaan, nagu on

HALp kindaks mddratud ja téendatud vordlusandmete kogumisel (véljendatuna tootelihikus). Vt
juhenddokument nr 9 koos sektoripGhise suunisega erinevate toodete korral kasutatava
tootelihiku kohta;

CLEF tootele p rakendatav CO:-heite iilekandumise ohutegur aastal k;

SPIMp,k tootele p rakendatav SPIM-tegur aastal k;

Vwes heitgaasi maht, mida térvikpdletatakse muul péhjusel kui ohutus-torvikpdletamine (Nm3 véi
tonnid);

NCVwe

EFwe heitgaasi alumine kiittevddrtus (TJ/Nm3véi TI/t);

heitgaasi heitekoefitsient (tCO,/TJ;.

Pange tdhele, et tootja ja tarbija vbivad olla sama kaitis.

Heitgaas (sh COz kui
0sa gaasisequst)

Ohutus-térvikpdletatud
heitgaas (sh C032)

Tootmis- virdlusalune
proisess toode
Joonis 3. Heitgaaside heitkogus tootepdhise vérdlusaluse siisteemipiirides®

7 Vajaduse korral kohandatakse tootepdhise vérdlusaluse teguritega. Lisateabe saamiseks vaadake juhenddokumenti nr 2
eraldamismeetodite kohta.

8 Heitgaasi tarbimisega seotud heitkoguseid (osa C joonisel 2) ei ole siin esitletud. Lisaks tuleb alates 2026. aastast maha arvata heitgaaside
torvikpdletamisel tekkivad heitkogused muudel pdhjustel kui ohutuskaalutlustel.

15



2. juhtum: viiljaspool tootepohise vordlusaluse siisteemipiire toodetud heitgaasid

Kui heitgaasid toodetakse valjaspool tootepdhise vordlusaluse slisteemipiire, ja kui
heitgaasi taaskasutatakse (st seda ei torvikpdletata I16plikult muul p&hjusel kui ohutus-
torvikpdletamine), rakendatakse varumeetodit (vt joonis 4). Heitgaasi_tootmisega
seotud heitkoguseid (osa P joonisel 2), mida taaskasutatakse mdddetava soojuse,
mittemdddetava soojuse vOi elektrienergia tootmiseks, kasitletakse protsessiheite
kditiseosana. Heitgaaside heitkoguseid, mida torvikpoletatakse, ei loeta protsessiheiteks
ja need ei ole toetusdiguslikud tasuta eraldamiseks, vilja arvatud ohutus-
torvikpdletamise korral, kui eraldamine arvutatakse kiitusepdhise vordlusaluse alusel (vt
ohutus-torvikpoletamise mddratluse kirjeldust 2. peatiikist).

Loplikult
torvikpoletamata
heitgaas
(sh COy)

Torvikpoletatud
heitgaas (sh

CO0>)
Tootmis- Mittevordlusalune
protsess toode
Joonis 4. Heitgaaside heitkogus viljaspool tootepohise vordlusaluse siisteemipiire. Roheline

katkend- joon niitab protsessiheite kiitiseosa piire®

Kuna heitgaasiga seotud heitkogused tekivad heitgaasi pdlemisel, antakse esialgne
eraldamine heitgaasi tarbijale. Esialgne (ihikute tasuta eraldamine saadakse varasema
tootmistaseme (HALwastecas) korrutamisel heitkoguste vahendamise teguriga 0,97 kuni
2027. aasta |8puni ja alates 2028. aastast teguriga 0,919 CO»-heite Glekandumise
ohuteguriga (CLEF) ja SPIM teguriga:

Fpe,k= HALwasteGas X PEFy X CLEFpe,kX SPIMpe,k

Selle kaitiseosa varasem tootmistase maaratakse kindlaks jargmiselt:

HALwasteas = Mediansaseiineperiod [Vwe X NCVwe X (EFwe-EFnG x Corry)]

milles:

Fpe,k protsessiheite kditiseosa aastane esialgne eraldamine aastal k (viljendatuna
lubatud heitkoguse tihikutes aasta kohta);

HALwastecas ~ tootepdhise vordlusalusega mitteh6lmatud heitgaaside tootmisega seotud
kditiseosa varasem tootmistase (tCOze);

PEFk protsessi heitkoguste vihendamise tegur, mis on 0,97 kuni 2027. aasta I6puni ja 0,91

° Heitgaasi tarbimisega seotud heitkoguseid (osa C joonisel 2) ei ole siin esitletud.
10 Kooskdlas tihikute tasuta eraldamise maaruse artikli 16 16ike 2 punktiga e.
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alates 2028. aastast;

CLEFpe,k protsessiheite kditiseosale rakendatav CO2-heite iilekandumise ohutegur aastal k;
térvikpbletamata heitgaasi maht (Nm3 véi tonnid);

SPIMpe,k protsessiheite kditiseosa puhul kohaldatav SPIM-tegur aastal k;

Vwes térvikpbletamata heitgaasi maht (Nm?® véi tonnid);

NCVwe heitgaasi alumine kuttevéartus (T)/Nm?® véi TIt);

EFwe heitgaasi heitekoefitsient (tCO./TJ).

EFnc maagaasi heitekoefitsient (56,1 tCO./TJ).

Corry on tegur, mis arvestab heitgaasi kasutamise ja etalonklituse maagaasi kasutamise

téhususte erinevust, selle teguri vaikevaéartus on 0,667.

Kui heitgaasi heitekoefitsient on vdiksem kui maagaasi parandatud heitekoefitsient,
tuleks HALwagstecas-i pidada vordseks nulliga. Teiste sdnadega, HALwastegas €i Saa olla
negatiivne.

CO; sisaldust heitgaasis kasitletakse osana heitgaasivoost. Seetottu viitavad heitgaasi
mahu, alumise kittevaartuse ja heitekoefitsiendi vaartused kogu heitgaasivoole,
sealhulgas COz-le. 1!

Kasutada tuleks vaikimisi parandustegurit (Corry) 0,667'2, vélja arvatud juhul, kui kiitaja
suudab esitada vastuvdetavaid andmeid, mis tdendavad, et tuleks kasutada teistsugust
tegurit. Erinevaid tegureid tuleks kasutada ainult juhul, kui on teada heitgaasi kasutamine
ja nende kasutusaladega seotud tdhusus.

4.2 Heitgaasi tarbimisega seotud eraldamine

Olenemata heitgaasi koostisest ja selle paritolust, kasitletakse heitgaasi (osa C joonisel 2)
kasutamist nagu mis tahes muu kituse korral:

e kui seda kasutatakse elektrienergia tootmiseks voi kui seda toérvikpdletatakse, ei
toimu selleks tegevuseks eraldamist (valja arvatud juhul, kui véljaspool tootepdhise
vordlusaluse slisteemipiire toodetud heitgaase torvikpoletatakse. Sel juhul toimub
eraldamine kiitusepdhise vordlusalusega);

e kui seda kasutatakse vordlusaluse toote tootmisel, on eraldamine juba selle toote
vordlusaluses arvesse voetud;

e kui seda kasutatakse méddetava soojuse tootmiseks, eraldatakse selle soojuse tar-
bimine soojuspdhise vordlusaluse alusel (kui soojuse tarbimine ei ole juba hdlmatud
tootepdhise vordlusalusega);

e kui seda kasutatakse mittemdddetava soojuse tootmiseks pdlevkitusena ja seda ei
kasutata elektrienergia tootmiseks, saab seda kitust tarbiv kaitiseosa eraldamise
kiitusepdhise vordlusaluse alusel (kui kiitust ei pdletata toote vordlusaluse piires).

11 Sama meetodit on kohaldatud tootepdhise vordlusalusega hdlmatud heitgaasidele.
12 Lisateavet leiate juhenddokumendist 5 "Seire ja aruandlus seoses tasuta eraldamise eeskirjadega".
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Joonis 5.

T " Kiitusepohine vordlusalus*
Ohutustorvikpoletamine P
Muu torvikpoletamine Eraldamist ei toimu

ARl Eraldamist ei toimu

Heitgaas

Tootepohise
vordlusalusega protsess

Tootepohine vordlusalus

Tootmis-protsess Soﬂojusp()hine )

ei ole hélmatud vordlusalus ja/voi
tootepohise Kiitusep6hine

vordlusalusega vordlusalus

Eraldamine heitgaaside tarbimiseks (osa C joonisel 2); *Ohutus-torvikpoletamine
saab eraldamise liksnes kiitusepohise vordlusaluse alusel juhul, kui térvikpoletatud
heitgaas toodetakse valjaspool tootepdhise vordlusaluse siisteemipiire

4.3 Heitgaaside tootmise ja tarbimise eraldamise kogusumma

1. juhtum: tootepdhise vordlusaluse siisteemipiirides toodetud heitgaasid

Joonisel 6 antakse (ilevaade eraldamise metoodikatest, mida kasutada heitgaaside
tootmise korral tootepdhise vordlusaluse siisteemipiirides.

e Eraldamist heitgaasi tootmiseks (osa P joonisel 2) vGetakse arvesse tootepohises
vordlusaluses. See eraldamine ldheb heitgaasi tootjale. Kui heitgaas [6plikult

torvikpoletatakse, lahutatakse vastavad heitkogused alates 2026. aastast tasuta
eraldamisest.

e Eraldamine heitgaasi kasutamiseks (osa C joonisel 2, kui kohaldatakse) laheb
heitgaasi kasutajale. Joonisel 6 on kujutatud, millist eraldamise metoodikat tuleks eri
tllpi tarbijate korral kasutada.

Paljudel juhtudel tarbitakse heitgaase kohapeal ning seetdttu on tarbija ja tootja sama

kaitis.

18



Torvikpdletamine, v.a Eraldamist ei toimu
ohutus-torvikpoletamine

Elektrienergia Eraldamist ei toimu
tootmine

Tootepohise
vordlusalusega protsess

Tootepohine
vordlusalus

Tootmisprotsess S?OjUSpahi"f" .

ei ole hdlmatud vordlusalus ja/voi
tootepohise Kiitusepohine

vordlusalusega vordlusalus

Eraldamist ei toimu
ittekuuluv iiksus

Heitgaas Eraldamine heitgaasi

(sh CO>) tgot_m|s~eks ja _heltgaa5|
torvikpoletamiseks on
holmatud tootepdhise
vordlusalusega ja ldheb :

Tootmis- heitgaasi tootjale Voérdlusalune
: toode
protsess
Joonis 6. Ulevaade eraldamisest heitgaaside tootmise korral tootepohise vordlusaluse

slisteemipiirides

2. juhtum: viljaspool tootepohise vordlusaluse siisteemipiire toodetud heitgaasid

Joonisel 7 antakse (ilevaade eraldamise metoodikatest, mida kasutada heitgaaside
tootmise korral valjaspool tootepbhise vordlusaluse siisteemipiire.

e Eraldamine I6plikult torvikpGletamata heitgaaside tootmiseks (osa P joonisel 2, ja
punktiirjoontega tahistatud eraldamine joonisel 7) pShineb protsessiheite kaitiseosa
meetodil (vt virrand 1; jaotis 4.1). See eraldamine ldheb heitgaasi kasutajale. Kui
heitgaasi kasutab rohkem kui ks HKSi kaitis, jaotatakse eraldamine nende kaitiste
vahel, vottes aluseks heitgaaside kogused, mida kasutavad kdik erinevad HKSi
kaitised.

e Eraldamine heitgaasi kasutamiseks (osa C joonisel 2, kui kohaldatakse) Idheb heit-
gaasi kasutajale. Joonisel 7 on kujutatud, millist eraldamise metoodikat tuleks eri
tllpi tarbijate korral kasutada.

Paljudel juhtudel tarbitakse heitgaase kohapeal ning seetdttu on tarbija ja tootja sama
kaitis.
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| FElektrienergia Eraldamist ei toimu
& tootmine

Tootepohise
B visrdlusalusega
@l protsess

Tootepdhine
vordlusalus

IGDIER el Soojuspohine

ei ole hélmatud vordlusalus ja/voi
B tootepihise Kiitusepohine
@l vordlusalusega vordlusalus

B HKSi mittekuuluv o
R P :
E torvikpoletamata H
H heitgaas Fone,
‘lllll.ll lllll;_f‘rlllllllllllll‘ {\_\‘
KEitélllsepcI")hine Ohutus- A Eraldamine heitgaasi tootmiseks
vordiusalus torvikpoletamine [ pdhineb protsessiheite meetodil
i . ja laheb heitgaasi kasutajale
Eraldamist ei Muu : : b
toimu orvikpdletamine Heitgaas (sh CO2)
Redutseerijana
voi keemiliseks
siinteesiks
kasutatud siisinik
B Toolmisprolsess I Mittevérdlusalune toode
Joonis 7. Ulevaade eraldamisest heitgaaside tootmise korral viljaspool tootepdhise
vordlusaluse siisteemipiire. Roheline katkendjoon nditab protsessiheite kaitiseosa
piire

Tuleb hoolitseda selle eest, et sama stisiniku sisaldusega seotud eraldamisi ei antaks kaks
korda: Uiks kord heitgaasi eest protsessiheite kaitiseosa kaudu ja tks kord kitusepdhise
vordlusaluse kaitiseosa kaudu:
e kituseid, mida kasutatakse redutseerijana voi keemiliste slinteeside jaoks, ei tohiks
kasitleda kutusesisendina kitusepohise vérdlusaluse kaitiseosasse.
o koiki 10plikult heitgaasidesse joudvaid kiituseid ei tohiks eraldada kiitusepdhise
vordlusaluse kaitiseosa kaudu.

Topeltarvestamise valtimiseks tuleks heitgaase pohjustava tootmisprotsessi
kitusesisendit hélmava kitusepdhise vordlusaluse kditise varasem tootmistase (vt
joonisel 7 all vasakul) kindlaks maarata jargmiselt:

HAqueI = Medianeaseline [FUEIPracess - Vwex NCVwe x a]

Milles:

HALfyer kiitusepdbhise kditiseosa varasem tootmistase;

Medianaaseiine mediaani véértus vérdlusperioodi jooksul;

Fuelprocess tootmisprotsessis tarbitud kiituse lldkogus, vdlja arvatud redutseerija voi
keemilise siinteesina kasutatav kiitus (TJ);

Vwe tootmisprotsessist viljuva heitgaasi kogumaht (Nm?3 v8i tonnid);

NCVws heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm? véi TI/t);

a kiitusest pdrinevate heitgaaside osakaal.
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Ohutus-torvikpdletamist hdlmava kitusepdhise vordlusaluse kaitiseosa varasem
tootmistase (vt Glemist vasakpoolset kasti joonisel 7) tuleks kindlaks maarata jargmiselt:

HALfyer = Medianspaseiine [Fuelsofetyriaring + Vws X NCVwe X ﬁ]

milles:

HALfuel kiitusepdhise kditiseosa varasem tootmistase;

Medianaaseline mediaani vddrtus vordlusperioodi jooksul;

Fuelsafetyriaring torvikpoletamiseks vajaliku kiituse (ldkogus, st kiitused, mis on vajalikud
stiliteleegi t66s hoidmiseks, ja kiitused, mis on vajalikud térvikpéletatud
gaasi edukaks pélemiseks (véljendatuna teradZaulides);

Vwe tootmisprotsessist viljuva heitgaasi kogumaht (Nm? véi tonnid);

NCVwe heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm?3 véi TI/t);

B ohutusega seotud pohjustel torvikpoletatud heitgaaside osakaal kokku.

Pange tdhele, et ohutus-tdrvikpdletamine ja tootmisprotsessi sisendkiitus voivad olla
hdlmatud sama kitusepdhise vordlusaluse kaitiseosaga. Sellisel juhul oleks varasem
tootmistase:

HAqueI = MEdianbaseline[FUEIPracess = Vwex NCVwe x a +FU€ISafetyFIaring + Vwe x NCVwe x ﬁ]

4.4 Kokkuvote eraldamise metoodikatest heitgaaside korral

Tabelis 1 esitatakse kokkuvdte eraldamisest heitgaaside tootmiseks tootepdhise
vordlusaluse slisteemipiirides vdi sellest valjaspool ning heitgaasi tarbimise eri liikidest.

21



Tabel 1. Tootepdhise vordlusaluse siisteemipiirides voi sellest valjaspool toodetud ja
tarbitud heitgaaside eraldamise meetodite kokkuvéte.
Tootmine Tarbimine Tarbimise liik Eraldamine Eraldamine

tootmise eest
tootjale

tarbimise eest
tarbijale

Tootepdbhise
vordlusaluse
siisteemipiirides

Tootepdbhise
vordlusaluse
siisteemipiirides

TootepGhine

TootepdGhine

TootepGhine

vordlusalus vordlusalus vordlusalus

Ohutus- Tootepdhine ei kohaldata!

torvikpSletamine | vdrdlusalus

Torvikpdleti Puudub, ei kohaldata!
(heitkoguste

mahaarvami-ne

tGrvikpdletatud heit-
gaasidest alates 2026)

Viljaspool
tootepdhise
vordlusaluse
slisteemipiire

Md&dodetav soojus

Tootepdhine

Soojuspdhine

vordlusalus vordlusalus
Mittemoddetav | TootepGhine Kitusepdhine
soojus vordlusalus vordlusalus
Ohutus- Tootepdhine ei kohaldata'
torvikpoleti vordlusalus
Torvikpdleti Puudub, ei kohaldata?
(heitkoguste

mahaarvami-ne

torvikpdletatud heit-
gaasidest alates 2026)

Elektrienergia

Tootepdhine
vordlusalus

Puudub

Viljaspool
tootepdhise
vordlusaluse
slisteemipiire

Tootepdbhise
vordlusaluse
slisteemipiirides

TootepdShine
vordlusalus

Valem jaotises 4.1, 2.
juhtum

Tootepdhine
vordlusalus

Viljaspool
tootepdhise
vordlusaluse

slisteemipiire

Viljaspool
tootepdhise
vordlusaluse
stisteemipiire

Mdddetav soojus

Valem jaotises 4.1, 2.
juhtum

Soojuspdhine
vordlusalus

Viljaspool
tootepdhise
vordlusaluse
slisteemipiire

Mittemododetav

Valem jaotises 4.1, 2.

Kitusepdhine

soojus juhtum vordlusalus
Ohutus- Puudub Kltusepdhine
térvikpdletamine vordlusalus
Torvikpoleti Puudub Puudub
Elektrienergia Valem jaotises 4.1, 2. Puudub

juhtum

1 Tootepdhise vordlusaluse kindlaksmairamisel on juba arvesse vdetud tootepdhise vdrdlusaluse
slisteemipiirides toodetud heitgaaside torvikpdleteid ja ohutus-torvikpoleteid. Alates 2026. aastast
ohutus-

lahutatakse heitgaaside torvikpdletamisel tekkivad heitkogused muudel pdhjustel kui

torvikpdletamine, tootepdhiste vordlusaluste alusel eraldamisest (vt jaotis 4.1).
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5 Juhtumiuuringud

Selles jaotises on esitatud kolm juhtumiuuringut.

1. naide

2. nadide

3. ndide

5.1

Siin on esitatud juhenddokumendis nr 2 uksikasjalikult kirjeldatud
ulatuslik naide, milles keskendutakse heitgaaside kasitlemisele: kuidas
maadratleda asjakohased kaitiseosad ja milliseid andmeid on oluline
arvesse votta.

Teine ndide naitab, kuidas arvutada eraldamist heitgaaside puhul, mis on
toodetud vordlusaluse toote slisteemipiirides. Esitatakse nditeks raua- ja
terasetehas, mis miilib oma heitgaase kolmandale isikule, kes kasutas osa
neist elektrienergia tootmiseks, ja osa soojuse tootmiseks.

Kolmas nadide naitab, kuidas arvutada eraldamist heitgaaside puhul, mis
on toodetud valjaspool voérdlusaluse toote slisteemipiire. Esitatakse
ndide keemiatehasest, mis kasutab osa oma heitgaasidest kohapeal
elektrienergia tootmiseks, miiib osa oma heitgaasidest kolmandale
isikule soojuse tootmiseks ja torvikpdletab lilejadanud osa.

Ndide 1 — heitgaasidega seotud kditiseosade maaratlemine

Selles naitlikus tehases toodetakse 3 toodet:
P2, mis on vordlusalune toode,
P1 ja P3, mis on mittevdrdlusalused tooted.

K&ik need tooted tarbivad kltust ja soojust ning toodavad heitgaase (vt joonis 8). Selles
jaotises kasitletakse :

1. teema
2. teema
3. teema
4. teema
5. teema

: toote P2 tootmisprotsessis toodetud heitgaasid.

: toodete P1 ja P3 tootmisprotsessides toodetud heitgaasid.
: kditises auru tootmiseks tarbitud heitgaasid.

: torvikpoletatud heitgaasid.

: moju kitusepohise vordlusaluse kaitiseosale.

Lisateavet selle ndite muude aspektide kohta leiate juhenddokumendist nr 2, mis
kdsitleb eraldamise metoodikaid kditise tasandil.
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! kokkupuute H vélised soojuse
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| kokkupuute
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i Vilised elektri-
H (varu, kokku- a .
! ’ energia tarbijad
: i
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T
1
! H1
i 8 Aurutootja Kiitus
E H2 E =P Heitgaasid
H —— Soojus
1 - -
4— Elektrienergia
i
L - - - - - -
Joonis 8. 1. naite kaitise siisteemipiirid; toorainevoogusid ei ole ndidatud (nt

redutseerijana voi keemiliseks siinteesiks kasutatud siisinik).

e 1. teema: P2 tootmisprotsessis toodetud heitgaasid

Toode P2 on vérdlusalune toode. Seetdttu pdhineb eraldamine heitgaaside tootjale P2
tootepdhisel vordlusalusel (vt joonis 9). Heitgaasiga seotud andmeid on vaja lksnes
juhul, kui heitgaasi torvikpoletatakse 10plikult muudel pdhjustel kui ohutus-
torvikpoletamine, sest vastasel juhul pdhineb eraldamine ainult P2 tootmisandmetel.

Selle kaitiseosa esialgne eraldamine alates 2026. aastast on jargmine:

Fpk= (BMpx HALp — Emwafi) X CLEFp,xx SPIMp,«

Koos:
Emwep = Mediangaseiineperiod (Vwasi X NCVwe X EFwe)

Milles:

Fp i toote p aastane esialgne eraldamine aastal k (véiljendatuna lubatud
heitkoguse lihikutes aasta kohta);

BM, asjakohane tootepdéhine vordlusaluse vddrtus (viljendatuna lubatud heitkoguse
lihikutes tootelihiku kohta);

HAL, tootepdhise vordlusaluse kditiseosa varasem tootmistase (viljendatuna tootelihikutes);

CLEFp,k toote p rakendatav CO2-heite lilekandumise ohutegur aastal k; torvikpdletatud heitgaaside
heitkoguste aastane kogus vastava vérdlusperioodi jooksul (tCO2/aastas);

SPIMp,k toote p puhul kohaldatav SPIM-tegur aastal k;

EMwen heitkoguste aastane kogus torvikpdletatud heitkogustest asjapomasel baasperioodil (
tCO2/aastas)

Vwari muudel pbhjustel kui ohutustérvikpdletatud heitgaasi maht ( Nm3 véi tonnid);

NCVws heitgaasi alumine kiittevddrtus (TJ/Nm? véi TI/t);

EFwe heitgaasi heitekoefitsient (tCO/TJ).
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Eraldamist P2 protsessis toodetud heitgaaside tarbijale kasitletakse 3. ja 4. teemana.

p——
= Torvikpoleti
(varu, kokku- >
puute ohuga) >
Kiituse-
:isuend P2 HKS| mittekt_luluv
_ valised soojuse
> — i,
»| (vérdlusalus, — tarbijad (kokkupuute
ohuta)
ohuaa)
P3
a (varu, kokku- Auru- Vilised elektri-
mmmmmd puute ohuga) turbiin 1 energia tarbijad
—
R Aurutootja
v s
H1
;— Tootepodhise vordlusaluse kaitiseosa
2 Aurutootja [E——— —p  Kiitus
H2 =) Heitgaasid
—p  SOOjus
4— Elektrienergia
Joonis 9. 1. ndide — P2 (esiletGstetud protsess) toodetud heitgaasid on hélmatud toote-

pohise vordlusalusega P2; toorainevoogusid ei ole ndidatud (nt redutseerijana voi
keemiliseks siinteesiks kasutatud siisinik).

o 2. teema: P1 ja P3 protsessides toodetud heitgaasid

P1 ja P3 on mittevdrdlusalused tooted. Nendele protsessidele eraldamine maaratakse
kindlaks, vottes arvesse nende heitgaaside tootmist protsessiheitena, ning see antakse
nende heitgaaside tarbijale (aurutootjad H1 ja H2, kus tekivad heitkogused). Kuna tarbija
on ka heitgaasi tootja, on selles ndites see kaitiseosa osa sellest kaitisest; kui heitgaas
oleks mulidud HKSi kaitisele, oleks viimane saanud eraldamise.

Nii P1 kui ka P3 heitgaasid on osa samast protsessiheite kaditiseosast (vt joonis 10). Kui

kaitise slsteemipiirides eralduks tadiendavalt ja flsiliselt a- voi b-tlilipi protsesside
heitkogused, oleks need kaasatud ka sellesse kaitisess
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Selle kaitiseosa esialgne eraldamine oleks jargmine:

koos:

milles:
Fik

PEF«

CLEFik
SPIM ik
Vwe
NCVwe
EFwe
EFnG
Corry

Fik= PEFk x HAL x CLEFik, x SPIM

HAL = Mediansaselineperiod [Vwe X NCVwe X (EFwa-EFne x Corry)],

kditiseosa | aastane esialgne eraldamine aastal k (véiljendatuna lubatud
heitkoguse iihikutes aasta kohta);

protsessi heitkoguste vihendamise tegur, mis on kuni 2027. aasta I6puni vérdne
0,97 ja alates 2028. aastast 0,91;

kditiseosale rakendav CO2-heite lilekandumise ohutegur aastal k;
protsessiheite kditiseosa puhul kohaldatav SPIM-tegur aastal k;
heitgaasi térvikpéletamata maht (Nm? véi tonnid);

heitgaasi alumine kiittevddrtus (TJ/Nm? véi TI/t);

heitgaasi heitekoefitsient (tCO2/TJ);

maagaasi heitekoefitsient (= 56,1 tCO2/TJ).

parandustegur, et votta arvesse tehniliselt kasutatavat energiasisaldust;
vorreldes maagaasiga (kasutamise korral elektrienergia tootmiseks voib
kasutada vaikevddrtust 0,667).

Eraldamist P1 ja P3 protsessidega toodetud heitgaaside tarbijale kasitletakse 3. ja 4.

teemana.

Kiituse-

1
1
1
1
-

bmeeed

P1

\AAJ

Torvikpoleti

(varu, kokku-
puute ohuga)

-

sisend

Joonis 10.

HKSi mittekuuluv
valised soojuse
tarbijad

P2

(vordlusalus,

kokkupuute (kokkupuute ohuta)

P3

Auru-
(varu, kokku- turbiin 1

Valised elektri-
energia tarbijad

»| Aurutootja _ Auru-
turbiin 2
H1
; rotsessiheite kaitiseosad
»| Aurutootja > Kiitus
H2 > Heitgaasid

=P  Soojus

Elektrienergia

-

1. ndide - heitgaasid, mis parinevad mittevordlusalustest toodetest (P1 ja P3), kuuluvad
protsessiheidete kiitiseosadesse’. Nende protsessiheidetega seotud eraldamine liheb
heitgaasi tarbimise protsessile (selles ndites: aurutootjad H1 ja H2, mis on osa samast
kaitisest); toorainevoogusid ei ole ndidatud (nt redutseerijana ja keemiliseks slinteesiks
kasutatud siisinik).

R, , RSN R )

13 See viitab heitgaaside tootmise osale, tipsemat teavet vt jooniselt 2
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e 3. teema: kiiitises auru tootmiseks tarbitud heitgaasid.

Heitgaaside kasutamisega seotud heitkogused auru tekitamiseks on hdlmatud
soojuspdhiste kaitiseosadega, eraldades lubatud heitkoguse (hikud soojuspdhise
vordlusaluse alusel soojuse tarbijatele. Selle eraldamise arvutamiseks vajalikud andmed
on vastavate soojuse tarbijate vordlusperioodi jooksul tarbitud soojuse koguse mediaan
(soojus, mida tarbiti, et toota P1 ja P3 joonise 11 kaitiseosa korral, ja soojus, mis
eksporditi valisele soojuse tarbijale joonisel 12 kujutatu korral). Need on jagatud 2
kaitiseosaks, et vOtta arvesse iga kaditiseosa erinevat CO-heite lilekandumise staatust (vt
selle kohta tdiendavat suunist juhenddokumendist nr 2, mis kdsitleb eraldamise
metoodikaid ja CO»-heite lilekandumist).

T
1
P1 :
> > o ~ . 1
I d TOrvikpolet !
----- ! (varu, kokku- : H
puute ohuga) -
Kiituse- ..
sisend P2 HK__S_l mlttekl:luluv
valised soojuse
I » tarbijad
(vordlusalus,
kokkupuute (kokkupuute ohuta)
P3
..... > Vilised elektri-
#Z{ (varu, kokku- energia tarbijad
Aurutootja
H1
™ Soojuspohise vordlusaluse kaitiseosa, CO»-heite
; iilekandumise ohuga
™ Aurutootja : ey KU tUS
I
H2 : =3P Heitgaasid
: —p  SOOjUS
Kompressor R : Elektrienergia
1
1
J
Joonis 11. 1. ndide — P1 ja P3 saavad eraldamise tarbitud soojuse eest, mis on osaliselt toodetud

heitgaasidega; toorainevoogusid ei ole ndidatud (nt redutseerijana ja keemiliseks
stinteesiks kasutatud susinik).
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P1 >
5 Torvikpoleti
(varu, kokku- o
puute ohuga)
Kiituse- .
sisend HKSi mittekuuluv
valised soojuse
(vordlusalus, : tarbijad
kokkupuute
ohuga) : (kokkupuute ohuta)
Auru- "t : Vilised elektri-
energia tarbijad
turbiin 1
Aurutootja Auru- e
H1 turbiin 2
¢— Soojuspohise vordlusaluse kaitiseosa, CO.-heite
lilekandumise ohuta
N Aurutootja : Kiitus
H2 i > Heitgaasid
: = Soojus
4— E Elektrienergia
1
H
Joonis 12. 1. ndide — auruturbiinid 1 ja 2 saavad eraldamise vilisetele, HKSi mittekuuluvatele

tarbijatele eksporditud soojuse eest; eksporditud soojus on osaliselt toodetud
heitgaasidega; toorainevoogusid ei ole ndidatud (nt redutseerijana ja keemiliseks
siinteesiks kasutatud siisinik).

o 4. teema: torvikpoletatud heitgaasid

Heitgaaside torvikpdletamisel tekkivad heitkogused ei ole tasuta eraldamiseks
toetusdiguslikud, wvalja arvatud juhul, kui torvikpGletamine vastab ohutus-
torvikpbletamise kriteeriumidele (vt jaotis 2.2), sel juhul toimub eraldamine.

Protsessides P1 ja P3 tekkivate heitgaaside ohutus-térvikpdletamine on hdlmatud kaitise
kiitusepshise kditiseosaga (vt jargmist 5. teemat). P2 toodetud heitgaaside ohutus-
torvikpbletamine on P2 tootepdhises vordlusaluses juba arvesse voetud ja see ei ole
kiitusepdhise vordlusaluse alusel toetusdiguslik tasuta eraldamiseks.

Kui heitgaasi torvikpbletamine ei vasta ohutus-tdrvikpdletamise kriteeriumidele, tuleb

P2 toodetud heitgaasi osakaalule vastav heitkogus maha arvata P2 tootepdshise
vordlusaluse kaitiseosast (vt 1. teema).
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Kiituse-
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' vdlised soojuse
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ohuga) . oe
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—
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™ Aurutootja
H1

—

e Aurutootja Kiitus
H2 —pHeitgaasid

———PSoojus

< =P Elektrienergia

Joonis 13.

1. ndide — torvikpdletamine (vélja arvatud ohutus-torvikpoletamine) ei ole tasuta
eraldamiseks toetusdiguslik.

e 5 teema: moju kiitusepohise vordlusaluse kditiseosale

Kui moned P1 ja P3 tootmiseks kasutatud kitused muundatakse heitgaasideks, ei saa
nende kogust eraldada kitusepdhise vordlusaluse kaitiseosale (vt joonis 14). Seetdttu
peaks esialgne eraldamine kiitusepdhisele kiitiseosale olema jargmine:

kui:

Ffuel,k = BMyuei X HALfyel x CLEFfueik X SPIMyuel i

HALfyer = Medianbaseline[FUEIProcess- Vwex NCVwex a +FueISafetyFlaring + Vwe x NCVwe x ﬁ]

milles:
Fruelk

BM Ifuel

HALfuer

CLEFfuelk
SPIMfueik

Medianaaseline
Fuel process

Vwe

NCVwe
Fu EISafetyFIaring

kiitusepdhise kditiseosa aastane esialgne eraldamine aastal k (véiljendatuna lubatud
heitkoguse lhikutes aasta kohta);

lubatud heitkoguse Ghikut / TJ;

kiitusepobhise kditiseosa varasem tootmistase;

kiitusepdhisele kditiseosale aastal k rakendatav CO»-heite (ilekandumise ohutegur;
kiitusepohisele kditiseosale aastal k rakendatav SPIM-tegur;

mediaan vddrtus vordlusperioodi jooksul;

tootmisprotsessides 1 ja 3 tarbitud kiituse (ildkogus, vilja arvatud redutseerija voi
keemilise siinteesina kasutatud kiitus (véljendatuna teradZaulides);

tootmisprotsessist véljuva heitgaasi kogumaht (Nm3 véi tonnid);

heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ)/Nm?3 véi Ti/t);

torvikpoletamiseks vajaliku kiituse (ldkogus, st kiitused, mis on vajalikud siiiiteleegi
t6ds hoidmiseks, ja kiitused, mis on vajalikud torvikpdletatud gaasi edukaks pdlemiseks
(T));

kiitusest pdrinevate heitgaaside osakaal;
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,B selliste heitgaaside osakaal, mis torvikpdletatakse vastavalt térvikpdletamise

mddratlusele.
P1 (varu,
K ohuga)
Kiituse - S kuul
5 HKSi mittekuuluy|
sisend P2 (vordlusalus,
kokkupuute vilised soojuse
ohuga) tarbijad
(kokkupuute
ohuta)
Valised
1 elektrienergia
tarbijad
Aurutootja
Hil
1
M Aurutootja : —p  Kiitus
H : = Heitgaasid
: = Soojus
Kompressor | o : Elektrienergia
1
1
i J
Joonis 14. 1. ndide—protsessides P1ja P2 poletatud kiitus on toetusoiguslik tasuta eraldamiseks.

See kiitusepohise vordlusaluse kaitiseosa holmab ka P1 ja P2 toodetud heitgaaside
mis tahes ohutus-torvikpoletamist, kuid ei holma kiituseid, mis muundatakse
heitgaasideks.
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5.2 Ndide 2 — eraldamine vordlusaluse toote korral

Selles naites:
e kasutab integreeritud terasetehas osa oma kdrgahjugaasist ahjude
alapdletamiseks;
e milb lGlejaanud kdrgahjugaasi:
e elektrijaamale (h6lmatud ELi HKSiga);

o teisele ELi HKSiga holmatud kaitisele (tehas A), kasutades kdrgahjugaasi
soojuse tootmiseks.

e Kasutab oma koksiahju gaasi alapGletamiseks ja torvikp&letab tlejaanud koguse (vt
joonis 15).

T s .

| |

I D Kérgahjugaas |

: Torvikpoleti : Elektrijaam
I A ) 1

| Raua- ja I

I terasetehas !

1 K6rgahjugaas:

: Koks , Tehas A
I coe (vordlusalune Kdrgahjugaas | (soojuse tootmine)
: toode) :

1 1

" OKsSIa 1 . Kuum metall

I [

I 1 (vordlusalune

1 1 toode)

| |

| |

| |

I oo o mm mm mm e e e e mm mm mm mm mm Em Em EE EE Em Em Em Em e e Em Em o 4

Joonis 15. 2. ndide — Tootepdhise vordlusaluse piires toodetud heitgaasid

Esialgne eraldamine terasetehasele on jargmine, olenemata sellest, kas heitgaasi
kasutatakse otseseks voi kaudseks kiitmiseks voi elektrienergia tootmiseks:

Finst.k = ( BMhot metai X HALhot metal — EmsFGﬂ)X CLEFhot metal,k X SPIMhot metal,k
+ ( BMcoke X HALcoke — EMCOGﬂ) X CLEFcoke,k X SPIM coke,k

Koos:
Emerepi = Mediansaselineperiod (Veraf X NCVer X EFsra)
Emcocn = Mediansaseiinereriod (Vcoen x NCVeoe x EFcog)
Milles:
Finst,k kéitise aastane esialgne eraldamine aastal k (valjendatuna lubatud

heitkoguse Uhikutes aasta kohta);
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BMhot metal lubatud heitkoguse Uhikut kuuma metalli tonnide kohta;

HALhot metat kuuma metalli toodangu mediaan vérdlusperioodi jooksul;

CLEFhot metal,k kuuma metalli kéitiseosale rakendatav CO:-heite iilekandumise ohutegur aastal k;
SPIMhot metatk kuuma metalli kditiseosale rakendatav SPIM-tegur aastal k;

Emgeon heitkoguste aastane kogus flared BFG heitekoefitsient (tCO2/aastas);

Vseon koksiahju gaasi maht, mida térvikpébletatakse muul péhjusel kui ohutus-

térvikpbletamine (Nm3 véi tonnides);

NCVsrc koksiahju gaasi alumine klittevaértus (T)/Nm3 véi Tl/t);

EFgec koksiahju gaasi heitekoefitsient (tCO2/TJ);

BM_coke lubatud heitkoguse lihikut koksi tonnide kohta;

HALcoke koksi toodangu mediaan vérdlusperioodi jooksul;

CLEFcoke,k koksi kditiseosale rakendatav COz-heite iilekandumise ohutegur aastal k;

SPIMcoke,k koksi kditiseosale rakendatav SPIM-tegur aastal k;

Emcocn koksiahju gaaside heitkoguste aastane kogus teise vérdlusperioodi jooksul
(tCOs/aastas);

Voo koksiahju gaasi maht, mida térvikpobletatakse muul péhjusel kui ohutus-

toérvikpbletamine (Nm3 véi tonnides);

NCVcoec koksiahju gaasi alumine kittevaartus (TJ/Nm?3véi TI/t);

EFcos koksiahju gaasi heitekoefitsient (tCQO./TJ),

Esialgne eraldamine tehasele A seoses selle soojuse tarbimisega (sealhulgas heitgaasidest
toodetud soojus) on jargmine, eeldades, et tehas A toodab soojust mittevordlusaluste
toodete tootmiseks voi eksportimiseks HKSi mittekuuluvatele tarbijatele:

Fa,k=BMhneatx HALneat X CLEFA,kx SPIMa,k

milles:

Fak kditise A aastane esialgne eraldamine aastal k (viljendatuna lubatud heitkoguse ihikutes
aasta kohta);

BMheat lubatud heitkoguse ihikut / TJ;

HALheat tehase A soojuse tarbimise mediaan vérdlusperioodi jooksul (TJ);

CLEFak kditises A imporditud soojusega toodetud tootele rakendatav CO:-heite
lilekandumise ohutegur aastal k.

SPIMa,k kditises A imporditud soojusega toodetud tootele rakendatav SPIM-tegur aastal k.

Elektrijaamale tasuta eraldamist ei toimu.
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53 Nadide 3 — eraldamine mittevordlusaluse toote korral

Selles ndites keemiatehas, mis ei ole hGlmatud tootepdhise vordlusalusega:
e kasutab osa oma heitgaasidest elektrienergia tootmiseks kohapeal;

e miuib osa oma heitgaasidest teisele ELi HKSiga h6lmatud kaitisele (tehas B)
soojuse tootmiseks;

e tdrvikpdletab llejaanud heitgaasid.

Eespool kirjeldatud olukorda on kujutatud joonisel 16.

(soojuse
tootmine)

1
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

| |
1 Heitgaas Tehas B
1

1

1

1

1

1

: Reakto
1

1

1

1

1

Joonis 16. 3. naide — heitgaasid, mis on toodetud viljaspool tootepo6hise vordlusaluse siisteemipiire

Sel juhul tuleb tdhelepanu podrata sellele, et heitgaasi tootmiseks eraldatav osa
jagatakse keemiatehase (mis kasutab oma heitgaasi) ja heitgaasi valise kasutaja (tehas
B) vahel.

Esialgne eraldamine heitgaasi tootmisega seotud keemiatehasele on jargmine, vottes
arvesse kogu torvikpbdletamata heitgaasi, olenemata sellest, kas seda kasutatakse
otseseks vOi kaudseks kiitmiseks voi elektrienergia tootmiseks:

Fi,k = PEFk x Mediansaselineperiod [VWG, chem. plant X NCVwe x (EFWG'EFNGX COI'I'n)] X CLEFi,kX SPlMi,k

milles:

E kditiseosa i aastane esialgne eraldamine aastal k (véljendatuna lubatud heitkoguse lihikutes
Lk aasta kohta);

PEFk protsessi heitkoguste vihendamise tegur, mis on 0,97 kuni 2027. aasta I6puni ja 0,91 alates

2028. aastast;
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Vwe, chem. plant keemiatehases kasutatava térvikpdletamata heitgaasi maht Nm3 véi tonnid (ei hima
elektrijaamas kohapeal kasutatud heitgaaside kogust);

NCVwes heitgaasi alumine kiittevédrtus (TJ/Nm? véi Ti/t);

EFwe heitgaasi heitekoefitsient (tCO/TJ);

EFne maagaasi heitekoefitsient (= 56,1 tCO2/TJ);

Corry tegur, mis arvestab heitgaasi kasutamise ja etalonkiituse maagaasi kasutamise téhususte
erinevust;

CLEFix kditiseosale i rakendatav COz-heite lilekandumise ohutegur aastal k;

SPIMik kditiseosale i rakendatav SPIM-tegur aastal k.

Keemiatehaseisaatasutaeraldamist heitgaaside kasutamiseks elektrienergia tootmiseks
ega eraldamist tOrvikpdletatud heitgaasidele, védlja arvatud juhul, kui neid
torvikpoletatakse ohutusega seotud pohjustel. Ohutus-tdrvikpdletamise korral antakse
keemiatehasele tdiendav eraldamine, mis lisatakse selle kiitusepdhise vordlusaluse
kaitiseosasse (ei ole siin esitatud).

Esialgne eraldamine heitgaasi tootmisega seotud tehasele B8 (vdline heitgaasi tarbija)
on jargmine, vottes arvesse kogu torvikpoletamata heitgaasi, olenemata sellest, kas
seda kasutatakse otseseks voi kaudseks kiitmiseks vOi elektrienergia tootmiseks:

Fs,we,k= PEFkx MediansgasetinePeriod [VWG, ptant 8 X NCVwe x (EFwe-EFnG x Corrn)] x CLEFBs,«x SPiMg,«

Milles:

Fswe,k aastane esialgne eraldamine tehasele B heitgaaside tootja osa eest aastal k (véljendatuna
lubatud heitkoguse tihikutes aasta kohta);

PEFk

protsessi heitkoguste vihendamise tegur, mis on 0,97 kuni 2027 a I6puni ja 0,91 alates 2028.
aastast;

Vwe, plant B tehases B kasutatud heitgaaside térvikpéletamata maht (Nm?® véi tonnid);

NCVwe heitgaasi alumine kiittevddrtus (TJ/Nm3 véi TI/t);

EFws heitgaasi heitekoefitsient (tCO,/TJ);

EFnG maagaasi heitekoefitsient (= 56,1 tCO,/TJ).

Corryp tegur, mis arvestab heitgaasi kasutamise ja etalonkiituse maagaasi kasutamise téhususte
erinevust;

CLEFB« tehases B toodetud tootele rakendatav CO:z-heite iilekandumise ohutegur aastal k.

SPIM « tehases B toodetud toodetele rakendatav SPIM-tegur aastal k.

Lisaks eraldamise sellele osale heitgaasi tootmiseks saab tehas B eraldamise ka
heitgaaside (ja vGimalik, et ka muude kiituste, mis ei ole joonisel esitatud) pdletamisel
pOhineva toodetud soojuse jaoks. Esialgne eraldamine tehasele B seoses selle soojuse
tarbimisega (sh heitgaasidest toodetud soojus) on jargmine:

FB,H,k= BMheat X HALB,H X CLEFB kX SPIM3
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Milles:

Fa,H,k aastane esialgne eraldamine tehasele B heitgaaside tarbija osa eest (mis
pohineb soojuspohisel vérdlusalusel) aastal k (vdljendatuna lubatud
heitkoguse (ihikutes aasta kohta);

BMheat lubatud heitkoguse iihikut / TJ;

HALBH tehase B soojuse tarbimise mediaan médédetava soojuse korral, mis on toodetud
heitgaasidest vordlusperioodi jooksul ja mida tarbitakse kohapeal voi
eksporditakse;

CLEFg tehases B toodetud tootele rakendatav CO2-heite lilekandumise ohutegur aastal k;

SPIMs k tehases B toodetud tootele rakendatav SPIM-tegur aastal k.

14 geles niites on tehas B hdlmatud ELi HKSiga. Kui see ei oleks nii, ei toimuks selle heitgaasi tootmise osa jaoks
tasuta eraldamist.
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